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环节 。 凡 是 机 械 加 工 
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本 手册 主要 介绍 了 我 国 市 场 上 常见 
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种 、 规 格 、 性 能 和 用 途 ， 以 及 与 其 相关 的 基础 资料 。 主 要 内 容 包 括 机 





械 加 工 的 基础 知识 、 通 用 手工 工具 、 
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件 、 磨 料 与 磨 具 和 检测 工具 等 。 
本 手册 在 形式 上 以 图 表 为 
方便 。 同 时 还 具有 以 下 特点 : 
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1.1 


第 工 草 


金属 材料 的 基本 知识 


机 械 加 工 的 基础 知识 


1.1.1 金属 材料 的 分 类 
金属 材料 的 分 类 见 表 1-1。 



































































































































表 1-1 属 材 料 的 分 类 
钢铁 材料 铁 、 锰 、 铬 及 其 合金 ， 如 钢 、 生 铁 、 铁 合金 、 铸 铁 等 

对 金属 : 密度 小 于 4500kg/m ， 如 铝 、 镁 、 钾 、 钠 、 钉 、 
全 重金 属 : 密度 大 于 4500kg/m3 ， 如 铜 、 镍 、 销 、 铅 、 锌 
属 非 铁 金属 材料 29. S. S. 86. k e 
M | (RR. pü. bA 2F 贵金属 : 价格 比 一 般 常 用 金属 昂贵 ， 地 壳 丰 度 低 ， 提 纯 困 
料 | 的 其 他 金属 ) 难 ， 如 金 、 银 及 铂 族 金属 

半 金 属 : 性 质 界 于 金属 和 非 金属 之 间 ， 如 硅 、 硒 、 太 、 砷 

硼 等 
稀有 金属 包括 稀有 和 轻金属， 如 锂 、 锦 、 狠 等 

















1.1.2 常用 钢材 的 分 类 
钢材 的 分 类 方法 多 种 多 样 ， 其 主要 方法 有 六 种 ， 见 表 1-2。 


分 类 名 称 


表 1-2 常用 钢材 的 分 类 
说 明 





(1 ) 碳 素 钢 


碳 素 钢 是 指 钢 中 除 铁 、 碳 外 ,还 含有 少量 锰 、 硅 、 硫 、 磷 等 元 
素 的 铁 碳 合金 , 按 钢 中 碳 的 质量 分 数 的 不 同 可 分 为 : 

1 ) 低 碳 钢 (wc < 0. 25% ) 

2 ) 中 碳 钢 (wc >0.25% ~0.60% ) 


3 ) 高 碳 钢 (wc >0. 60% ) 








按 化 学 
成 分 分 





(2) 合 金 


> 








为 了 改善 钢 的 性 能 ,在 冶炼 碳 素 钢 的 基础 上 ,加 入 一 些 合 
金 元 素 而 炼 成 的 钢 , 称 为 合金 钢 。 如 铬 钢 、 鳃 钢 、 铬 鳃 钢 、 铭 
镍 钢 等 。 按 其 合金 元 素 的 总 含量 ,可 分 为 : 

1 ) 低 合金 钢 。 合 金 元 素 的 总 含量 <5% 

2 ) 中 合金 钢 。 合 金 元 素 的 总 含量 5% ~ 10% 

3 ) 高 合金 钢 。 素 的 总 含量 > 10% 















































rb 下 








金 元 
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具 、 尺 具 及 辅 具 速 查 手册 





分 类 名 称 


说 明 





按 冶 炼 
设备 分 


(1) 转 炉 钢 


用 转炉 吹 炼 的 钢 ,可 分 为 底 吹 、 侧 吹 、 顶 歇 和 空气 吹 炼 、 纯 


氧 吹 炼 等 转炉 钢 ;根据 炉 衬 的 不 同 








,又 分 酸性 和 碱 性 两 种 











(2) 平 炉 钢 





用 平 炉 炼 制 的 钢 , 按 炉 衬 材料 的 不 同 分 为 酸性 和 碱 性 两 











种 ,一 般 平 炉 钢 多 为 碱 性 














(3) 电 炉 钢 





用 电炉 炼 制 的 钢 , 有 电弧 炉 钢 、 感 应 炉 钢 及 真空 感 





等 。 工 业 上 大 量 生 产 的 ,是 碱 性 电 








应 炉 钢 
弧 炉 钢 





按 浇 注 前 
脱氧 程 
度 分 

















(1) 沸 腾 钢 























碳 素 结构 钢 的 型 钢 和 钢板 


属 脱氧 不 完全 的 钢 ,浇注 时 在 钢锭 模 里 产生 沸腾 现象 。 其 
优点 是 冶炼 损耗 少 .成 本 低 ,表面 质量 及 深圳 性 能 好 
成 分 和 质量 不 均匀 、 耐 蚀 性 和 力学 强度 较 差 ,一 般 用 于 轧 制 























;缺点 是 

















(2) 镇 静 钢 








现象 。 其 优点 是 成 分 和 质量 均匀 
成 本 较 高 。 一 和 

















全 的 钢 ,浇注 时 在 钢锭 模 里 钢 液 镇 前 
;缺点 是 金属 的 收 得 率 低 ， 
合金 钢 和 优质 碳 素 结构 钢 都 为 镇 静 钢 























， W 8 bb ES 





























《3 ) 半 镇 静 钢 


























脱氧 程度 介 于 镇 靖 
制 ,目前 产量 较 少 











钢 和 沸腾 钢 之 间 的 钢 ， 





因 生 产 较 难 控 








按 钢 的 
品质 分 

















(1) 普 通 钢 





钢 中 含 杂 质 元 素 较 多 ,一 般 硫 的 
的 质量 





质量 分 数 ws 0.05% , 


分 数 wp < 0. 045% ,如 碳 素 结构 钢 、 低 合金 结构 钢 等 











(2) 优 质 钢 





钢 中 含 杂 质 元 素 较 少 , 硫 \ 人 砍 的 质量 分 数 ws .wp ,一 般 均 < 





0.04% ,如 优质 碳 素 结构 钢 .合金 结构 钢 碳 素 工具 钢 和 合金 


工具 钢 .弹簧 钢 .轴承 钢 等 








(3) 高 级 优质 钢 


钢 中 含 杂 质 元 素 极 少 ,一 般 硫 的 


质量 分 数 ws < 0.03% , BË 


的 质量 分 数 wp 大 0.035% ,如 合金 结构 钢 和 工具 钢 等 。 高 级 














优质 钢 在 钢 号 后 面 ,通常 加 符号 * 





A” 或 汉字 “高 ” 


,以 便 识别 





按 钢 的 
用 途 分 


(1) 结 构 钢 























1 ) 建 筑 及 工程 用 结构 钢 简称 建造 用 钢 , 它 是 指 用 于 建筑 、 











桥梁 .船舶 锅炉 或 











其 他 工程 上 制作 金属 结构 件 的 钢 。 如 碳 











素 结构 钢 , 低 合金 钢 ,钢筋 钢 等 
2) 机 械 制 千 用 结构 钢 是 指 用 于 


























的 钢 。 这 类 钢 基本 上 都 是 优质 钢 或 高 





制造 机 械 设备 上 结构 零件 
级 优质 钢 , 主 要 有 优质 


碳 素 结 构 钢 合金 结构 钢 . 易 切 结构 钢 .弹簧 钢 滚动 轴承 钢 





(2) 工 具 钢 


用 于 制造 各 种 工具 ,如 碳 素 
等 。 如 按 




















工具 钢 合金 工具 钢 、 高 


器 





用 途 又 可 分 为 思 具 钢 、 模 具 钢 、 量具 钢 





(3 ) 特殊 钢 





工具 4 
具有 特殊 性 外 he 如 不 锈 耐 酸 
金 . 耐 磨 





钢 、 耐 热 不 起 皮 钢 、 高 电阻 








(4) 专 业 用 钢 











资 
尝 
PT a 


H .化工 机 械 用 钢 .锅炉 


指 各 个 工业 部 门 专业 用 途 的 钢 ,如 汽 


车 用 钢 .农机 用 
用 钢 .电工 用 钢 ,焊条 用 钢 
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( 续 ) 
分 类 方法 | ”分 类 名 称 说 明 
铸 钢 是 指 采用 铸造 方 法 生产 出 来 的 一 种 钢 铸件 。 铸 钢 主 
(1) 848 要 用 于 制造 一 些 形状 复杂 难于 进行 锻造 或 切削 加 工 成 形 而 








又 要 求 较 高 的 强度 和 塑性 的 零件 














锻 钢 是 指 采用 锻造 方法 生产 出 来 的 各 种 锻 材 和 锻件 。 锻 
钢 件 的 质量 比 铸 钢 件 高 ,能 承受 大 的 冲击 力作 用 ,塑性 韧性 
和 其 他 方面 的 力学 性 能 也 都 比 铸 钢 件 高 ,所 以 凡是 一 些 重要 
的 机 器 零件 者 应 当 采 用 锻 钢 件 














(2) 锻 钢 


























es 热 轧钢 是 指 用 热 思 方法 生产 出 来 的 各 种 热 轧钢 材 。 大 部 
rj | (3) 热 轧钢 。 “| 分 钢材 都 是 采用 热 扎 轧 成 的 , 热 扎 常用 来 生产 型 钢 ,钢管 、 钢 
=e 25 板 等 大 型 钢材 ,也 用 于 轧 制 线材 
























































冷 轧钢 是 指 用 冷 轧 方 法 生产 出 来 的 各 种 冷 轧钢 材 。 与 热 
(4) 冷 轧钢 轧钢 相 比 , 冷 轧 钢 的 特点 是 表面 光洁 、 尺 寸 精确 、 力 学 性 能 
好 。 冷 轧 常用 来 轧 制 薄板 、 钢 带 和 钢管 


















































冷 拔 钢 是 指 用 冷 拔 方法 生产 出 来 的 各 种 冷 拔 钢材 。 冷 拔 
钢 的 特点 是 :精度 高 .表面 质量 好 。 冷 拔 主要 用 于 生产 钢丝 ， 
也 用 于 生产 直径 在 50mm 以 下 的 圆 钢 和 六 角钢 ,以 及 直径 在 
76mm 以 下 的 钢管 

















(5 ) 冷 拔 钢 

















1.1.3 常用 钢材 牌号 的 表示 方法 


1. 钢材 产品 牌号 表示 方法 的 基本 原则 

1) 凡 国 家 标准 和 行业 标准 中 钢铁 产品 的 牌号 均 应 按 GB/AT 221 一 2008 
标准 规定 的 牌号 表示 方法 编写 。 凡 不 符合 规定 编写 的 钢铁 产品 牌号 ， 应 
在 标准 修订 时 予以 更 改 , 一些 新 的 钢铁 产品 ， 其 牌号 也 应 按 此 予以 编写 。 

2) 产品 牌号 的 表示 ， 一 般 采 用 汉语 拼音 字母 ， 化 学 元 素 符号 和 阿拉 
伯 数 字 相 结合 的 方法 来 表示 。 

3) 采用 汉语 拼音 字母 表示 产品 名 称 、 用 途 、 特 性 和 工艺 方法 时 ， 一 
般 从 代表 产品 名 称 的 汉语 拼音 中 选取 第 一 个 字母 。 当 和 男 一 个 产品 所 选 
用 的 字母 重复 时 ， 可 改 用 第 二 个 字母 或 第 三 个 字母 ， 或 同时 选取 两 个 汉 
字 中 的 第 二 个 拼 司 字母 。 

4) 暂时 没有 可 采用 的 汉字 及 汉语 拼音 的 ， 采 用 符号 为 英文 字母 。 

2. 党 用 钢材 的 牌号 〈 表 1-3 ~ 表 1-9) 






































. 4: 机 械 加 工 工 具 、 刃 具 及 辅 具 速 查 手 册 
表 1-3 灰 铸 铁 (GB/T 9439 一 2010 ) 
牌号 说 明 
HT130 
HT200 
HT250 “HT” 为 灰 、 铁 两 字 汉 语 拼音 的 第 一 个 字母 
HT300 数值 为 最 小 抗 拉 强 度 
HT350 
HT400 
表 1-4 球墨 铸铁 (GB/T 1348 一 2009) 
牌号 说 明 
QI500-7 “QT” 为 球 、 铁 两 字 汉 语 拼音 的 第 一 个 字母 
QT450-10 前 一 组 数 为 最 低 抗 拉 强 度 
QT400-18 后 一 组 数 为 最 低 伸 长 率 








表 1-5 可 锻 铸 铁 (GB/T 9440 一 2010 ) 
































牌号 说 明 
“KTH” 为 黑心 可 锻 铸 铁 
21 025, “KTZ” 为 珠光 体 可 锻 铸 铁 
KTH330-08 前 一 组 数 最 低 为 抗 拉 强 度 
K'TZ450-06 前 一 组 数 最 低 为 抗 拉 强度 
后 一 组 数 最 低 为 伸 长 率 
表 1-6 碳 素 结构 钢 ( GBZ/ZT 700—2006 ) 
牌号 说 明 
Q215A “Q” 为 届 服 强度 “ 届 ” 字 汉语 拼音 首位 字母 
Q215B 数字 为 屈服 强度 数值 
Q235A 字母 A、B 为 质量 等 级 


表 1-7 常用 优质 


牌号 


说 明 


碳 素 结 构 钢 (GB/T 699 一 1999 ) 





10 
15 
20 
25 
35 
40 
45 
50 
55 
60 
20Mn 
40Mn 
60Mn 








两 位 数字 表示 碳 的 质量 


锰 的 质量 


分 数 的 百分数 
碳 的 质量 分 数 <0.25% 的 为 低 碳 钢 ; 碳 的 质量 分 数 为 0.25% ~ 
0.6% 的 为 中 碳 钢 ， 碳 的 质量 分 数 >0.6% 的 为 高 碳 钢 





分 数 较 高 的 钢 须 加 注 化 学 


Ap `T 


元 素 符 号 “Mn” 


第 1 章 机 械 加 工 的 基础 知识 





表 1-8 合金 结构 钢 (GBZT 3077 一 1999 ) 





































































































牌号 说 明 
20Mn2 
45Mn2 
15 Cr 增加 合金 元 素 ， 能 提高 钢 的 力学 性 能 和 耐 磨 性 ， 并 且 能 提高 钢 
40 Cr 的 滩 透 性 以 保证 较 大 截面 的 高 强度 
35SiMn 
20CrMnTi 
表 1-9 其 他 金属 
名 称 及 标准 代号 牌号 说 明 
普通 黄 铜 as “H” 表 示 黄 铜 ， 铜 的 质量 分 数 为 60. 5% 
GB/T 5231 一 2001 ~ 63. 5% 
sss 铜 的 质量 分 数 为 57% ~60% ， 锰 的 质量 分 
“H Ti 
h ZHMnD58-2-2 数 为 1.5% ~2.5% ， 铅 的 质量 分 数 为 1. 5% 
YS/T 544—2009 
~2.5% , E PH EE 
T “Q” 表 示 青 铜 ， 锡 的 质量 分 数 为 5% ~ 
铸 锡 青铜 " 本 
ZQSnD6-6-3 7% ， 锌 的 质量 分 数 为 5% ~7% ， 铅 的 质量 
YS/T 545—2009 
分 数 为 2% ~4% , PF PH E 
铸 铝 合金 s us “ZL” KAN, S — l 2 KOON 21], 
GB/T 1173 一 1995 第 二 及 第 三 位 数字 是 顺序 号 
白 铜 “ ” r= — sana | = yt > 
B19 B” 表示 白 铜 ， 镍 的 质量 分 数 为 19% 


GB/AT 5231—2001 








1.1.4 常用 金属 材料 的 基本 性 能 


金属 材料 的 基本 性 能 主要 包括 金属 的 力学 性 能 、 金 属 的 物理 性 能 
金属 的 化 学 性 能 以 及 金属 的 工艺 性 能 。 其 分 别 见 表 1-10 ~ 表 1-12。 
表 1-10 金属 材料 的 力学 性 能 
















































































sm 万 学 性 能 指标 
何 Ee s" 
类 型 名 称 ed es 内 池 寺 点 及 用 途 
符号 | 或 范围 
塑性 材料 开始 

”| 届 服 点 | Re | Mpa | 产生 届 服 时 的 最 | 评定 材料 优盘 
静 | 强度 (材料 括 低 应 力 值 指标 ;检验 材质 合 
载 | 抗 永久 变形 和 格 与 否 的 标准 ;机 
s | i. n 
”| 断裂 的 能 力 ) 届 服 |R ,| Mpa | 产生 2% 变形 时 的 | 疏松 件 设计 、 选 村 

强度 | 的 定量 依据 
应 力 值 



























































































































































机 械 加 工 工具 、 刃 具 及 辅 具 速 查 手册 
( 续 ) 
| 力学 性 能 指标 
0 表示 | 单位 
< JN y 
类 型 名 称 人 . 内 涵 特点 及 用 途 
M 162 以 汇市 
材料 断裂 前 所 评定 材料 优 劣 
| 能 承受 的 最 大 应 | 指标 ;检验 材质 合 
抗 永久 变形 和 | | R | MPa oaa | 格 与 否 的 标准 ;机 
断裂 的 能 力 ) _ SIE re | 械 零 件 设计 选材 
计 计 算 的 依据 定量 依据 
gs 试 样 拉 断后 标 零件 设计 选材 
SNP ”| 4 | % | 距 长 度 伸 长 的 百 | 的 参考 依据 ,安全 
塑性 (材料 产 | 伸 长 率 分 率 工作 的 可 靠 保证 。 
生 永 久 变 形 而 般 4>5% 2Z > 
静 | 不 断裂 的 能 力 ) | 断面 maa s | 10% 可 满足 大 多 
" kasse Z % 截面 积 收缩 的 百 | 数 零 件 的 使 用 要 
A i 分 率 R 
荷 测量 误差 小 , 数 
布 氏 | HBS | <450 | 遵 过 测量 球形 | 据 稳定 ,常用 来 测 
压 痕 直径 计算 精 | 毛坯 或 半成品 零 
硬度 (材料 或 人 硬度 | HBW 450 ~650 s: Pb FOR 2 
零件 局 部 抵抗 测 成 品 
压 人 变形 的 能 测量 简便 、 压 痕 
力 ) w | BRC |20-70| 通过 测量 残余 | 小 ,适宜 测 较 硬 材 
硬度 | HRB |20 ~ 100| 压 痕 深度 增 量 获 | 料及 成 品 零 件 ,不 
”| HRA | 20 ~ 88 | 得 硬度 宜 测 组 织 不 均 材 
料 
Sata 受 冲击 零件 选 
冲击 Zim a w m À | | | 材料 抗 冲击 而 | 材 、 检 验 依据 , 防 
“Es so 人 收 功 (ak) 不 破坏 的 能 力 止 零件 低 应 力 脆 
断 设计 依据 
í.  1P" 材料 抵抗 对 称 | ”承受 循环 交 变 
料 抵抗 循环 交 人 o_1 | MPa | 循环 弯曲 应 力 的 | 截 零件 的 选材 , 检 
变 应 力 的 能 力 ) 能 验 依据 
表 1-11 金属 材料 的 物理 、 化 学 性 能 
名 称 单位 说 明 含义 
密度 小 于 5g/cm 的 金属 
se 金属 在 一 定 温度 下 ,单位 体积 | 为 轻金属 ,如 铅 、 镁 、 钛 等 ; 
四 的 质量 密度 大 于 $g/em” 的 金属 为 
重金 属 , 如 铜 、 铬 . 锌 等 
































































































































































































































































































































































































































第 工 章 机械 加 工 的 基础 知识 .7. 
( 续 ) 
名 称 单位 Uki s x 
低 于 700% 的 金属 为 低 
本 金属 在 加 热 时 ,由 固态 变 成 液 | 熔点 金属 ,如 锡 . 名 等 ;高 于 
态 时 的 温度 700% 的 金属 为 高 熔点 金 
J , 145 £H 41 
本 e USM N e ABAAA 
线 膨胀 系数 | 1/C | 1 ,金属 材料 长 度 的 增加 量 与 | —_ 
| 件 尺 寸 精度 相对 稳定 
原 长 度 之 比 
I 金属 材料 在 加 热 或 冷却 时 , 传 | ， 空 局 材料 的 号 热 性 越 莽 ， 
导热 系数 | Ag 越 容易 因为 急剧 加 热 或 准 
W/(m .K)| 递 热量 的 能 力 为 导热 性 ,其 大 小 | 
( 热 导 率 ) S 却 造成 过 大 的 内 应 力 ,甚至 
使 材料 破裂 
金属 材料 传导 电流 的 性 能 
电导 率 导电 性 ,其 天 小 通常 用 电导 率 来 | ”电导 率 越 小 ,导电 性 越 好 
衡量 
金属 材料 在 磁场 中 受到 磁化 | 磁性 材料 在 加 热 到 某 一 
磁 导 率 H/m | 称 为 磁性 ,其 大 小 通常 用 磁 导 率 | 温度 时 ,会 瑚 失 其 磁性 , 转 
来 衡量 变温 度 称 为 居 里 点 
金属 材 料 在 常温 下 抵抗 氧 ` 水 | ”提高 金属 的 耐 腐蚀 性 对 
耐 腐 创 性 蒸气 及 其 他 化 学 介质 腐 他 破坏 | 于 节约 金属 .延长 使 用 寿命 
的 能 力 称 为 耐 腐蚀 性 具有 经 济 意义 
金属 材料 的 氧化 作用 随 
az 金属 材料 在 加 热 时 ,抵抗 氧化 | 温度 升 高 而 加 速 , 不 仅 造成 
作用 的 能 力 称 为 抗 氧化 性 材料 过 量 损耗 ,还 会 形成 各 
种 缺陷 
表 1-12 金属 材料 的 工艺 性 能 
性 能 名 称 ] 指标 TI 会 文 
”| ”流动 性 好 的 金属 容易 充满 型 腔 ， 从 而 
流动 性 | 从 刚 低 属 充满 舌 弄 型 腔 | 获得 外 形 完整 ,尺寸 精确 ,轮廓 清晰 的 
的 能 力 
铸件 
铸造 性 能 |。 | ”铸件 在 凝 加 和 冷却 过 程 ep A es 
“| 中 体积 和 尺寸 缩小 的 现象 We 
纹 等 缺陷 
p | 乱 伯 在 泌 轩 后 ,内 部 化 学 | 仿 析 严重 时 , 镑 件 各 部 分 的 力学 性 能 
成 分 和 组 织 的 不 均匀 现象 “| 会 有 很 大 差异 ,降低 了 铸件 的 质量 








































































































.8. 机 械 加 工 工具 、 刃 具 及 辅 具 速 查 手册 
( 续 ) 
竹 能 名 称 | 指标 说 明 # x 
金属 材料 在 冷 热 状态 下 ， 
压力 加 . 压力 加 工 性 能 好 的 金属 易于 成 形 而 
as 进行 压力 加 工 使 其 塑性 变 “S 22 J-s22ieppa 
q: 形 而 不 致 破裂 的 能 — 
被 焊接 金属 在 一 定 的 爆 | ， 对 于 碳 钢 和 合金 钢 , 焊 接 性 与 金属 的 
焊接 性 接 条 件 下 ,获得 优质 焊接 接 | 化 学 成 分 有 关 , 低 碳 钢 的 焊接 性 好 与 高 
头 的 难 易 程度 称 为 焊接 性 | 碳 钢 和 铸铁 
12 公差 与 配合 (CBA 1800. 1 一 2009 ) 


工 2. 1 


公差 与 配合 的 术语 及 定义 


公差 与 配合 的 术语 及 定义 见 表 1-13。 








































































































表 1-13 ”公差 与 配合 的 术语 及 定义 
序号 | ”术语 定义 举例 与 说 明 
如 圆柱 形 或 球形 ,或 两 平行 对 应 面 等 。 
由 一 定 大 小 的 线性 尺 x 
| | 要 本 | pasa mann | 尺寸 要 素 具 有 如 下 特点 :包括 相对 的 要 素 
— 全 和 表面 ;可 用 于 建立 轴 .中 面 或 中 点 ;和 尺 
É 寸 有 关 
如 果 根 据 受 力 和 材料 强度 ,计算 得 到 轴 
¿asss 由 图 样 规范 确定 的 理 | 的 直径 为 Somm,“50mm” 就 是 设计 给 定 
Z 5 Ë 
想 形状 要 素 的 尺寸 的 尺寸 (在 以 前 的 版 本 中 公称 尺寸 称 为 基 
本 尺寸 ) 
尺寸 要 素 允 许 的 尺寸 | ”提取 组 成 要 素 的 局 部 尺寸 应 位 于 其 中 ， 
3 | 极限 尺寸 | 
的 两 个 极端 也 可 达到 极限 尺寸 
, pumas 尺寸 要 素 允 许 的 最 大 | 。 在 以 前 的 版 本 中 ,上 极限 尺寸 被 称 为 最 
尺寸 大 极限 尺寸 
尺寸 要 素 允 许 的 最 小 | ”在 以 前 的 版 本 中 ,下 极限 尺寸 被 称 为 最 
5 ç 
L EP 小 极限 尺寸 
在 极限 与 配合 图 解 中 ， 
= | 表示 公称 尺寸 的 一 条 直 | 通常 以 零 线 为 基准 确定 偏差 和 公差 
线 
某 一 尺寸 减 其 公称 尺 
7 偏差 
É 寸 所 得 的 代数 差 
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( 续 ) 
序号 | ”术语 举例 与 说 明 
上 极限 尺寸 - 公称 尺寸 = 上 极限 偏差 
极限 尺寸 减 其 公称 尺 | ,ps ne I 
8 极限 偏差 A st a ed 
" | 极限 偏差 和 下 极限 偏差 | ER 1. 
eo ( 孔 为 ET, 轴 为 ei) 
上 .下 极限 偏差 可 以 是 正 值 . 负 值 或 夫 
在 标准 极限 与 配合 中 ， 
确定 公差 带 相 对 零 线 位 
| 基本 偏差 有 两 大 系列 :标准 公差 (大 
9 | 基本 偏差 | 置 的 上 极限 偏差 或 下 极 | 人 ) SEA 832 ( i) 
限 偏差 ,一般 为 靠近 零 线 TA. š 
的 那个 偏差 
在 公差 带 图 中 ,由 代表 
上 极限 偏差 和 下 极限 偏 
实际 上 就 是 尺寸 公差 所 表示 的 那个 区 
10 | 公差 带 | 差 或 上 极限 尺寸 和 下 极 | 
限 尺寸 的 两 条 直线 所 限 | 
定 的 一 个 区 域 
公称 尺寸 相同 的 并 且 | ”根据 使 用 的 要 求 不 同 , 孔 和 轴 之 间 的 配 
" 配合 ”| 相互 结合 的 孔 和 轴 公 差 | 合 有 松 有 紧 , 因 而 配合 分 为 三 类 , 即 间隙 
带 之 间 的 关系 配合 .过 盈 配 合 和 过 滤 配 合 
孔 与 轴 装 配 时 ,具有 间 
| 贡生 | mesmgapmmaeq | 实际 和 的 尺 二 一定 大 于 实际 四 的 尺寸 ， 
P, PIL TT P, Jr 取 人 小 P, ye "0, 
5 fL . 轴 之 间 产 生 间隙 ,可 相对 运动 
孔 与 轴 装 配 时 ,具有 过 | ”实际 孔 的 尺寸 一 定 小 于 实际 轴 的 尺寸， 
13 | Bana | mWCujsp ara as p | 孔 . 轴 之 间 产生 过 奏 , 需 在 外 力作 用 下 轴 
零 ) 的 配合 与 孔 才 能 结合 
孔 与 轴 装 配 时 ,可 能 具 
14 | 过 渡 配 合 孔 的 公差 带 与 轴 的 公差 带 相互 交 乔 
= 有 间 隐 或 过 禾 的 配合 人 Te 
基本 偏差 为 一 定 的 也 
Re 用 代号 电表 示 ( 下 极限 偏差 为 零 )。 采 
v er ka s! [lt] 
15 | 基 孔 制 配合 和 用 其 孔 制 时 的 轴 为 非 基准 件 , 或 称 为 配合 
和 孔 制 时 的 轴 为 非 基准 件 ,或 称 为 本 
种 配合 的 一 种 制度 
基本 偏差 为 一 定 的 轴 
Re 用 代号 表示 (上 极限 偏差 为 零 )。 采 
k AN H , J Z | 
16 | 基 轴 制 配合 ”| 用 基 轴 制 时 的 孔 为 非 基 准 件 ,或 称 为 配合 














差 的 孔 的 公差 带 形 成 各 
种 配合 的 一 种 制度 



































件 


. 10 . 
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1.2.2 公差 配合 的 种 类 及 其 公差 带 图 
公差 配合 的 种 类 及 其 公差 带 图 见 表 1-14。 
表 1-14 公差 配合 的 种 类 及 其 公差 带 图 
配合 种 类 公差 带 图 
和 孔 公差 带 
= 
间隙 配合 受 
m 
过 渡 配 合 
过 盈 配 合 
孔 公差 带 





1.2.3 优先 常用 公差 配合 表 


GB/T 1801 一 2009 给 出 了 基 孔 制 优先 、 常 用 配合 和 基 轴 制 优先 、 常 用 配 
合 , 分 别 见 表 1-15 和 表 1-16。 选 择 时 ,应 首先 选用 优先 配合 。 
































表 1-15 基 孔 制 优先 、 常 用 配合 
其 轴 
准 a b C d e f g h js k m 
TL. 间隙 配合 过 渡 配 合 
H6 H6/{5 | H6/g5 | H6/h5 | H6/js5 | H6/k5 | H6/m5 
H7 H7/f6 * H7/e6 * H7/h6 _ H7/js6 | * H7/k6| H7/m6 

H8/e7 | x H8/f7 H8/g7 * H8/h7 H8/js7 | H8/k7 | H8/m7 

5 H8/d8 | H8/e8 | H8/f8 H8/h8 
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( 续 ) 
" 
z m 
准 a b C d e f g h JS k m 
fL 间隙 配合 过 渡 配 合 
了 9 H9/c9 | *H9/d9 | H9/e9 H9/fÜ0 * H9/h9 
H10 H10/c10 | H10/d10 H10/h10 
HII |Hll/all | H11/bl11 (x Hll/eclll HI1/d11 * H11/hl1 
H12 H12/b12 H12/h12 
n 
基 机 
准 n p r s t u V x y z 
人 PR G 














H6 | H6/nS H6/p5 | H6/r5 | H6/s5 | H6/15 





H7 |* H7/n6 * H7/p6' H7/r6 | H7/s6 | H7/t6 |* H7/u6 H7/v6 | H7/x6 | H7/y7 | H7/z6 





Hš | H8/n7 | H8/p7 | H8//r7 | H8/s7 | H8/U7 | H8/u7 




















































































































































































































H9 
H10 
再 11 
H12 

注 :1. H6/n5 ,H7/p6 在 公称 尺寸 小 于 或 等 于 3mm 和 H8Zr7 在 公称 尺寸 小 于 或 等 于 

100mm 时 ,为 过 渡 配 合 。 
2. 标注 * 的 配合 为 优先 配合 。 
表 1-16 基 轴 制 优先 .常用 配合 

其 
准 A B C D E F G H JS K M 
# < S m s SQ m. 
tl l gt 8 € 过 渡 配 合 
h5 F6/h5 | G6/h5 | H6/h5 | JS6/Zh5 | K6/h5 | M6/h5 
h6 F7/h6 |=* G7/h6 * H7/h6] JS7/h6 | * K7/h6| M7/h6 
h7 E8/h7 | x F8/h7 * H8/h7| JS8/h7 | K8/h7 | M8/h7 
h8 D8/h8 | E8/h8 | F8/h8 H8/h8 
h9 * D9/h9| E9/h9 | F9/h9 * H9/h9 
hl10 D10/h10 H10/h10 
hll | All/hll BA |z Cl1/hl1l DLL * Hl1/hll 
h12 B12/h12 H12/h12 
基 fL 
准 N P R S T U V X Y Z 
过 盈 配 合 
h5 N6/h5 P6/h5 | R6Z/Zh5 | S6Z/Zh5 | T6Z/h5 
h6 |+* N7/h6 x P7/h6 | R7/h6 | * S7/h6| T7/h6 1x U7/h6 
h7 N8/h7 
HS8 
H9 
HI10 
HII 
H12 

注 :标注 * 的 配合 为 优先 配合 。 


. 12: BUbK)H L B. J B X Bl P 3 #£ T: JJ 





1.3 表面 结构 (GB/T 131 一 2006) 
1.3.1 表面 结构 的 符号 


表面 结构 符号 见 表 1-17。 
表 1-17 表面 结构 符号 




















































































































符号 名 称 符号 含义 
基本 图 未 指定 工艺 的 表面 , 当 通过 一 个 注 
形 符号 JW 释 时 可 单独 使 用 
用 去 除 材料 的 方法 获得 的 表面 ; 仅 
s 当 其 含义 是 “被 加 工 表面 "时 可 单独 
扩展 图 不 去 除 材料 的 表面 ,也 可 用 于 表示 
形 符号 保持 上 道 工 序 形成 的 表面 ,不 管 这 种 
@ 状况 是 通过 去 除 或 不 去 除 材 料 形成 
的 
Esas 在 以 上 各 种 图 形 符号 的 长 边 上 加 
Pi | 一 横 线 ,以 便 注 写 对 表面 结构 的 各 种 
形 符号 








要 求 
1.3.2 表面 结构 代号 的 含义 


表面 结构 代号 示例 见 表 1-18 。 
表 1-18 表面 结构 代号 示例 














序号 代号 示例 含义 / 解 译 补充 说 明 
参数 代号 与 极限 值 之 

表示 不 允许 去 除 材料 , 单 向 | 间 应 留 空格 (下 同 ) ,本 

上 限 值 ,默认 传输 带 ,R 轮廓 ，| 例 未 标注 传输 带 , 应 理 

1 g 455 算术 平均 偏差 为 0.8um ,评定 | 解 为 默认 传输 带 ,此 时 
长 度 为 5 个 取样 长 度 (默认 )，| 取样 长 度 可 由 GB/AT 

“16% 规则 ”( 默 认 ) 10610 一 2009 和 GB/T 


6062 一 2009 中 查 取 








表示 去 除 材料 , 单 向 上 限 | 示例 1 ~ 4 均 为 单 向 
值 ,默认 传输 带 ,R 轮廓 ,粗糙 | 极限 要 求 , 且 均 为 单 向 
2 s s 度 最 大 高 度 的 最 大 值 为 | 上 限 值 , 则 均 可 不 加 注 
0.2pm, 评 定 长 度 为 5 个 取样 |“U” ,车 为 单 向 下 限 值 ， 
长 度 (默认 ),* 最 大 规则 ” — | 则 应 加 注 *L” 
































= 
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代号 示例 含义 / 解 译 


也 
< 





补充 说 明 








表示 去 除 材料 , 单 向 上 限 
值 , 传输 带 0.008-0.8mm, R 
轮廓 , 算术 平均 偏差 为 
3.2pkm ,评定 长 度 为 5 个 取样 
长 度 (默认 ),“16% 规则 ”( 默 
认 ) 








3 /0.008-0.8/Ra 3.2 


传输 带 “0.008-0.8” 
中 的 前 后 数值 分 别 为 短 
波 和 长 波 滤波 需 的 截止 
波长 (A, -A。), 以 示 波 
长 范围 。 此 时 取样 长 度 
等 于 À, , 则 I. =0. 8mm 














表示 去 除 材料 , 单 向 上 限 
值 , 传输 带 : 根 J GB/AT 
6062 一 2009 ,取样 长 度 0. 8mm 
(À, 默认 0.0025mm),R # 
廓 ,算术 平均 偏差 为 3.2um， 
评定 长 度 为 3 个 取样 长 度 ， 


4 iv -0.8/Ra 3 3.2 





传输 带 仅 注 出 一 个 截 
止 波 长 值 (本 例 0.8 表 
示 A, 值 ) 时 , 男 一 截止 
波长 值 A, 应 理解 成 默 
认 值 , 由 GB/T 6062 一 
2009 中 查 知 À, = 




































































“16% 规则 ”( 默 认 ) 0.0025mm 
表示 不 允许 去 除 材料 ,双向 
极限 值 ,两 极限 值 均 使 用 默认 
传输 带 ,R 轮廓 ,上 限 值 : 算 术 本 例 为 双向 极限 要 
平均 偏差 为 3.2pm, 评 定 长 度 | 求 ,用 “U” 和 “L” 分 别 
5 为 5 个 取样 长 度 ( 上 默认),“ 最 | 表示 上 限 值 和 下 限 值 。 
S 大 规则 ”。 下 限 值 :算术 平均 | 在 不 致 引 起 歧义 时 ,可 
偏差 为 0.8um ,评定 长 度 为 5 | AJJHZE“ U” “L” 
个 取样 长 度 ( 默 认 )，“16% 规 
则 ”( 软 认 ) 
1.3.3 表面 结构 图 形 标注 的 演变 
表面 结构 图 形 标 注 的 演变 见 表 1-19 。 
表 1-19 表面 结构 图 形 标 注 的 演变 
GB/T 131 的 版 本 
1983( 第 一 版 )? 1993( 第 二 版 )2 2006( 第 三 版 )9 We 
类 > s 问题 的 示例 
A x YY Ra1.6 Ra 只 采用 “16% 规 
V MJ” 





Rz 3.2 


Ry3.2/ Ry 3 


除了 Ra 外 ,采用 
“16% 规则 ”的 参数 





@ 1.6max/ /Ramax 1.6 








“最 大 规则 ” 
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( 续 ) 
GBZT 131 的 版 本 
1983( 第 一 版 )? 1993( 第 二 版 )2 2006( 第 三 版 ) — 
ç pša — 问题 的 示例 
605 605 / -0.8/Ra 1.6 Ra 加 取样 长 度 
@ @ 0.025-0.8/Ra1.6 | Ra 加 传输 带 
KA we /0.8/Rz 63 除 Ra 外 其 他 参数 
及 取样 长 度 





Ra 1.6 
Rz 6.3 














Ra 及 其 他 参数 











@ Ry 3 / Rz3 63 评定 长 度 中 的 取样 
长 度 个 数 如 果 不 是 5 
_ / LRal.6 下 极限 什 
3.2 3.2 
U Ra 3.2 
YY S - 全 上 下 极限 值 

















Q 既 没 有 定义 默认 值 也 没有 其 他 的 细节 , 尤 


“16% 规则 "或 “最 大 规则 ”。 




















其 是 无 默认 评定 长 度 .无 默认 取样 长 度 .无 


@ 在 GB/T3505 一 1983 和 GBZ/T 10610 一 1989 中 定义 的 默认 值 和 规则 仅 用 于 参数 R,、 
R 和 R,( 十 点 高 度 )。 此 外 ,GB/T 131 一 1993 中 存在 着 参数 代号 书写 不 一 致 问题 ， 


标准 正文 要 求 参数 代号 第 二 个 字母 标注 为 下 标 , 但 在 所 有 的 图 














是 小 写 ,而 当时 所 有 的 
@ 新 的 Rz ND R, 的 定义 , 原 R, 的 
由 ”表示 没有 该 项 。 
1.4 几何 公差 
1.4.1 几何 公差 的 基本 术语 


几何 公差 的 基本 术语 见 表 1-2 











A 





其 他 表面 结构 标准 都 使 用 下 标 。 











+= 4 


0. 








使 用 。 

















表 中 ,第 二 个 字母 都 
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表 1-20 几何 公差 的 基本 术语 


术语 定义 


机 
< 








构成 零件 几何 特征 的 点 ` 线 或 面 。 这 些 要 素 可 以 是 组 成 要 素 ( 如 圆柱 体 
的 外 表面 ) ,也 可 以 是 导出 要 素 ( 如 中 心 线 或 中 心 面 ) 





1 要 素 














零件 上 实际 存在 的 要 素 ,由 无 限 个 点 组 成 ,分 为 实际 组 成 要 素 和 实际 导 


2 | 实际 要 素 
ü 出 要 素 





按 规定 方法 ,由 实际 要 素 提 取 有 限 数 目的 点 所 形成 的 实际 要 素 的 近似 
替代 





3 | 提取 要 素 








被 测 要 素 在 图 样 上 给 出 了 几何 公差 要 求 的 要 素 























基准 要 素 用 来 确定 理想 被 测 要 素 的 方向 或 (和 ) 位 置 或 (和 ) 跳 动 的 要 素 

















关联 要 素 对 基准 要 素 有 功能 关系 要 求 而 给 出 方向 \ 位 置 .跳动 公差 要 求 的 要 素 








形状 公差 单一 提取 要 素 的 形状 所 允许 的 变动 全 量 





4 
3 
6 | 单一 要 素 仅 对 要 素 本 身 给 出 几何 公差 要 求 的 要 素 
7 
8 
9 


方向 公差 关联 提取 要 素 对 基准 在 方向 上 允许 的 变动 全 量 








10 | 位 置 公差 关联 提取 要 素 对 基准 在 位 置 上 允许 的 变动 全 量 























11 | 跳动 公 关联 实际 要 素 绕 基准 回转 一 周 或 连续 回转 所 允许 的 最 大 跳动 量 
1.4.2 几何 公差 的 特征 符号 


几何 公差 的 特征 符号 见 表 1-21。 
表 1-21 几何 公差 的 特征 符号 





















































公差 特征 项 目 符号 有 或 无 基准 要 求 
直线 度 一 无 
平面 度 rJ £ 
jË O) 无 

形状 公差 
司 柱 度 O x 
线 轮廓 度 VN 无 
面 轮廓 度 ae 无 
平行 度 // 有 
sË BE | 有 

o 倾斜 度 Z 有 
线 轮廓 度 /个 
面 轮廓 度 a 





























































































































. 16 - 机 械 加 工 工具 、 刃 具 及 辅 具 速 查 手册 
( 续 ) 
公差 特征 项 目 符号 有 或 无 基准 要 求 
位 置 度 + 有 或 无 
同 轴 ( 同 心 ) 度 @ 有 
位 置 公差 对 称 度 — £ 
线 轮廓 度 r, 有 
面 轮廓 度 Sç 有 
圆 跳动 / £ 
跳动 公差 
全 跳动 | 有 
1.4.3 几何 公差 的 附加 符号 
几何 公差 的 附加 符号 见 表 1-22 。 
表 1-22 几何 公差 的 附加 符号 
说 明 符号 说 明 符号 
延伸 公差 带 
被 测 要 素 | @ 
自由 状态 ( 非 刚 . 
JF 2 2 
生 零 件 ) 条 件 
基准 要 素 人 
全 周 (轮廓 ) ) 
基准 目标 公共 公差 带 0Z 
小 径 LD 
理论 正确 尺 ~ 50 
蛙 论 正确 尺寸 a a 
包容 要 求 GE) 人 DD 
最 大 实体 要 求 (2 线 素 LE 
最 小 实体 要 求 CD) 不 凸 起 NC 
可 逆 要 求 @ 任意 横 截面 ACS 
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15 国内 外 相关 标准 代号 


1.5.1 





中 国 国家 标准 .行业 标准 .专业 标准 及 部 标准 代号 


中 国 国家 标准 .行业 标准 ,专业 标准 及 部 标准 一 览 表 见 表 1-23。 
表 1-23 中国 国家 标准 .行业 标准 专业 标准 及 部 标准 一 览 表 




























































































序 标准 组 织 
标准 类 别 | 标准 代号 | 批准 发 布 部 门 | 出 版 单位 
和 制定 部 门 
国家 安全 生产 
1 | 安全 生产 煤炭 工业 出 版 社 
š 管理 局 
中 国 包装 工业 
2 | 包装 BB 国家 发 改 委 s. 中 国标 准 出 版 社 
Jb Z HJ 
| m 国防 科学 工业 | 中 国 船舶 工业 | 中 国 船舶 集团 公司 
委员 会 总 公司 综合 研究 所 
4 | ”测绘 CH 国家 测绘 局 国家 测绘 局 中 国 测绘 出 版 社 
5 | 城镇 建设 CJ 建设 前 建设 部 中 国标 准 出 版 社 
És 国家 新 闻 出 版 | 国家 新 闻 出 版 | 
6 | 新 闻 出 版 CY .. 印刷 工业 出 版 社 
中 国标 准 出 版 社 
7 | ”档案 DA 国家 档案 局 国家 档案 局 ， 
(部 分 ) 
8 | 地震 DB 中 国 地 震 局 中 国 地 震 局 地 震 出 版 社 
9 | 电力 DL 国家 发 改 委 国家 发 改 委 中 国电 力 出 版 社 
10 | 地 质 矿产 Dz 国土 资源 部 国土 资源 部 中 国标 准 出 版 社 
国防 科学 工业 | 中国 核 工业 Re 
| 核 工业 EJ i — 核 工业 标准 化 所 
中 国 纺织 
12 纺织 FZ U 国标 准 出 版 社 
纺 国家 发 改 委 中 国标 准 出 版 # 
13 | 公共 安全 CA 公安 部 公安 部 中 国标 准 出 版 社 
EE 国标 5 
je CBJ 国防 科 工 委 
万 号 以 上 
中 华 全 国 供销 | 中 华 全 国 供销 
15 共 销 GH 示 准 出 版 社 
la 合作 总 社 合作 总 社 0 
16 国 军 标 GJB 
| 广播 电 国家 广播 电影 | 国家 广播 电影 | 国家 广电 总 局 标准 
影 电视 电视 总 局 电视 总 局 化 规划 研究 院 






























































































































































18. 机 械 加 工 工具 、 刃 具 及 辅 具 速 查 手 册 
( 续 ) 
序 标准 组 织 
标准 类 别 | 标准 代号 | 批准 发 布 部 门 nh 出 版 单位 
号 制定 部 门 
I 国防 科学 工业 | 中 国航 空 工业 | 中 国航 空 集团 公司 
18 航空 HB 
员 会 总 公司 301 所 
国 ei 中 ~ 
19 | 化工 HG 国家 发 改 委 | 了 国 石油 和 化 学 | 化 学 工业 出 版 社 
工业 协会 
到 家 环境 环境 国 环境 科学 
20 | 环境 保护 国家 i 席 保 护 国家 席 保 护 中 国 Co 
部 部 出 版 社 
21 | ”海关 HS 海关 总 堵 海关 总 团 海关 总 署 出 版 社 
22 | 海洋 HY 国家 海洋 局 国家 海洋 局 中 国标 准 出 版 社 
国 机 械 工业 国 机 械 工业 
23 | 机械 JB 国家 发 改 委 k. 下 
联合 会 出 版 社 
中 国 建筑 材料 
24 | 建材 JC 国家 发 改 委 .. 中 国 建材 出 版 社 
工业 协会 
25 | 建筑 工业 JG 建设 部 建设 肖 中 国标 准 出 版 社 
26 建 工 行 标 JGJ 
27 “RB JR 中 国人 民 银 行 | 中 国人 民 银 行 | 中 国 金融 出 版 社 
28 | ”交通 Jr 交通 部 交通 部 人 民 交 通 出 版 社 
29 | ”教育 JY 教育 部 教育 部 语文 出 版 社 
30 | 旅游 LB 国家 旅游 局 国家 旅游 局 中 国标 准 出 版 社 
号 劳动 和 劳动 Pa 劳动 和 社会 劳动 和 社会 中 国 劳动 保障 
安全 me a 保障 部 出 版 社 
32 | W£ LS 国家 粮食 局 国家 粮食 局 中 国标 准 出 版 社 
33 | “林业 LY 国家 林业 局 国家 林业 局 中 国标 准 出 版 社 
中 国民 航 管理 | 中 国民 航 管理 ep 
34 | 民用 航空 MH et 0 中 国民 航 出 版 社 
中 国 煤炭 煤炭 工业 出 版 社 
35 | ME MT 国家 发 改 委 
工业 协会 (部 分 ) 
36 | ”民政 MZ 民政 部 民政 部 中 国 社会 出 版 社 
37 | 农业 NY 农业 部 农业 部 中 国 农业 出 版 社 
中 国 f 
38 | “r QB 国家 发 改 委 中 国 轻 工 出 版 社 














轻工业 联合 会 
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( 续 ) 
序 标准 组 织 
标准 类 别 | 标准 代号 | 批准 发 布 部 门 nh 出 版 单位 
号 制定 部 门 
" I 中 国 机 械 工业 aw 
39 | ”汽车 QC 国家 发 改 委 ye 计划 出 版 社 
国防 科学 工业 | 中 国航 天 工业 | 中 国航 天 集团 公司 
40 航天 QJ 
委员 会 总 公司 708 所 
41 | <@ QX 中 国 气象 局 中 国 气象 局 中 国标 准 出 版 社 
42 | 国内 贸 SB 商务 部 商务 部 中 国标 准 出 版 社 
43 | 水产 sc 农业 部 农业 部 中 国 农业 出 版 社 
中 国 石油 和 化 学 
44 | 石油 化 工 SH 国家 发 改 委 二 | 中国 石化 出 版 社 
工业 协会 
45 | ”电子 SJ 信息 产业 部 信息 产业 部 人 民 邮 电 出 版 社 
46 | ”水 利 sÉ. 水 利 部 水 利 部 中 国 水 利 出 版 社 
国家 质量 监督 | 国家 认证 认可 
47 商检 SN 中 国标 准 出 版 社 
检验 检疫 总 局 “| 监督 管理 委员 会 
中 国 石油 和 化 学 
48 | 石油 天 然 气 SY 国家 发 改 委 | 石油 工业 出 版 社 
工业 协会 
海洋 石油 |SY(10000 号 中 国 海 洋 石 油 
49 国家 发 己 油 工 业 出 版 社 
天 然 气 以 后 ) — 总 公司 人 
50 | 铁道 TB 铁道 部 铁道 部 铁道 出 版 社 
51 | 土地 管理 TD 国土 资源 肖 国土 资源 肖 中 国标 准 出 版 社 
52 | 铁道 交通 TJ 铁道 部 标准 所 
53 | 体育 TY 国家 体育 总 局 | 国家 体育 总 局 | ”中 国标 准 出 版 社 
FE] J 70: Ej 3 JI, 
54 | 物资 管理 WB 国家 发 改 委 | 物流 忆 末 购 | 中 国标 准 出 版 社 
联合 会 
55 | 文化 WH 文化 部 文化 部 文化 部 印刷 厂 
国防 科学 工业 | 中 国 兵 器 工业 
56 | 兵 工 民品 WJ 0 中 国 兵 器 标准 化 所 
委员 会 总 公司 
57 外 经 贸 WM 外 经 贸 部 科技 司 
58 | ”卫生 WS TEB 卫生 部 中 国标 准 出 版 社 
59 | 文物 保护 WW 国家 文物 局 
国家 发 改 委 稀土 | 国家 发 改 委 会 稀 
60 | 稀土 XB 中 国标 准 出 版 社 
办 公 室 办 公 室 和. 
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( 续 ) 
序 标准 组 织 
标准 类 别 | 标准 代号 | 批准 发 布 部 门 x 出 版 单位 
号 制定 部 门 
T, 
61 | 黑色 冶金 YB 国家 发 改 委 Be 冶金 工业 出 版 社 
62 烟草 YC 国家 烟草 专卖 局 | 国家 烟草 专卖 局 中 国标 准 出 版 社 
63 通信 YD 信息 产业 部 信息 产业 部 人 民 邮 电 出 版 社 
到 有 色 金 属 
64 | 有 色 治 爹 YS 国家 发 改 委 | 了 国有 色 金 属 | 。 中 国标 准 出 版 社 
工业 协会 
国家 食品 药品 国家 食品 药品 "m 、 
2. 2 监督 管理 局 “| ”监督 管理 局 “| Tie Nat 
66 邮政 YZ 国家 邮政 局 国家 邮政 局 人 民 邮 电 出 版 社 
国 É 2 国 É 2: 
67 中 医药 ZY r P sis. 中 国 中 医药 出 版 社 
管理 局 管理 局 












































注 :行业 标准 分 为 强制 性 标准 和 推荐 性 标准 。 表 中 给 出 的 是 强制 性 行业 标准 代号 ,推荐 
性 行业 标准 的 代号 是 在 强制 性 行业 标准 代号 后 面 加 “AT”, 例 如 ,农业 行业 的 推荐 性 行 
业 标 准 代 号 是 NYZT。 

















1.5.2 常见 国际 标准 和 部 分 区 域 标准 代号 





常见 国际 标准 和 部 分 区 域 标准 代号 见 表 1-24。 
表 1-24 常见 国际 标准 和 部 分 区 域 标准 代号 











代号 名 称 代号 名 称 

ISO 国家 标准 化 组 织 标准 CEN 欧洲 标准 化 委员 会 标准 
IEC 国际 电工 委员 会 标准 EEC 欧洲 经 济 共同 体 标准 
bn 0 ee 欧洲 煤 钢 联盟 标准 
OIML 际 法 制 计量 组 织 标准 NORM 

BIPM 国际 计量 局 标准 ASAC 亚洲 标准 咨询 委员 会 标准 

















1.5.3 常见 国外 标准 代号 


常见 国外 标准 代号 见 表 1-25。 
表 1-25 常见 国外 标准 代号 
































代号 意义 代号 意义 

ISO 际 标准 ASME 美国 机 械 工 程 师 协 会 标准 
ISOZDIS 际 标准 草案 ASTM 美国 材料 与 试验 协会 标准 

ANSI 美国 国家 标准 aY 美国 建筑 小 五 金 制 造 商 协会 

AISIT 美国 钢铁 学 会 标准 标准 
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(2) 
代号 意义 代号 意义 
FS 美国 联邦 规格 与 标准 SI 以 色 列 标准 
MIL 美国 军用 标准 与 规格 SIS 瑞典 标准 
SAE 美国 汽车 工程 师 协会 标准 SLS 斯 里 兰 卡 标准 
UL 美国 保险 业者 研究 所 标准 SNS 叙利亚 标准 
AS 澳大利亚 标准 SN 瑞士 标准 
IS 印度 标准 SOI 伊朗 标准 
ISIRI 伊朗 标准 与 工业 研究 所 标准 S. S. 新 加 坡 标 准 
JIS 日 本 工业 标准 ROCT 独 联 体 国家 标准 
KS 韩国 工业 标准 NI 印度 尼 西 亚 标准 
MS 马来西亚 标准 NOM 墨西哥 官方 标准 
NB 巴西 标准 NP 葡萄 牙 标准 
NBN 比利时 标准 NS 挪威 标准 
NCh 智利 标准 NSO 尼日利亚 标准 
NEN 荷兰 标准 NZS 新 西 兰 标准 
NF 法 国标 准 ONORM 奥地利 标准 
ISO/R 国际 标准 化 组 织 推荐 标准 PN 波兰 标准 
IEC 国际 电工 委员 会 PS 巴基斯坦 标准 
BS 英国 标准 PS 菲律宾 标准 
CSA 加 拿 大 标准 PTS 菲律宾 贸易 标准 
DIN 德国 标准 STAS 罗马 尼 亚 标 准 
DS 丹麦 标准 TCYN 越南 标准 
ELOT 希腊 标准 TIS 泰国 标准 
ES 埃及 标准 TS 土耳其 标准 
IRAM 阿根廷 标准 UNE 西班牙 标准 
LS. 爱尔兰 标准 UNI 意大利 标准 
SABS 南非 标准 规格 ROCTP 独 联 体 国 家 标准 
SFS 芬兰 标准 协会 标准 

1.6 常用 计量 单位 及 换算 
1.6.1 国际 单位 制 (S1) 的 基本 单位 
国际 单位 制 (SI1) 的 基本 单位 见 表 1-26。 
表 1-26 国际 单位 制 (S1) 的 基本 单位 
量 的 名 称 单位 名 称 单位 符号 
长 度 米 m 
质量 千克 (公斤 ) kg 
时 间 秒 s 
电流 安 [ 培 ] A 












































. 22: 机 械 加 工 工 具 、 刃 具 及 辅 具 速 查 手册 
( 续 ) 
量 的 名 称 单位 名 称 单位 符号 
热力 学 温度 JF[ ZÉ X ] K 
物质 的 量 摩 [ 尔 ] mol 
发 光 强 度 坎 [ 德 拉 ] cd 
注 :1.[] 内 的 字 ,是 在 不 致 混淆 的 情况 下 ,可 以 省 略 的 字 , 下 同 。 
2. () 内 的 字 为 前 者 的 同 义 语 ,下 同 。 
3. 人 民生 活 和 贸易 中 ,质量 习惯 称 为 重量 。 
4. 公里 为 千 米 的 俗称 ,符号 为 km, 
1.6.2 国际 单位 制 的 辅助 单位 
国际 单位 制 的 辅助 单位 见 表 1-27 。 
表 1-27 国际 单位 制 的 辅助 单位 
量 的 名 称 单位 名 称 单位 符号 
平面 角 弧度 rad 
立体 角 球面 度 sr 








1.6.3 


国际 单位 制 中 具有 专门 名 称 的 导出 单位 





国际 单位 制 中 具有 专门 名 称 的 导出 单位 见 表 1-28 。 
表 1-28 国际 单位 制 中 具有 专门 名 称 的 导出 单位 





















































量 的 名 称 单位 名 称 单位 符号 其 他 表示 示例 
频率 j| 22] Hz s 
力 牛 | 顿 ] N kg * m/s’ 
压力 ,压强 ,应 力 帕 [ 斯 卡 ] Pa N/m2 
能 [ 量 ] , 功 , 热 量 焦 [ 耳 ] J N: m 
功率 , 辐 [ 射 能 ] 通 量 瓦 [ 特 ] w ]/s 
电荷 [ 量 ] 库 [ 仑 ] C As 
电压 ,电动 势 , 电 位 (电势 ) 伏 [ 特 ] V W/A 
电容 法 [ 拉 ] F C/V 
电阻 欧 [ 姆 ] 0 V/A 
电导 西 [ 门 子 ] S 0 
磁 通 [ 量 ] [á] Wb Vs 
磁 通 [ 量 |] 密度, 磁感应 强度 特 [斯 拉 ] T Wb/m2 
电感 = | 4] H Wb/A 
摄氏 温度 摄氏 度 < K 
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( 续 ) 
量 的 名 称 单位 名 称 单位 符号 其 他 表示 示例 
光 通 量 流 [ 明 ] lm cd sr 
[ 光 ] 照度 勒 [ 克 斯 ] lx Im/m2 
[放射 性 ] 活 度 贝 可 [ 勒 尔 ] Bq s 
吸收 剂量 A [ B] Gy J/kg 
剂量 当量 希 [ 沃 特 ] Sv J/kg 
1.6.4 可 与 国际 单位 制 并 用 的 我 国法 定 计量 单位 
可 与 国际 单位 制 并 用 的 我 国法 定 计量 单位 见 表 1-29。 
表 1-29 可 与 国际 单位 制 并 用 的 我 国法 定 计量 单位 
量 的 名 称 单位 名 称 单位 符号 换算 关系 和 说 明 
分 min lmin =60s 
时 间 [小 ] 时 h lh =60min =3600s 
日 (天 ) d 1d =24h =86400s 
[ 角 ] 秒 : 1” = ( z/648000 ) rad 
[平面 ] 角 [ 角 ] 分 j 1’ =60” = ( z/10800 ) rad 
度 Š 1° =60' = (z/180 ) rad 
旋转 速度 转 每 分 r/min lr/min = (1/60)r/s 
长 度 海里 n mile 1 n mile =1852 m( 只 用 于 航海 ) 
w lkn = ln mile/h = (1852/3600) m/s 
(只 用 于 航海 ) 
质量 吨 t lt=10° kg 
原子 质量 单位 u lu=1.660540 x 10 `” kg 
体积 升 L(1) 1L=1dm3 =10 3 m’ 
能 电子 伏 eV leV=1.602 177 x10 `!” J 
级 差 分 贝 dB = 
线 密度 特 [ 克 斯 ] tex 1 tex = 10 `° kg/m 
土地 面积 公顷 hm2 1 hm? = 101 m° 




















注 :1. 平面 角 单位 度 、 分 . 秒 的 符号 ,在 组 合 单位 中 应 采用 (*)、(')、(”) 的 形式 。 例 如 ,不 
]°Zs 而 用 (?°)/s。 
2. 升 的 符号 中 ,小 写字 母 1 为 备用 符号 。 
3. 公顷 的 国际 通用 符号 为 ha。 


1.6.5 常用 计量 单位 换算 
1. 常用 长 度 单位 换算 
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常用 长 度 单 位 换算 见 表 1-30 
表 1-30 常用 长 度 单位 换算 

































































米 /m 厘米 /cm z2e/mm 人 码 /yd 英寸 /t 英寸 /in 
1 100 1000 1. 0936 3. 28084 39. 3701 
0.01 1 10 0. 0109 0.03281 0.3937 
0.001 0.1 1 0. 00109 0. 00328 0. 03937 
0.9144 91.44 914.4 1 3 36 
0. 3048 30. 48 304. 8 0.3333 1 12 
0.0254 2.54 25.4 0. 0278 0.0833 1 
2. 名 用 面积 单位 换算 
管用 面积 单位 换算 见 表 1-31。 
表 1-31 常用 面积 单位 换算 
平方 米 平方 厘米 平方 训 米 平方 码 平方 英尺 平方 英寸 
/m’ /em’ /mm? /yd’ /ft? /in? 
1 10000 1000000 1.196 10. 7639 1550 
0. 0001 1 100 0. 0001 0.001076 0.1550 
0. 000001 0.01 1 0. 000001 0.000011 0.001550 
0. 836127 8361. 27 836127 1 9 1296 
0. 092903 929.03 92903 0. 1111 1 144 
0.00064516 6.4516 645.16 0. 00077 0. 006939 1 
3. 常用 体积 (容积 ) 单 位 换算 
常用 体积 (容积 ) 单 位 换算 见 表 1-32。 
表 1-32 常用 体积 (容积 ) 单 位 换算 
立方 米 au 立方 厘米 | 英 加 仓 美加 仑 | 立方 英尺 立方 英寸 
Zm /em /UKgal /USgal Zt Zin 
1 1000 1000000 220. 09 264.2 35.315 61030 
0.001 1 1000 0.2201 0. 2642 0.0353 61.03 
0. 000001 0.001 1 0.00022 | 0.00026 | 0.000035 0. 06103 
0.0045461 4. 5461 4546. 1 1 1.201 0. 1605 217; 21 
0. 0037854 3.7854 3785.4 0. 8327 1 0. 1338 231 
0. 028317 28.317 28317 6. 2305 7.4805 1728 
0. 00001639 0.01639 16.39 0. 0036 0. 00432 0. 0006 1 














4. 常用 质量 单位 换算 
常用 质量 单位 换算 见 表 1-33 。 
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表 1-33 常用 质量 单位 换算 
千克 (公斤 ) ee 美 ( 短 ) hk 
mk Zt 英 吨 /ton 傍 /]b 
/kg /sh ton 
1 1000 0. 9842 1. 1023 2204.6 
0. 001 1 0. 000984 0. 001102 2. 2046 
1. 01605 1016. 05 1 1. 1200 2240 
0. 90719 907. 19 0. 8929 1 2000 
0. 000454 0.4536 0.000446 0.0005 1 
5. 常用 力 的 单位 换算 
常用 力 的 单位 换算 见 表 1-34 。 
表 1-34 常用 力 的 单位 换算 
牛顿 ZN 千 牛 顿 /kN 达 因 /dyn 千克 力 /kgf 1 JJ /1bf 
1 10 ` 105 0. 10197 0. 22481 
102 1 108 101. 97 224. 81 
10 `Š 10 `Š 1 1.02 x10 `Š 2.25 x10 `Š 
9. 80655 9.81 x10 `° 980665 1 2.2046 
4. 4483 4.45 x 10 ` 444830 0.4536 1 
6. 常用 力矩 单位 换算 
常用 力矩 单位 换算 见 表 1-35。 
表 1-35 常用 力矩 单位 换算 
千 顿 米 千克 力 米 克 力 厘米 磅 力 英 尺 磅 力 英 寸 
Z/(N - m) Z/(kef - m) /人 (时 cm) Z (bf - ft) Z (Ibf . in) 
1 0.101972 10197.2 0.737562 8. 85075 
9. 80665 1 105 7. 23301 86. 7962 
9.8 x10 ` 10 ` 1 7.2x10™ 8.68 x10-4 
1. 35582 0. 138255 13825.5 1 12 
0. 112985 0.011521 1152. 12 0.08333 1 
7. 常用 压力 .应力 单位 换算 
常用 压力 、 应 力 单位 换算 见 表 1-36。 
表 1-36 常用 压力 、 应 力 单位 换算 
/厘米 ? 毫米 水 柱 旁 力 /英寸 ? 
帕斯卡 /Pa /bar 1. i rl 
/(kgf/cm’ ) “mmH2 O / (lbf/in’ ) 
1 10 ` 1.02 x 10 ` 0. 101974 1.45 x10 ` 
105 1 1. 01972 10197. 2 14. 5036 
98066. 5 0.98067 1 10000. 28 14. 2232 
9. 80665 9.81 x10 `° 10 4 1 0. 00142 
6894. 76 0. 06895 0. 07031 703. 1 1 
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8. 常用 功 .能 量 单位 换算 
常用 功 .能量 单 位 换算 见 表 1-37。 
表 1-37 常用 功 、 能 量 单位 换算 








u T JJ : 2 JJ - 英尺 
焦耳 /J F ° 时/(W.h) 
/(kgf. m) Z (1bf : fi) 
1 0. 000278 0. 101972 0. 737562 
3600 1 367. 098 2655. 22 
9. 80665 0. 002724 1 7.23301 
1. 35582 0. 000377 0.138255 1 
4. 1868 0. 001163 0. 426936 3. 08803 
1055. 06 0.293071 107. 587 778. 169 











9. 常用 功率 单位 换算 
常用 功率 单位 换算 见 表 1-38 。 
表 1-38 常用 功率 单位 换算 











千瓦 人 KW 马力 ( 米 制 马力 )/PS 英制 马力 /hp 
1 1. 35962 1. 34102 

0.735499 l 0. 986320 

0.745700 1.01387 l 





10. 英寸 与 毫米 对 照 
英才 与 训 米 对 照 见 表 1-39。 
表 1-39 英寸 与 毫米 对 照 











英才 英寸 的 分 数 /in 

整数 0 1/8 1/4 3⁄8 1⁄2 5/8 3/4 7/8 
Zin 相当 的 毫米 /mm 
0 0 3. 175 6.350 9.525 | 12.700 | 15.875 | 19.050 | 22.225 
1 25.400 | 28.575 | 31.750 | 34.925 | 38.100 | 41.275 | 44.450 | 47.625 
2 50.800 | 53.975 | 57.150 | 60.325 | 63.500 | 66.675 | 69.850 | 73.025 
3 76.200 | 79.375 | 82.550 | 85.725 | 88.900 | 92.075 | 95.250 | 98.425 
4 101.60 | 104.78 | 107.95 | 111.13 | 114.30 | 117.48 | 120.65 | 123.83 
5 127.00 | 130.18 | 133.35 | 136.53 | 139.70 | 142.88 | 146.05 | 149.23 
6 152.40 | 155.58 | 158.75 | 161.93 | 165.10 | 168.28 | 171.45 | 174.63 
7 177.80 | 180.98 | 184.15 | 187.33 | 190.50 | 193.68 | 196.85 | 200.03 
8 203.20 | 206.38 | 209.55 | 212.73 | 215.90 | 219.08 | 222.25 | 225.43 
9 228.60 | 231.78 | 234.95 | 238.13 | 241.30 | 244.48 | 247.65 | 250.83 
10 254.00 | 257.18 | 260.35 | 263.53 | 266.70 | 269.88 | 273.05 | 276.23 
11 279.40 | 282.58 | 285.75 | 288.93 | 292.10 | 295.28 | 298.45 | 301.63 
12 304.80 | 307.98 | 311.15 | 314.33 | 317.50 | 320.68 | 323.85 | 327.03 












































第 1 章 机 械 加 工 的 基础 知识 . 27 . 
( 续 ) 
英寸 英寸 的 分 数 /in 
整数 0 1/8 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 
/in 相当 的 毫米 /mm 
13 | 330.20 | 333.38 | 336.55 | 339.73 | 342.90 | 346.08 | 349.25 | 352.43 
14 | 355.60 | 358.78 | 361.95 | 365.13 | 368.30 | 371.48 | 374.65 | 377.83 
15 | 381.00 | 384.18 | 387.35 | 390.53 | 393.70 | 396.88 | 400.05 | 403.23 
16 406.40 409.58 412.75 415.93 419.10 422.28 425.45 428.63 
17 431. 80 434.98 438.15 441.33 444.50 447. 68 450. 85 454.03 
18 | 457.20 | 460.38 | 463.55 | 466.73 | 469.90 | 473.08 | 476.25 | 479.43 
19 | 482.60 | 485.78 | 488.95 | 492.13 | 495.30 | 498.48 | 501.65 | 504.83 
20 | 508.00 | 511.18 | 514.35 | 517.53 | 520.70 | 523.88 | 527.05 | 530.23 
21 | 533.40 | 536.58 | 539.75 | 542.93 | 546.10 | 549.28 | 552.45 | 555.63 
22 | 558.80 | 561.98 | 565.15 | 568.33 | 571.50 | 574.68 | 577.85 | 581.03 
23 | 584.20 | 587.38 | 590.55 | 593.73 | 596.90 | 600.08 | 603.25 | 606.43 
24 | 609.60 | 612.78 | 615.95 | 619.13 | 622.30 | 625.48 | 628.65 | 631.83 
25 | 635.00 | 638.18 | 641.35 | 644.53 | 647.70 | 650.88 | 654.05 | 657.23 
26 | 660.40 | 663.58 | 666.75 | 669.93 | 673.10 | 676.28 | 679.45 | 682.63 
27 | 685.80 | 688.98 | 692.15 | 695.33 | 698.50 | 701.68 | 704.85 | 708.03 
28 711.20 714.38 717.55 720.73 723.90 727.08 730.25 733.43 
29 | 736.60 | 739.78 | 742.95 | 746.13 | 749.30 | 752.48 | 755.65 | 758.83 
30 762. 00 765.18 768.35 771.53 774.70 771.88 781.05 784.23 
31 | 787.40 | 790.58 | 793.75 | 796.93 | 800.10 | 803.28 | 806.45 | 809.63 
32 | 812.80 | 815.98 | 819.15 | 822.33 | 825.50 | 828.68 | 831.85 | 835.03 
33 | 838.20 | 841.38 | 844.55 | 847.73 | 850.90 | 854.08 | 857.25 | 860.43 
34 | 863.60 | 866.78 | 869.95 | 873.13 | 876.30 | 879.48 | 882.65 | 885.83 
35 | 889.00 | 892.18 | 895.35 | 898.53 | 901.70 | 904.88 | 908.05 | 911.23 
36 | 914.40 | 917.58 | 920.75 | 923.93 | 927.10 | 930.28 | 933.45 | 936.63 
37 | 939.80 | 942.98 | 946.15 | 949.33 | 952.50 | 955.68 | 958.85 | 962.03 
38 | 965.20 | 968.38 | 971.55 | 974.73 | 977.90 | 981.08 | 984.25 | 987.43 
39 | 990.60 | 993.78 | 996.95 | 1000.1 | 1003.3 | 1006.5 | 1009.7 | 1012.8 
40 1016.0 1019.2 1022.4 1025.5 1028.7 1031.9 1035.1 1038.2 
41 1041.4 1044.6 1047.8 1050.9 1054.1 1057.3 1060. 5 1063.6 
42 1066.8 | 1070.0 | 1073.2 | 1076.3 | 1079.5 | 1082.7 | 1085.9 | 1089.0 
43 1092.2 1095.4 1098.6 1101.7 1104.9 1108.1 1111.3 1114.4 
44 1117.6 1120.8 1124.0 1127.1 1130.3 1133.5 1136.7 1139.8 
45 1143.0 1146.2 1149.4 1152.5 1155.7 1158.9 1162.1 1165.2 
46 1168.4 1171.6 1174.8 1177.9 1181.1 1184.3 1187.5 1190.6 
47 1193.8 1197.0 1200.2 1203.3 1206.5 1209.7 1212.9 1216.0 
48 1219.2 1222.4 1225.6 1228.7 1231.9 1235.1 1238.3 1241.4 
49 1244.6 1247.8 1251.0 1254.1 1257.3 1260.5 1263.7 1266.8 
50 1270.0 1273.2 1276.4 1279.5 1282.7 1285.9 1289.1 1292.2 
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11. 华氏 .摄氏 温度 换算 


华氏 .摄氏 温度 换算 见 表 1-40。 








E :换算 公式 :摄氏 温度 = (华氏 温度 -32) x5/9。 
































表 1-40 华氏、 摄氏 温度 换算 
华氏 摄氏 华氏 摄氏 华氏 摄氏 华氏 摄氏 
Z° EF Z ZE: z. Z° F ZÚ ZE z 
-40 一 40. 00 60 15. 55 220 104. 44 800 426. 67 
_- 30 — 34.44 70 21.11 240 115.56 900 482. 22 
_- 20 _ 28. 89 80 26. 67 260 126. 67 1000 537. 78 
_- 10 一 23. 33 90 32. 22 280 137. 78 1100 593. 33 
0 _- 17.78 100 37.78 300 148. 89 1200 648. 89 
10 _ 12. 22 120 48. 89 350 176. 67 1300 704. 44 
20 - 6. 67 140 60. 00 400 204. 44 1400 760. 00 
30 —1.11 160 71.11 450 2321 22; 1500 815. 56 
32 0 180 82. 22 500 260. 00 1600 871.11 
40 4.44 200 93.33 600 315. 56 1700 926. 67 
50 10.00 212 100. 00 700 371.11 1800 982. 22 
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2.1 扳手 
2.1.1 单 头 采 扳 手 


【用 途 】 专用 于 紧 固 或 拆伙 一 种 规格 的 六 角 头 或 方 头 螺栓 、 螺 


【规格 】 外 形 如 图 2-1 所 示 ， 


规格 尺寸 见 表 2-1 ( GB/ZT 4388 一 图 2-1 单 头 呆 扳 手 
2008 ) 。 
表 2-1 单 头 呆 扳 手 规格 尺寸 
5.5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 
22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 34, 36, 41, 46, 50, 55, 
60, 65, 70, 75, 80 





2.1.2 双 头 采 扳 手 


【用 途 】 每 把 扳手 适用 于 紧 固 或 拆 伸 
两 种 规格 的 六 角 头 或 方 头 螺 栓 ME. 
【规格 】 外 形 如 图 2-2 所 示 ， 规格 尺 图 2-2” 双 头 果 扳手 
寸 见 表 2-2 (GB/T 4388 一 2008 ) 。 
表 2-2 双 头 呆 扳 手 规格 尺寸 (单位 : mm) 
形式 开口 宽度 (al x os? ) 





3.2x4,4x5, 5x5.5, 55x7, 6x7, 7x8%8, 8x9, 8 x10, 9 x1l1, 
单 件 双 头 10x12, llx13, 12 x14, 13 x16, 13 x17, 16x18, 18 x21, 21 x23, 22 
果 扳 手 x24, 24 x27, 27 x30, 30 x32, 32 x36, 36 x41, 41 x46, 46x50, 50 x 
55, 55 x60, 60 x65, 65 x70, 70 x75, 75 x80 


























y 6 件 5.5x7, 8x10, 12 x14, 14x17, 17 x19, 22 x24 
套 | 8 件 5.5x7, 8x10, 9x11, 12x14, 14x17, 17 x19, 19 x22, 22 x24 
双 5.5x7, 8x10, 9 x11, 12 x14, 14x17, 17 x19, 19 x22, 22 x24, 24 
头 | 10 件 
JE: x27, 30 x 32 
— 新 5 fE 5.5x7, 8 x10, 13 x16, 18 x21, 24 x27 
新 6 fE 5.5x7, 8x10, 13 x16, 18 x21, 24 x27, 30 x34 





EE: ar. a, 分 别 为 扳手 两 头 开口 宽度 。 
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2.1.3 梅花 扳手 


1. 单 涉 梅 花 扳手 (图 2-3) 

【用 途 】 与 单 头 果 扳 手相 同 ， 但 只 适用 于 六 角 头 螺栓 、 螺 母 。 
【规格 】 与 单 头 呆 扳 手相 同 (CBZT 4388 一 2008 ) 。 

2. 双 头 梅花 扳手 (图 2-4) 

【用 途 】 与 双 头 呆 扳 手相 同 ， 但 只 适用 于 六 角 头 螺栓 、 螺 母 。 
【 规格】 见 表 2-3 (GB/T 4388 一 2008 ) 。 





(二 S 
| k w 
—ur r 
ss S, 
图 2-3 单 头 梅花 扳手 图 2-4 双 头 梅花 扳手 
表 2-3 双 头 梅花 扳手 规格 尺寸 (单位 : mm) 
形式 适用 的 六 角 头 对 边 宽 度 (cl xa,) 





6x7, 8x10, 10x11, 11 x13, 12 x14, 13 x17, 17 x19, 19 x22, 22 

















单 件 双 头 

x24, 24 x27, 27 x30, 30 x32, 32 x36, 36 x41, 41 x46, 46 x50, 50 x 
梅花 扳手 

55, 55 x60 

成 | 6 件 5.5x7, 9x11, 12 x14, 14 x17, 17 x19, 22 x24 
在 
W | 8 件 5.5x7, 9x11, 10x12, 12 x14, 14 x17, 19 x22, 22 x24, 24 x27 
头 
多 5.5x7, 9x11, 10x12, 12 x14, 14 x17, 17 x19, 19 x22, 24 x27, 
化 | 10 件 
Jx 27 x30, 30 x 32 
手 




















注 : 1. 成 套 双 头 梅花 扳手 也 有 新 5 件 、 新 6 件 套 ， 规 格 与 成 套 双 头 呆 扳 手相 同 。 
2.al、 








a, 分 别 为 扳手 两 头 所 适用 六 角 头 对 边 宽度 。 





3. 两 用 不 扳手 及 梅花 扳手 (GBAT 4392 一 1995) (图 2-5) 


n P 人 人) Ka 
.__ —i i 


a) b) 


图 2-5 两 用 采 扳 手 及 梅花 扳手 
a) 两 用 呆 扳 手 b) 两 用 梅花 扳手 


【用 途 】 又 名 敲 击 果 扳 手 和 敲 击 梅花 扳手 。 除 分 别 与 单 头 果 扳手 及 单 
头 梅花 扳手 用 途 相同 外 ， 其 柄 端 还 可 以 作 锤 子 用 。 
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【 规格 】 见 表 2-4 (GB/T 4392 一 1995 ) 
表 2-4 两 用 扳手 的 规格 和 长 度 
规 厚度 长 || 规 厚度 长 | 规 厚度 长 
格 | 呆 扳 手 | 梅花 扳手 | 度 | 格 | 呆 扳 手 | 梅花 扳手 | 度 || 格 | 呆 扳 手 | 梅花 扳手 | 度 
/mm /mm /mm 
50 20 25 300 || 95 38 42 450 || 130 60 62. 5 700 
55 22: 27 300 || 100 40 44 500 ||135 62 64. 5 700 
60 24 29 350 || 105 42 45.6 500 |165 66 68 700 
65 26 30.6 350/|110 44 47. 5 500 [170 68 70 700 
70 28 32. 5 3751115 46 49 500 |180 12 74 800 
75 30 34 375 ||120 48 51 600 | 185 74 75.6 800 
80 32 36. 5 400 || 130 S:2: 55 600 | 190 76 715 800 
85 34 38 400 ||135 54 57 600 | 200 80 81 800 
90 36 40 450 ||145 58 60. 6 600 || 210 84 85 800 
2.1.4 活 扳手 — _ py 
【用 途 】 调 节 开 口 度 后 ， 可 用 
来 紧 固 或 拆 印 一 定 尺 寸 范 围 内 的 六 I 
图 2-6 活 扳 手 


角 尖 或 方 涉 螺栓 、 螺 母 。 
【规格 】 外 形 如 图 2-6 所 示 ， 规 格 见 表 2-5 (GBAT 4440 一 2008 ) 。 





表 2-5 活 扳手 规格 
总 长 度 /mm 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 375 | 450 | 600 
最 小 开口 宽度 /mm 13 19 | 24 | 28 | 34 | 4 | 52 62 
21.5 管 活 两 用 扳手 


【用 途 】 活 动 钳 口 的 一 边 为 平 钳 口 ， 另 一 边 为 有 细 此 的 凹 钳 口 ， 迅 速 





当 活 扳手 用 当 管子 钳 用 
< 
ET — Ga 
2-7 管 活 两 用 扳手 
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取 下 调换 活动 钳 口 位 置 ， 即 可 当 活 扳手 使 用 或 当 管 子 钳 用 来 装 拆 管子 或 
圆柱 形 零件 。 
【规格 】 外 形 如 图 2-7 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 2-6。 
表 2-6 管 活 两 用 扳手 规格 尺寸 

















形式 长 度 /mm 螺栓 头 、 螺 母 对 边 宽度 /mm 管子 外 径 /mm 
250 30 30 

I 型 
300 36 36 
200 24 25 
250 30 32 

II 型 
300 36 40 
375 46 50 











2.1.6 手动 套 简 扳 手 


[Hi ] JH J 281 DE HD ZS f8 3k PR E. 
螺母 ， 特 别 适 用 于 空间 狭小 、 位 置 深 凹 的 工 
作 场 合 。 由 各 种 套 简 、 连 接 件 及 传动 附件 组 
成 不 同 件数 的 套 盒 。 

【规格 】 外 形 如 图 2-8 所 示 ， 规 格 尺寸 见 
表 2-7 (GB/AT 3390. 4 一 2004 ) 。 

表 2-7 手动 套 简 扳手 规格 尺寸 


F 盒 具体 规格 /mm 





2-8 ”手动 套 简 扳手 


传动 方 孔 
(HE) X F 


J: 








EI 








洋 sp 
. 
=Ë 


fF 2 





附件 


/mm 








小 型 套 简 扳 手 








4,4.5,5,5.5,6,7,8( 以 
上 .6.3 方 孔 ),10,11,12， 200 j 3 R 3,75 旋 柄 ,75 .100 接 杆 
13 ,14,17,19 和 20.6 火花 | (U) F 10 Jyf4L rE) ,10 x6.3 接头 
塞 套 简 ( 以 上 10 方 孔 ) 


6.3x10 20 











10,11,12,13,14,17,19 














10 10 2242 200 ,75 接 相 
和 20.6 火花 塞 套 简 gh 3p dR T 75 接 杆 
普通 套 简 扳 手 
10,11,12,14,17,19,22 
12. 5 9 条 ? > ? ? > >» 225 弯 柄 


24 
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( 续 ) 
信友 方 4 | 二 每 盒 具 体 规格 /mm 
(RE) JX F x. 
git 套 简 附件 
普通 套 简 扳手 
8,10,13,15,16,18,21, 
12.5 9 225 弯 柄 
24 
aos 入 8,10,13,15,16,18,21, 250 jk 3 Da F, BC e 3k 250 转向 手 
| 24 ,27 柄 ,257 通用 手柄 
jos 10,11,12,14,17,19,22, 250 环 轮 扳手 ,直接 头 ,250 转向 手 
24 ,27 柄 ,257 通用 手柄 
m iz 10,11,12,14,17,19,22, 250 Be R F, BL 3. ,250 滑行 头 手 
| 24,27,30,32 柄 ,420 快速 摇 柄 ,125 .250 接 杆 
10 ,11,12,13,14,15 ,16， a 
250 环 轮 扳手 ,250 滑行 头 手柄 ,420 
12.5 24 |17,18,19,20,21,22,23, u " 
快速 择 柄 ,125 250 P4F ,75 万 向 接头 
24 ,27 ,30 ,32 
10,11,12,13,14,15,16, 250 环 轮 扳手 ,直接 头 ,250 滑行 头 手 
12.5 28 | 17,18,19,20,21,22,23, | 柄 ,420 快速 摇 柄 ,125 250 接 杆 ,75 万 
24 ,26 ,27 ,28 ,30 ,32 向 接头 ,52 旋 具 接头 
8,9,10,11,12,13,14, ce 
250 环 轮 扳手 ,250 滑行 头 手柄 ,420 
15 ,16, 17, 18, 19, 20, 21， 
12. 5 32 快速 摇 柄 ,230 .300 弯 柄 ,75 万 向 接头 ， 
22 ,23 ,24 ,26 ,27 ,28 ,30 ,32 sm 5 
旋 具 接头 125. >: F 
和 20. 6 火花 塞 套 简 
重型 套 简 扳 手 
ë 18,21,24,27,30,34,36, Je k F ,长 接 杆 ku kr 8 4 3k 
41 ,46 ,50 柄 , 套 简 箱 
19 ,21 ,22 ,23 ,24 ,26 ,27 ， WS 
Je k F ,长 接 杆 ku er 8 47 3k 4 
20 21 | 28,30,32,34,36,38,41, 
柄 , 套 简 箱 
46 ,50 
21 ,22 ,23 ,24,26 ,27 ,28 ， 125 46 R F, 525 滑行 头 手柄 ,3$25 
ge 29,30,31,32,34,36,38, | 加 力 杆 ,200 接 杆 (以 上 20 方 孔 、 方 
x 
41,46,50( 以 上 20 方 孔 ) | 桦 ) ,83 大 滑行 头 (20 x 25 方 桦 ) ,万 向 
55 ,60 ,65( 以 上 25 方 孔 ) 接头 
125 环 轮 扳手 ,525 滑行 头 手 柄 ,220 
30 ,31,32 ,34,36,38 ,41， a 
25 21 接 杆 ,135 万 向 接头 ,525 加 力 杆 ,滑行 








46 ,50 ,55 ,60 ,65 ,70 ,75 ,80 


头 





. 34 : BUbKJH L r B. J B X BB PL 3: ## T JE 





2.1.7 十 字 扳 手 


【用 途 】 用 于 装 拆 汽车 等 车 辆 轮胎 上 的 六 角 头 螺栓 、 螺 母 ， 也 适用 于 


其 他 螺栓 、 螺 母 的 闭 拆 。 
【规格 】 外 形 如 图 2-9 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 2-8 ( GB/AT 14765 一 


2008 ) 。 




















d 
图 2-9 十 字 扳 手 

表 2-8 十 字 扳 手 规格 尺寸 (单位 : mm) 

sau 套 简 对 边 尺寸 传动 方 容 套 简 外 径 柄 长 套 简 深度 
“Z: < 对 边 尺 寸 d < L > 1 > 
1 24 12.5 38 355 0.8s 
2 27 12.5 42. 5 450 0.8s 
3 34 20 49. 5 630 0.8s 
4 41 20 63 700 0.8s 

















21.8 钧 形 扳手 


【用 途 】 专 门 用 于 装 拆 各 种 机 械 设 备 上 的 圆 螺母 。 
【规格 】 外 形 如 图 2-10 所 示 ， 规格 尺寸 见 表 2-9 (JB/ZQ 4624 一 
2006) 。 





图 2-10 £#JJE JR T 
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表 2-9 钧 形 扳手 规格 尺寸 
螺母 外 径 /mm 12 ~14 16~18 18 ~20 20 ~ 22 25 ~28 30 ~32 
柄 长 /mm 100 120 
螺母 外 径 /mm 34~36 | 40~42 | 45~50 | 52~55 58 ~62 68 ~75 
柄 长 /mm 150 180 210 
螺母 外 径 /mm 80 ~90 | 95 ~100 | 110~115 | 120~130 | 135 ~145 | 155 ~ 165 
柄 长 /mm 240 280 320 
螺母 外 径 /mm 180 ~ 195 | 205 ~ 220 | 230 ~245 | 260 ~270 | 280 ~300 | 300 ~320 
柄 长 /mm 380 460 550 
螺母 外 径 /mm 320 ~ 345 350 -375 380 ~ 400 480 ~ 500 
柄 长 /mm 550 585 620 800 





2.1.9 内 六 角 扳手 


【 用途】 专门 用 于 装 拆 标 准 内 六 角 螺 钉 。 











【规格 】 外 形 如 图 2-11 所 示 ,， 规格 尺寸 见 表 2-10 (GBAT 5356 一 


2008). 

















2-11 





@ 


内 六 角 扳 手 
表 2-10 内 六 角 扳手 规格 尺寸 




















对 边 | ”长 脚 长 度 L | 短 脚 | 最 小 试验 || 对 边 | ”长 脚 长 度 L “| 短 脚 | 最 小 试验 

尺寸 *| 标准 | 长 型 | 加 长 型 长 度 本 HE Wu | 尺寸 s| 标准 | 长 型 各 长 型 长 度 可 HDE M. 

/CN ° m) 二 /CN : m) 
0.7 33 — == 7 0.08 3.5 |69.5|98.5 | 140 25.5 10.3 
0.9 33 — = 11 0.18 4 74 104 144 29 16 
1.3 41 63.5 81 13 0.53 4.5 80 |114.5| 156 30.5 22 
1.5 |46.5 63.5 | 91.5 | 15.5 0. 82 5 85 120 165 33 30 
2 52 71 102 18 1.9 6 96 141 186 38 52 
2.5 |58.5 87.5 |114.5| 20.5 3.8 7 102 147 197 41 80 
3 66 93 129 23 6.6 8 108 158 208 44 120 













































































.' 36: 机 械 加 工 工具 、 刃 具 及 辅 具 速 查 手册 
( 续 ) 
对 边 长 脚 长 度 志 短 脚 | 最 小 试验 | 对 边 KEW E L 短 脚 | 最 小 试验 
尺寸 *| 标准 | 长 型 | 加 长 型 长 度 可 扭矩 Wu | 尺寸 s| 标准 | 长 型 加 长 型 长 度 可 扭矩 M. 
m. /CN : m) im /CN : m) 
9 114 169 219 47 165 19 199 — 89 1360 
10 122 180 234 50 220 21 211 == 96 1840 
11 129 191 247 53 282 22 222 == 102 2110 
12 137 202 262 57 370 23 233 = 108 2414 
13 145 213 277 63 470 24 248 114 2750 
14 154 229 294 70 590 27 277 = 127 3910 
15 161 240 307 73 725 29 311 — 141 4000 
16 168 240 307 76 880 30 315 — 142 4000 
17 177 262 337 80 980 32 347 = 157 4000 
18 188 262 358 84 1158 36 391 一 176 4000 














2.1.10 内 四 方 扳手 











【有 用途】 专门 用 于 拆 内 四 方 螺 钉 。 
【规格 】 外形 如 图 2-12 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 2-11 (JBZT 3411. 35 一 


1999 ) 。 





























图 2-12 ”内 四 方 扳手 
表 2-11 内 四 方 扳手 规格 尺寸 
对 边 宽度 s/mm 2 D9 3 4 5 6 8 10 12 14 
长 脚 长 度 L/mm 56 63 70 80 | 9%0 | 100 | 112 | 125 140 
短 脚 长 度 H/mm 18 20 | 25 28 32 36 | 40 | 45 56 








2.1.11 指针 式 扭 力 扳手 


【用 途 】 配 合 套 简 扳手 的 套 简 ， 























拧紧 六 角 头 螺栓 、 螺 母 用 ， 拧 紧 时 可 


表示 出 扭矩 数值 。 专 供 对 螺栓 、 螺 母 有 拧紧 扭矩 要 求 的 装配 工作 使 用 。 
【规格 】 外 形 如 图 2-13 所 示 ， 规格 尺 寸 见 表 2-12 (GB/T 15729 一 


2008). 
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图 2-13 指针 式 扭力 扳手 
表 2-12 指针 式 扭 力 扳手 规格 尺寸 


扭矩 / (N - m) 100, 200, 300, 500 


Jr: Ji > ga 12.5 








2.1.12 预 置式 扭力 扳手 


【用 途 】 要 与 相应 规格 的 套 简 配 合 ， 用 于 需 提 供 预 置 紧 固 扭矩 的 六 角 
有 
【规格 】 外 形 如 图 2-14 所 示 ,规格 尺寸 见 表 2-13(GBZT 15729 一 2008 ) 。 














ne i 
— s yj 
图 2-14 预 置式 扭力 扳手 
表 2-13 预 置式 扭力 扳手 规格 尺寸 
20 ~ 100 
J Pr H BZ/(N : m) 0 ~20 280 ~760 750 ~2000 
80 ~300 
方 椎 边 长 /mm 6.3 12.5 20 25 


2.1.13 增 力 扳手 


【用 途 】 用 于 手工 紧 固 或 拆 印 大 型 螺栓 、 螺 母 。 施 加 正常 手 力 后 ， 通 
过 减速 机 构 可 输出 数 倍 至 儿 十 倍 的 力矩 。 


Š.) 


q 
' š 


! 





图 2-15 ” 增 力 扳 手 


. 38 . 


机 械 加 工 工 具 、 


刃具 及 辅 具 速 查 手册 





【规格 】 外 形 如 图 2-15 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 2-14。 


























表 2-14 增 力 扳 手 规格 尺寸 
W iB JJ B 输入 端 方 孔 边 长 输出 端 方 桦 边 长 fk 
型 号 减速 比 
Z/(N : m) /mm /mm 
Z120 <1200 12.5 20 5.1 
Z180 <1800 12.5 25 6.0 
Z400 <4000 12.5 六 方 对 边 尺 寸 32 16.0 
Z500 = 5000 12.5 六 方 对 边 尺 寸 32 18.4 
Z750 <7500 12.5 六 方 对 边 尺 寸 36 68.6 
Z1200 = 12000 12.5 六 方 对 边 尺 寸 46 82.3 
2.1.14 多 用 扳手 


【用 途 】 又 名 快速 管 钳 。 用 于 紧 固 或 拆伙 金 属 管 及 其 他 圆柱 形 零 件 ， 


也 可 做 普通 扳手 用 。 
【规格 】 外 形 如 图 2-16 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 2-15 。 











A 
图 2-16 多 用 扳手 
表 2-15 多 用 扳手 规格 尺寸 
公称 长 度 /mm 200 250 300 
夹 持 管子 外 径 /mm 12 ~25 14 - 30 16 - 40 
适用 螺栓 、 螺 母 尺 寸 /mm M6 ~ M14 M8 ~ M18 M10 ~ M24 


2. 1. 1S 














仪表 扳手 











【用 途 】 用 于 维修 、 装 配 仪表 时 ， 紧 固 或 拆 秃 小 规格 的 螺栓 、 螺 母 。 
【规格 】 外 形 如 图 2-17 所 示 ， 规 格 尺寸 见 
表 2-16 。 
表 2-16 仪表 扳手 规格 尺寸 


扳手 号 | 1 


2 3 4 3 6 gf 8 
开口 宽度 /mm| 4 |4.5|5 |5.5 6 [6.5 7 7.5 








图 2-17 仪表 扳手 
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2.1.16 组 合 扳 手 


【用 途 】 用 于 装 拆 米 制 、 才 制 六 角 头 和 方 
头 螺栓 、 螺 母 。 

【规格 】 其 一 端 为 单 头 采 扳 手 ， 另 一 端 为 套 简 扳手 。 外 形 如 图 2-18 
所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 2-17。 





图 2-18 组 合 扳手 
表 2-17 组 合 扳 手 规格 尺寸 
六 角 头 、 方 头 对 边 宽度 /mm 10 11 12 13 14 15 17 19 








全 长 /mm 179 190 | 200 | 210 | 220 | 229 | 241 250 


2.1.17 T 形 扳手 
【用 途 】 用 于 修理 汽车 、 拖 拉 机 和 柴油 机 时 ， 拆 装 螺栓 、 螺 母 。 





图 2-19 了 T 形 扳手 
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【规格 】 外 形 如 图 2-19 所 示 。 六 角 头 对 边 宽 度 (mm): 19, 22, 
2.1.18 两 用 扳手 


【用 途 】 用 于 紧 固 或 拆 务 六 角 头 或 “= 一、 m 
方 头 螺栓 、 螺 母 。 一 头 为 单 头 呆 扳 手 ， WZ— 
另 一 头 为 梅花 扳手 。 
【规格 】 外 形 如 图 2-20 所 示 ， 规 格 
尺寸 见 表 2-18 (GB/T 4388 一 2008 ) 。 
表 2-18 两 用 扳手 规格 尺寸 


图 2-20 两 用 扳手 


























3.2,4,5,5.5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15,16,17,18,19,20, 
单 件 扳手 规格 系列 /mm 
21 ,22 ,23 ,24 ,25 ,26 ,27 ,28 ,29 ,30 ,31 ,32 ,34 ,36 ,41 ,46 ,50 

6 件 组 10 ,12 ,14 ,17 ,19 ,22 
人 8.,9,10,12 ,14 ,17 ,19 ,22 
规格 系列 — . 和 得 . 9 . 9» 

; 10 件 组 8,9,10,12 ,14 ,17 ,19 ,22 ,24 ,27 

i 新 6 件 组 | 10,13,16,18,21,24 

E `y 798 aE | 

《市 场 产品 ) 新 8 件 组 8 ,10,13 ,16,18 ,21 ,24 ,27 














2.1.19 电子 定 扭 矩 扳 手 


【用 途 】 电 子 定 扭矩 扳手 设 有 五 挡 定 扭矩 预选 开关 ， 当 扭矩 达到 预选 
值 时 ， 有 发 兴 指 示 及 电子 音响 ， 可 以 准确 控制 扭矩 。 主 要 用 于 对 螺栓 捍 
紧 力矩 有 明确 规定 的 机 械 部 位 或 压力 容器 螺栓 的 紧 固 。 

【规格 】DDB500 系列 电子 定 扭矩 扳手 的 外 形 如 图 2-21 所 示 ， 型 号 及 
规格 尺寸 见 表 2-19。 


7 而 = 
IT 人 CT 


2-21 DDB500 系列 电子 定 扭矩 扳手 
表 2-19 DDB500 系列 电子 定 扭矩 扳手 的 型 号 及 规格 尺寸 





























时 定 扭 矩 范围 Jr Ë 总 长 消耗 功率 精度 
22 
Z/(N - m) /mm /mm AW /A(N.:m) 
DDB503 8~30 6.3/10 300 静态 和 0. 045 
+(1+2%)M 
DDB510 30 ~100 10/12.5 450 动态 0. 12 
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( 续 ) 
oot 定 扭矩 范围 Jr ME 总 长 消耗 功率 精度 
== 

Z/(N - m) /mm /mm AW /A(N.:m) 
DDB515 50 - 150 12.5 500 
静态 < 0. 045 
DDB520 70 ~200 125 550 +(1+2% )M 
动态 大 0. 12 
DDB530 100 ~ 300 12.5 650 




















注 : 1. WM 为 在 扳手 扭矩 范围 内 所 施加 的 力矩 。 
2. 产品 由 上 海 东 海 为 具 厂 生产 。 











2.1.20 阀门 扳手 


【用 途 】 主要 用 于 开启 和 关闭 阀门 ， 对 一 切 方 形 柄 的 开关 均 适 用 。 
【规格 】 其 外 形 和 规格 尺寸 见 表 2-20。 

表 2-20 阀门 扳手 的 规格 尺寸 
方 孔 对 边 


S s; 尺寸 /mm 


8 |9 11 |12 14 17|19 22 24 





ME 
全 长 /mm 120 140 1601200 250 30013501400| 450 
































2.1.21 WR#Ë IRE 


【用 途 】 用 于 装 拆 螺栓 、 螺 母 ， 特 别 适 合 在 回转 空间 很 小 的 场合 使 
用 。 

【规格 】 环 轮 扳手 可 单 件 供应 ， 也 可 套 组 供应 。 图 2-22 所 示 为 国产 
理 轮 扳手 ， 相 应 对 边 凡 十 为 : 5.5mm x 7mm，8mm x 10mm，12mm x 
14mm，17mm x19mm, 22mm x 24mm; 图 2-23 所 示 为 寸 制 六 方 套 简 环 轮 
扳手 组 套 ， 套 简 相 应 对 边 尺 寸 (in) 为 : 1⁄4, 9/32, 5/16, 11⁄32, 3⁄8, 
7/16, 1⁄2, 9/16, 19/32, 5/8, 11/16, 3⁄4, 25/32, 13/16, 7/8. 





图 2-22 国产 环 轮 扳手 
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图 2-23 ” 寸 制 六 方 套 简 棘 轮 扳手 组 套 
2.1.22 WR# IHJ IR 





[H] R36 H JJ OF 09 E|8] F t e 3k 22 41 MR46. j SJ 32 In] R nki Jë 
转手 柄 ， 可 选择 正 向 或 反 向 扭转 ， 特 别 适 用 于 在 狭 罕 处 ， 连 续 地 装 拆 螺 
栓 、 螺 母 ， 既 省 力 ， 又 灵 便 。 

【规格 】 双 向 坏 轮 扭力 扳手 如 图 2-24 所 示 ， 其 规格 尺寸 见 表 2-21; 
⁄£ (in) 转 柄 环 轮 扳手 如 图 2-25 所 示 ， 其 规格 尺寸 见 表 2-22。 





图 2-24 双向 杯 轮 扭力 扳手 
Jn] ë ll 





转动 手柄 ， 使 四 方 连 动 旋转 


图 2-25 £ (in) 转 柄 棘 轮 扳手 
表 2-21 双向 束 轮 扭力 扳手 的 规格 尺寸 




















力矩 
精度 方 桦 /mm 总 长 /mm 说 明 
Z/(N - m) 
由 于 有 指示 器 ， 是 检测 扭 
0 ~300 +5% 12.7 x12.7, 14x14 | 400 ~478 
Z JJH 0 R 3 TP. 





注 : 产品 由 辽宁 丹东 市 随机 工具 广 生 产 。 





. 43 . 











L, /mm L,/mm b, /mm D,/mm B,/mm 

















195 177 24 38 42 
注 : 产品 由 德国 伍 尔 特 (上海 ) 五 金工 具有 限 公司 经 销 。 
2.1.23 手动 套 简 扳手 及 附件 
手动 套 简 扳手 由 多 个 带 六 角 孔 或 十 二 角 孔 的 套 简 及 配 有 手柄 、 接 杆 
等 多 种 附件 组 成 ， 特 别 适 用 于 拧 转 空间 十 分 狭小 或 凹陷 很 深 处 的 螺栓 或 
螺母 。 手 动 套 简 扳手 如 图 2-26 所 示 。 
1. 套 简 手柄 (图 2-27) 








图 2-26 手动 套 简 扳手 
【用 途 】 套 简 手 柄 利用 棘 轮 机 构 可 在 旋转 角度 较 小 的 工作 场合 进行 操 


图 2-27 £ FAN 











作 。 普 通 式 带 有 方 筷 ， 需 与 方 桦 尺 寸 相 应 的 直接 头 配 合 使 用 。 
【规格 】 见 表 2-23 (GB/T 3390. 3 一 2004)。 
表 2-23 ” 套 简 手柄 规格 尺寸 











方 孔 、 方 桦 /mm 6.3 10 12.5 20 25 
长 度 /mm 110 ~ 150 140 ~ 220 230 ~ 300 430 ~630 | 500 ~ 900 
扭矩 a 级 62 202 512 1412 2515 
/(N .m) | ec 级 49.4 162 410 1130 2012 





注 : 普通 式 无 25mm 方 孔 规格 。 
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2. 滑行 头 手 柄 (图 2-28 ) 
【用 途 】 旋 动 套 简 用 的 一 种 传 

















动 附 件 。 其 特点 是 滑行 头 的 位 置 可 
以 移动 ， 以 便 根据 不 同 需 要 调整 旋 ee 
动 时 的 力 臂 大 小 ; 另外 ， 它 还 特别 CR 
适用 于 只 能 在 180" 角 度 范围 内 操作 的 场合 。 

【规格 】 见 表 2-24 (GBZT 3390. 3 一 2004 ) 。 

表 2-24 滑行 头 手 柄 规格 尺寸 
方 桦 /mm 6.3 10 12.5 20 25 
长 度 /mm 100 ~ 160 150 ~250 | 220~320 | 430~510 500 ~760 
扭矩 a 级 55 180 455 1255 2236 

/(N:m) | ce 级 43.9 144 364 1004 1789 




















3. 快速 摇 柄 (GB/T 3390. 3 一 2004) 
【用 途 】 旋 动 套 简 用 的 一 种 传动 附件 。 其 特点 是 操作 时 利用 马 形 柄 部 
可 以 快速 、 连 续 旋转 ， 比 较 方便 。 


【规格 】 方 桦 (mm) x 长 度 (max) (mm) x 高 度 (mm) /扭矩 (a 
级 ) (N - m): 6.3x420x (60~115) /24, 10 x470 x (70 ~125) /79, 
12.5 x510 x (85 ~145) /199。 外 形 如 图 2-29 所 示 。 

4. 弯 柄 

【用 途 】 旋 动 套 简 用 的 一 种 传动 附件 ， 主 要 配 用 于 件数 较 少 的 套 简 扳 
手中 。 

【规格 】 外 形 如 图 2-30 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 2-25 。 

















2-29 快速 摇 柄 2-30 弯 柄 
表 2-25 弯 柄 规格 尺 十 
方 桦 /mm 6.3 10 12.5 20 
长 度 (max)/mm 110 210 250 500 
扭矩 / a 级 62 202 512 1412 
(N : m) c 级 49.4 162 410 1130 
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5. 转向 手柄 

【用 途 】 旋 动 套 简 用 的 一 种 传动 附件 。 其 特点 是 手柄 可 以 围绕 方 桦 轴 
线 旋转 ， 以 便 在 不 同 角 度 范 围 内 旋 动 rr 
螺栓 、 螺 母 ; 还 可 以 将 通用 手柄 插 在 
转向 手柄 的 上 部 孔 中 ， 配 合 使 用 ， 以 图 2-31 转向 手柄 
加 大 旋 动 时 的 力矩 。 

【规格 】 外 形 如 图 2-31 所 示 ,规格 尺寸 见 表 2-26( GB/AT 3390. 3 一 2004)。 

表 2-26 转向 手柄 规格 尺寸 






































方 桦 /mm 6.3 10 12.5 20 25 
长 度 (max)/mm 165 270 490 600 850 
扭矩 / a 级 62 202 512 1412 2515 

(CN m) c 级 49.4 162 410 1130 2012 





6. 旋 柄 (GBZT 3390. 3 一 2004 ) 

【用 途 】 旋 动 套 简 用 的 一 种 传动 附件 ， 特 别 适 用 于 旋转 位 于 深 凹 部 位 
的 螺栓 Waq. 

【规格 】 方 桦 (mm) x 长 度 (max) (mm) /扭矩 (a 级 ) (N - m): 
6.3 x165/10, 10 x 190/34。 外 形 如 图 2-32 所 示 。 

7. 通用 手柄 

【用 途 】 配 合 转向 手柄 旋 动 套 简 用 的 一 种 传动 附件 。 

【规格 】 直 径 (mm) x 长 度 (mm); 7 x115, 9 x257。 外 形 如 图 2- 
33 所 示 。 





图 2-33 通用 手柄 


图 2-32 ” 旋 顶 

8. 接 杆 

【用 途 】 用 做 各 种 传动 附件 与 套 简 之 间 的 一 种 连接 附件 ， 以 便 旋 转 位 
于 深 止 部 位 的 螺栓 、 螺 母 。 

【规格 】 外 形 如 图 2-34 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 2-27 (GBZT 3390. 4 一 
2004 ) 。 

9. 万 向 接头 

【用 途 】 用 做 各 种 传动 附件 与 套 简 之 间 的 一 种 连接 附件 ， 其 作用 与 转 
向 手柄 相似 。 
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【规格 】 外 形 如 图 2-35 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 2-28 ( GBZT 3390. 4 一 

































































2004). 
EL 
图 2-34 EFF 图 2-35 万 向 接头 
表 2-27 接 杆 规格 尺寸 
Jry4L. ])r#EËE/mm 6.3 10 12.5 20 25 
长 度 /mm 55,100,150 | 73 ,125 ,230 | 75,125 ,250 |100 ,200 ,400 200 ,400 
扭矩 / a 级 02 202 512 1412 2515 
(N ` m) c 级 49.4 162 410 1130 2012 
表 2-28 万 向 接头 规格 尺寸 
JrfL. Jr#E/mm 6.3 10 12.5 20 
TO EE ( max) Zmm 45 68 80 110 
扭矩 / a 级 34 112 284 784 
(N ` m) c 级 27. 4 90 228 028 








动 附件 、 接 杆 、 套 简 之 间 的 一 种 连接 附件 。 


【规格 】 外 形 如 图 2-36 所 示 ， 规格 尺寸 见 表 2-29 


(GB/T 3990. 4—2004 ) 。 


10. 接头 
【 用途】 用 做 不 同 传动 方 尺寸 的 带 方 孔 与 带 方 桦 的 传 








图 2-36 接头 





























11. 直接 头 
【用 途 】 用 做 带 方 孔 的 环 轮 扳手 与 套 简 或 接 杆 之 间 的 
连接 附件 。 
表 2-29 接头 规格 尺寸 
方 检 /mm 6.3 10 12.5 20 10 12.5 20 25 
方 孔 /mm 10 12. $ 20 25 6.3 10 12. 5 20 
扭矩 / a 级 62 202 512 1412 62 202 512 1412 
c 级 49.4 162 410 1130 49.4 162 410 1130 











(N : m) 
【规格 】 方 枯 (mm) x 长 度 (mm): 6.3 x25, 10x25, 12.5 x38, 


20 x 52, 外 形 如 图 2-37 所 示 。 


12. 旋 具 接头 
【用 途 】 安 装 在 各 种 传动 附件 上 ， 可 旋 动 带 槽 螺钉 、 木 螺钉 。 
【规格 】 方 孔 (mm) x 长 度 (mm): 12.5 x52。 外 形 如 图 2-38 所 示 。 
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2-37 





2.1.24 套 简 扳 手套 简 


【 用途】 手动 套 简 扳手 或 机 动 套 简 扳 手 的 工作 附件 (工作 头 )， 带 方 
孔 的 一 端 与 传动 附件 或 机 动 套 简 扳 手 的 方 桦 连 接 ， 带 十 二 (六) 角 孔 的 


直接 头 





图 2-38 旋 具 接头 


一 端 套 在 六 角 头 螺栓 、 螺 母 上 ， 用 于 紧 固 或 拆 印 螺栓 、 螺 母 。 


【规格 】 外 形 如 图 2-39 所 示 。 手 动 套 简 扳手 套 简 的 基本 尺寸 与 扭矩 
见 表 2-30， 冲 击 式 机 动 四 方 传动 套 简 的 尺寸 见 表 2-31 (适用 螺栓 、 螺 母 


的 六 角 对 边 宽 度 )。 











图 2-39 £f 
di 一 套 简 十 二 (六 ) ffi fL 端 外 径 d, 
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套 简 方 孔 一 端 外 径 


表 2-30 手动 套 简 扳手 套 简 的 基本 尺寸 与 扭矩 (GB/T 3390. 1 一 2004) 









































AF4 < 长 度 扭矩 系列 

普通 型 | 加 长 型 | 级 8 
S d, d, 
< = 试验 扭矩 
/mm /A(N.:m) 
Jr fL 6. 3mm 系列 

3 2 5.9 7.08 5.67 
4 6.9 10.4 8.28 
5 8.2 15.1 12.1 
5.95 8. 8 12.5 25 45 17.8 14.2 
6 9.4 20.6 16.5 
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( 续 ) 
F < 长 度 扭矩 系列 
0 普通 型 | 加 长 型 | a 级 < 级 
S d, d, 
< = 试验 扭矩 
/mm /(N : m) 
Jy fL 6. 3mm 系列 
7 11 26.8 21.4 
8 12.2 l: 45 33.6 26.9 
9 13.5 13.5 41.1 32. 9 
10 14.7 14.7 49.1 39.3 
11 16 16 25 57.8 46.2 
12 17.2 17.2 67. 0 53.6 
13 18.5 18. 5 68.6 54. 9 
14 19.7 19.7 68.6 54.9 
方 孔 10mm 系列 
6 9.6 23. 2 18.6 
7 11 33.2 26.6 
8 12.2 45.5 36.4 
9 13.5 20 59.9 48. 0 
10 14.7 32 45 76.7 61.4 
11 16 96 76.7 
12 17.2 118 94.0 
13 18.5 141 113 
14 19.7 169 135 
15 21 24 198 159 
16 22.2 225 180 
17 23.5 24 225 180 
18 24.7 24.7 35 225 180 
19 26 26 60 225 180 
21 28.5 28.5 225 180 
22 29.7 29.7 外 225 180 
Jr fL 12. Smm 系列 
8 13.0 94.1 75.3 
9 14.4 119 95.3 
10 15.5 147 118 
11 16.7 178 142 
12 18.0 人 40 75 212 169 
13 19.2 249 199 
14 20.5 288 231 
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(2) 
£F 4 < 长 度 扭矩 系列 
普通 型 | 加 长 型 | a 级 < 级 
ç d, d, 
< = 试验 扭矩 
/mm /(N : m) 
Jr fL 12. Smm 系列 
15 21.7 24 75 331 265 
16 23.0 40 377 301 
17 24.2 25.5 425 340 
18 25.5 477 381 
19 26.7 26.7 k: 531 425 
21 29.2 29.2 569 455 
22 30.5 30.5 k: 569 455 
24 33.0 33.0 46 569 455 
27 36.7 36.7 48 569 455 
30 40.5 40.5 569 455 
32 43.0 43.0 _ 569 455 
Jr fL 20mm 系列 
19 30.0 38 50 531 425 
21 32.1 569 455 
22 33.3 55 569 455 
24 35.8 人 569 455 
27 39.6 665 532 
30 43.3 43.3 60 85 795 636 
32 45.8 45.8 888 710 
34 48.3 48.3 65 984 787 
36 50.8 50.8 1084 868 
41 57.1 57.1 70 1353 1082 
46 63.3 63.3 75 1569 1255 
50 68.3 68.3 80 100 1569 1255 
55 74.6 74.6 85 1569 1255 
Jr fL 25mm 系列 
27 42.7 1258 1006 
30 47.0 s: 65 三 1397 1118 
32 49.4 1491 1192 
34 51.9 1584 1267 
36 54.2 2 wb _ 1677 1342 
41 60.3 75 1910 1528 
46 66.4 55 80 == 2143 1714 
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(2) 

外 径 = 长 度 扭矩 系列 
GU 普通 型 | 加 长 型 | a 级 < 级 

S d, d, 
< = 试验 扭矩 
/mm /A(N.:m) 
方 孔 25mm 系列 

50 71.4 55 85 2329 1863 
53 77.6 57 90 2562 2050 
60 83.9 61 95 == 2795 2236 
65 90.3 65 100 2795 2236 
70 96.9 68 105 2795 2236 
75 104.0 72 110 2795 2236 
80 111.4 75 115 2795 2236 




















表 2-31 冲击 式 机 动 四 方 传动 套 简 的 尺寸 (GBAT 3228 一 2009 ) 

































































基本 尺 外 径 < 长 度 | 基本 尺 外 径 < 长 度 
本 s di d, L< `F s di d, L< 
/mm /mm 
方 孔 6.3mm 系列 方 孔 10mm 系列 

3.2 6.8 21 30.6 
34 34 
4 7.8 24 34.3 
5 9.1 Jr fL 12. 5mm 系列 
14.0 25 
5.5 9.7 8 15.5 
7 11.6 10 17.8 
28.0 
8 12.8 11 19.0 
10 15.3 16.0 13 21.5 
11 16.6 16.6 15 24.0 40 
13 19.1 19.1 16 25.3 
15 21.6 22 30 18 27.8 37.0 
16 22 22 35 21 31.5 
Jr fL 10mm 系列 24 36 45 
7 12.8 27 39.0 39.0 50 
8 14.1 30 44.6 44.6 50 
10 16.6 20.0 34 49.5 49.5 50 
11 17.8 方 孔 16mm 系列 
13 20.3 15 26.3 
35 48 
15 22.8 16 27.5 
16 24.1 28.0 34 18 30.0 
18 26.6 21 33.8 
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续 ) 
基本 尺 F < 长 度 其 本 尺 外 径 友 长 度 
`F s d, d, L< `F s d, d, L< 
A /mm 
方 孔 16mm 系列 方 孔 25mm 系列 
24 37.5 37.5 I 40¢7 2 
27 41.3 41.3 51 2 D0 °. 
30 45.0 45.0 4 2 58 0 . 
34 50.0 50.0 55 0 J 
36 52.5 52.5 4 e: Ey 
Ee 46 70.4 76 
50 75.4 82 
18 5 4 55 81.7 68.0 87 
21 36.1 51 2 pe 91 
24 39.9 48.0 村 su 110 
人 90 54 70 98 eh 116 
_ s 方 孔 40mm 系列 
34 52.4 58.0 58 
s": os 36 64.2 84 
41 61.1 61.1 ei es: | 
46 67.4 67.4 63 se 0a ` 
0 4 Eg a 50 81.7 90 
. gó 0 gs 55 87.9 90 
60 86 86 100 60 94.2 86.0 95 
2.2 手 钳 


2.2.1 钢丝 钳 


【 用途】 用 于 来 持 或 弯 折 薄片 形 、 圆 柱 形 金 属 零 件 及 切断 金属 丝 ， 
劳 边 刃 口 也 可 用 于 切断 细 金 属 丝 。 
【规格 】 (QBAT 2442. 1 一 2007) 钢丝 钳 的 手柄 部 位 分 不 带 塑 料 管 和 
带 塑 料 管 两 种 ， 外 形 如 图 2-40 所 示 ， 长 度 和 载荷 见 表 2-32。 
表 2-32 钢丝 钳 的 长 度 和 载荷 


其 


wm 


长 度 /mm 


140 


160 


180 


200 


220 


250 





载荷 /N 





1000 


1120 


注 : 钢丝 钳 的 钳 口 硬度 为 40 ~ 45HRC。 


1260 


1400 


1400 


1400 


. 52 - 机 械 加 工 工具 、 为 具 及 辅 具 速 查 手册 








图 2-40 ”钢丝 钳 


2.2.2 鲤鱼 钳 


【用 途 】 用 于 夹 持 扁 形 或 圆柱 形 金属 零件 ， 其 钳 口 的 开口 宽度 有 两 挡 
调解 位 置 ， 可 以 夹 持 斥 才 较 大 的 零件 ， 刃 口 可 切断 金属 丝 ， 也 可 代替 扳 
手 装 拆 螺 栓 、 螺 母 。 


【规格 】 (QBAT 2442. 4 一 2007) 鲤鱼 钳 的 外 形 如 图 2-41 所 示 ， 长 度 
和 和 载 集 见 表 2-33 。 


ABD << 一 


L ë ]° = @Z 





图 2-41 鲤鱼 钳 
表 2-33 鲤鱼 钳 的 长 度 和 载荷 
长 度 /mm 125 160 180 200 250 
载荷 AN 900 1000 1120 1250 1400 


注 : 鲤鱼 钳 的 钳 口 硬度 为 46 ~ 56HRC。 
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2.2.3 “D fH 


【用 途 】 用 于 在 狭小 工作 空间 夹 持 小 零件 和 切断 或 扭曲 细 金 属 丝 。 
【规格 】 (QBAT 2440. 1 一 2007) 分 柄 部 带 塑 料 套 与 不 带 塑 料 套 两 种 。 
全 长 (mm): 140，160，180，200，280。 外 形 如 图 2-42 所 示 。 


= 


图 2-42 ZD H 
2.2.4 TF UJ 6 +H 


【用 途 】 用 于 剪断 、 夹 扭 





细 金 属 丝 。 w 
【规格 】 (QB/AT 2442. 3 一 人 
2007) 分 柄 部 带 塑 料 套 与 不 带 
塑料 套 两 种 。 全 长 (mm): 
140，160，180，200。 外 形 如 图 2-43 + JZ ls #H 
图 2-43 所 示 。 
2.2.5 JD +H 


【用 途 】 用 于 弯曲 金属 薄 
片 和 细 金 属 丝 ， 拔 装 销 子 、 弹 簧 等 小 零件 。 

【规格 】 (QBAT 2440. 2 一 2007) 分 柄 部 带 塑 料 套 与 不 带 塑 料 套 两 种 。 
外 形 如 图 2-44 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 2-34。 


图 2-44 扁 嘴 钳 
表 2-34 扁 嘴 钳 规格 尺寸 
形式 短 嘴 式 长 嘴 式 
钳 头 长 /mm 25 32 40 40 50 63 
全 长 /mm 125 140 160 140 160 180 
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2.2.6 [E] £H 


【用 途 】 用 于 弯曲 金属 丝 和 人 金属 薄片 。 
【规格 】(QBZT 2440. 3 一 2007) 分 柄 部 带 塑 料 套 与 不 带 塑 料 套 两 种 。 
全 长 (mm): 125, 140, 160, 180. 外 形 如 图 2-45 所 示 。 


= — 






图 2-45 同 嘴 钳 
2.2.7 和 斜 嘴 钳 


【用 途 】 用 于 切断 金属 丝 。 平 口 的 适 于 在 凹 人 空间 中 使 用 ， 是 电工 党 
用 下 具 5 

【规格 】 (QBAT 2441. 1 一 2007) 分 柄 部 带 塑 料 套 与 不 带 塑 料 套 两 种 。 
全 长 (mm): 125，140，160，180，200。 外 形 如 图 2-46 所 示 。 





平 口 斜 嘴 钳 


图 2-46 JEE £H 
2.2.8 Jk= +H 


【用 途 】 用 于 夹 持 、 旋 拧 圆 柱 形 管件 及 扇形 或 圆柱 形 金 属 零件 。 钳 口 
口 宽度 有 3 ~4 挡 ， 调 位 后 可 夹 持 不 同 尺 寸 的 零件 。 
【规格 】 (QBAT 2440. 4 一 2007) 分 柄 部 带 塑 料 套 与 不 带 塑 料 套 两 种 。 
全 长 (mm): 100，125，160，200，250，315，350，400，500。 外 形 如 
图 2-47 所 示 。 
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KN 
图 2-47 ”水泵 钳 


2.2.9 电工 钳 


【用 途 】 用 于 炎 持 或 弯 折 金属 薄片 、 细 圆柱 形 零 件 及 切断 金属 丝 。 
【规格 】 (QBAT 2442. 2 一 2007) 分 柄 部 带 塑 料 套 与 不 带 塑 料 套 两 种 。 
全 长 (mm) : 165，190，215，250。 外 形 如 图 2-48 所 示 。 


W 


== NN 
图 2-48 电工 钳 
2.2.10 #I +H 


[Hg] HE TO0 EZE ak 16 UJ T Ez aj rh 38 FF 2 tE Ç 
【 规格】 分 柄 部 带 塑 料 套 与 不 带 塑 料 套 两 种 。 全 长 (mm): 140, 
160，180，200。 外 形 如 图 2-49 所 示 。 





图 2-49 弯 嘴 钳 


2.2.11 了 鸭 嘴 钳 
【用 途 】 与 扁 嘴 错 用 途 相 似 。 多 用 于 纺织 厂 修理 钢筋 。 


LN aa 
. =— Eee ne 
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图 2-30 HIH 
【 规格】 分 柄 部 带 塑 料 套 与 不 带 塑 料 套 两 种 。 全 长 (mm): 125, 
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140，160，180 ，200。 外 形 如 图 2-50 所 示 。 


2.2.12 胡桃 钳 





【用 途 】 制 鞋 工人 用 来 拔 鞋 钉 及 木工 用 来 起 钉子 ， 也 可 剪断 金属 丝 。 
【规格 】 (QBAT 1737 一 2011) 全 长 (mm): 160, 180, 200, 224, 


250，280。 外 形 如 图 2-51 所 示 。 
2.2.13 X JH 


【 用途】 用 以 夹 紧 零件 进行 饮 接 、 焊 接 、 粘 接 、 磨 前 等 加 工 。 男 外 ， 
也 可 用 做 扳手 使 用 。 其 特点 是 松 开 手柄 后 钳 口 依然 锁 紧 ， 产 生 极 大 的 夹 
持 力 ， 零件 不 会 松 脱 。 

【规格 】 国 产 大 力 钳 见 表 2-35, 德国 伍 尔 特 (WURTH) 大 力 钳 见 表 
2-36 。 








2-51 胡桃 钳 


表 2-35 国产 大 力 钳 
图 形 说 明 








名 称 : 大 力 钳 

用 途 : 其 特点 是 钳 口 可 以 锁 紧 并 产生 很 大 的 夹 紧 
力 ， 使 被 夹 紧 零件 不 会 松 脱 ; 钳 口 有 多 挡 调 节 位 置 ， 
供 夹 紧 不 同 厚度 零件 使 用 

规格 : (长 度 x 钳 口 最 大 开 度 ) 为 225mm x 50mm, 
钳 口 硬度 为 40 ~50HRC 


























名 称 : 链 式 大 力 钳 

用 途 : 用 于 夹 持 旋转 尺寸 较 大 的 管件 和 轴 类 工件 
规格 : (长 度 x 最 大 夹 紧 直径 ) A 型 为 300mm x 

50mm;B 型 为 900mm x 100mm, 1000mm x 150mm, 

1200mm x 200mm ,1300mm x 250mm 
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表 2-36 德国 伍 尔 特 (WURTH) KJ 


图 形 





说 明 





名 称 : 开口 大 力 钳 
JR: 可 三 个 方向 夹 紧 工件 ， 用 在 需 大 扭矩 的 场 
合 ， 如 拆 伯 已 锈 死 的 螺栓 和 螺母 等 ， 也 可 朵 线 。 不 
打滑 ， 不 损伤 工件 

规格 : (长 度 x 质 量 x 夹 紧 宽 度 ) 为 117mm x71g 
x7~14mm (1/4 ~ 9/l6in)，175mm x 198g x 11 ~ 
19mm (7/16 ~ 3/4in ) 235mm x 480g x 16 ~ 28mm 
(5/8 ~11/8in) 



































名 称 : 板式 大 力 钳 
用 途 : 用 于 夹 持 板材 ， 辅 助 焊接 或 粘 接 用 
规格 :〈 长 度 x 夹 紧 宽 度 ) 为 200mm x80mm 


























名 称 : 焊接 大 力 钳 
用 途 : 可 夹 持 各 种 形状 的 工件 ， 用 于 焊接 与 粘 接 
规格 :〈 长 度 x 夹 紧 宽 度 ) 为 220mm x90mm 
































名 称 : 链 式 大 力 钳 

j 途 : 用 于 夹 持 旋 转 尺 寸 较 大 的 管件 和 轴 类 工件 
规格 : (长 度 x 最 大 夹 紧 直径 ) 为 230mm x in, 

340mm x 4in 





























名 称 : 框 式 大 力 钳 
用 途 : 有 张口 调节 螺钉 ， 快 松手 柄 ， 钳 口 有 防护 
设备 ， 不 损伤 夹 持 零件 表面 ， 主 要 用 于 炎 持 工 字 钢 
等 型 材 

规格 : 《长 度 x 夹 紧 宽 度 ) 为 150mm x 50mm, 
280mm x95mm, 445mm x I80mm, 600mm x 310mm 



































名 称 : 袖珍 大 力 钳 

用 途 : 结构 紧凑 ,小巧 轻便 。 用 在 极 狭小 空间 取 

得 最 大 夹 持 能 力 ， 可 辅助 焊接 、 钻 孔 、 紧 固 、 拉 锦 

和 胶 粘 作 业 ， 还 适用 于 高 强度 铝 合金 工件 的 修理 
规格 :〈 长 度 x 质 量 ) 为 92mm x120g 
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2.2.14 + $H 


【用 途 】 又 名 挡 圈 钳 。 专 门 用 于 装 拆 弹性 挡 圈 。 


【规格 】 (JBAT 3411. 47 一 1999) 有 直 嘴 式 、 弯 嘴 式 的 孔 用 或 轴 用 四 
种 。 全 长 (mm) : 125，175，250。 外 形 如 图 2-52 所 示 。 


直 嘴 式 孔 用 弯 嘴 式 孔 用 





直 嘴 式 轴 用 弯 嘴 式 轴 用 


图 2-52 F #H 
2.2.1S 断 线 钳 
【用 途 】 用 于 剪断 较 粗 的 、 硬 度 不 大 于 30HRC 的 金属 丝 、 线 材 、 电 
线 及 刺 丝 等 。 


【规格 】 外 形 如 图 2-53 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 2-37 (QBZT 2206 一 
2011) 。 























图 2-53 ” 断 线 钳 
表 2-37 断 线 钳 规格 尺寸 
全 长 /mm 300 350 450 600 750 900 1050 
剪 切 直径 | 钢铁 材料 <4 <5 <6 <8 <10 <12 <14 
/mm 非 铁 金属 材料 2-6 2-7 2-8 2 - 10 2 - 12 2 - 14 2 - 16 

















注 : 采用 复式 杠杆 原理 ， 剪 切 力 增 大 。 柄 部 有 铁 柄 、 绝 缘 管 柄 等 。 
2.2.16 电缆 钳 


【用 途 】 用 于 切断 铜 、 铝 导线 ， 电 缆 ， 钢 丝 绳 等 。 
【规格 】 外 形 如 图 2-54 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 2-38 。 
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9 
k 
XLJ 一 S 一 1 型 XLJ 一 D 一 300 型 er 
2-54 ”电缆 错 
表 2-38 电线 钳 规格 尺寸 (单位 : mm) 
型 号 XLJ—S—1 |XLJ—D—300| XLJ—1 XLJ 一 2 XLJ—G 
手柄 长 度 ( 伸 / 缩 ) | 550/400 230 570/420 600/450 560/410 
质量 /kg 2.5 1 3 3.5 3 
2.2.17 紧 线 钳 
【 用途】 专用 于 架设 空中 线路 时 拉 紧 电线 或 钢 绞 线 。 
【规格 】 外 形 如 图 2-55 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 2-39 。 
平 口 式 
2-55 ZR 
表 2-39 紧 线 钳 规格 尺寸 
平 口 式 紧 线 钳 
规格 号 1 2 3 
钳 口 张 开 尺 寸 /mm 三 21. 5 三 10.5 三 $. 5 
单 股 铜 、 钢 线 10 ~20 5~10 1.5~5 
Z ZË S ¿z ry 
拉线 直径 钢 绞 线 5.1~9.6 1.5~4.8 
/mm 无 世 铝 绞 线 12.4 ~17.5 5.1~9 于 
钢 芯 馈 绞 线 13.7 ~ 19 5.4 -9.9 二 
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( 续 ) 
虎 头 式 紧 线 钳 
长 度 /mm 150 200 250 300 350 400 450 500 
拉线 直径 /mm 1=3 1535|2%5.5 27 | 38.5 lw10.3|3 12 4 .13.5 
额定 拉力 /kN 2 D335 3.5 6 8 10 12 15 


























2.2.18 #JZE £H 

【用 途 】 专 供电 工 剥 除 电线 头 部 的 表面 绝缘 层 用 ， 多 功能 钳 还 能 剥离 
带 状 电线 。 

【规格 】 (QBAT 2207 一 1996) 四 种 剥 线 钳 的 全 长 (mm) : 160 (可 调 
式 )，170 (自动 式 及 多 功能 式 )，200 ( 压 接 式 )。 外 形 如 图 2-56 所 示 。 


J 





a) b) 





9) 


图 2-56 ” 剥 线 钳 
a) 自动 式 b) 可 调式 c) 鸭 嘴 式 d) 多 功能 式 





2.2.19 压 线 钳 


【 用途】 用 于 冷 压 接 铜 、 铝 导线 或 封 端 。 
【规格 】 外 形 如 图 2-57 所 示 ， 规 格 和 适用 范围 见 表 2-40。 


六 
km o Zà. ç 
Ne = e, 


JYJ—V 型 压 线 钳 JYJ 一 1A 型 压 线 钳 






ED Ti uav], 


图 2-57 压 线 钳 
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表 2-40 压 线 钳 的 规格 和 适用 范围 (单位 : mm) 




























































































型 号 Ji 一 时 JYJ 一 V2 JYJ—1 
手柄 长 度 (H Z38) 245 245 600/450 
质量 /kg 0. 35 0. 35 2.5 
anp 适 于 围 压 0.5~ | 适 于 围 压 0.5 ~ | FEE 6 -240mm2 S 
适用 范围 s: ' a 、 、 
6mm” 裸 导 线 6mm” 绝缘 导线 线 
型 号 JYJ 一 1A JYJ 一 2 JYJ 一 3 
手柄 长 度 ( 伸 / 缩 ) 600/450 
质量 /kg 2. 5 3 4.5 
m nana 围 压 6 ~ 240mm? BLR. JR. £ BLR. SK. £ J 
适用 范围 N z a 2 ` 2 > 
导线 ， 能 自动 脱 模 压 6~300mm” 导线 | 16 ~400mm” 导线 

















2.2.20 座 嘴 断 线 钳 


【用 途 】 用 于 剪断 较 粗 的 、 抗 拉 强 度 To 
不 大 于 980MPa 及 硬度 不 大 于 30HRC 的 金 
属 线材 。 

【规格 】 外 形 如 图 2-58 所 示 ， 规 格 尺 图 2-58 ” 鹰 嘴 断 线 钳 


才 见 表 2-41。 
表 2-41 应 嘴 断 线 钳 的 规格 尺寸 


























dl. 剪 切 直径 /mm 
人 钢铁 材料 非 铁 金属 材料 
<4 ( 低 碳 钢丝 ) 
230 es 
0.1 <2.5 (E 808422) 
— S 5 tua puss 2-5 =e 
二 | Gaga 2-6 2-8 
750 2 8 i 
900 7 10 r. 











2.2.21 冷 压 接 钳 





【 用途】 用 于 冷 压 接 铜 、 铝 导线 的 接头 或 封 端 。 
【规格 】 全 长 (mm): 400; 压 接 导线 断面 面积 (mm ): 10, 16, 
25，35。 外 形 如 图 2-59 所 示 。 
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2.2.22 冷 轧 线 钳 

【用 途 】 除 具有 一 般 钢丝 钳 用 途 外 ， 还 能 用 轧 线 结构 部 分 来 轧 接 电话 
线 、 小 型 导线 的 接头 或 封 端 。 

【规格 】 全 长 (mm) : 200; 轧 接 导线 断面 面积 (mm ): 2.5~6。 外 
形 如 图 2-60 所 示 。 


r. w 


图 2-$9 Z; H£ $H 图 2-60 Z; #L ZE H 


2.2.23 开 箱 钳 = 


【用 途 】 开 木 箱 、 拆 
木 结 构件 时 起 钢 钉 子 用 。 
【规格 】 全 长 (mm): 450。 外 形 如 图 2-61 所 示 。 


2.2.24 铅 印 钳 





图 2-61 JF48 


【用 途 】 专用 于 轧 封 铅 印 。 
【规格 】 外 形 如 图 2-62 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 2-42。 


sbb 





图 2-62 ED H 
表 2-42 铅 印 钳 的 规格 尺 十 


全 长 /mm 150 175 200 250 240 ( 拖 板 式 ) 





轧 封 铅 印 直径 /mm 9 10 11 12 15 
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2.2.25 打 孔 钳 


【用途 】 用 于 皮革 、 纸 等 非 金属 材料 打 孔 。 
【规格 】1*、2*。 外 形 如 图 2-63 所 示 。 


ma > 
> 


图 2-63 打 孔 钳 
2. 2.26 开 箱 钧 钳 


【用 途 】 开 木 箱 、 拆 木 结 构件 时 ， 用 来 拔 起 钢 钉 子 。 
【 规格】 长 x 直 径 : 250mm x16mm。 外 形 如 图 2-64 所 示 。 


2.2.27 针 钳 


【用 途 】 夹 持 峭 鞋 针 等 小 型 工件 用 。 
【规格 】 全 长 (mm) :140; 宽度 (mm) :50; 夹 持 最 小 直径 (mm) :0.25。 
外 形 如 图 2-65 所 示 。 


— 


图 2-64 JF48 EH 图 2-65 针 钳 
2.2.28 十 用 钳 


【用 途 】 除 有 一 般 钢 丝 钳 用 途 外 ,还 可 用 于 锤 、 锦 、 起 拔 钉子 ， 装 乞 
一 字 权 螺钉 ， 紧 固 或 拆 纯 M6 ~ M10 六 角 头 螺栓 或 螺母 。 





图 2-66 TH 


.' 64 . BUR) L r B. JJ B X B P 3 ## T: JJ 





【规格 】 全 长 (mm): 175; 力矩 (N m): 6。 外 形 如 图 2-66 所 示 。 


2.2.29 项 切 钳 








【用 途 】 该 钳 是 剪 切 金属 丝 的 工具 ， 常 用 于 机 械 、 电 器 的 装配 机 维修 
工作 i 

【规格 】 顶 切 错 的 外 形 如 图 2-67 所 示 ， 长度 和 载 向 见 表 2-43 (QBAT 
2441. 2 一 2007 ) 。 


图 2-67 顶 切 钳 
表 2-43 项 切 钳 的 长 度 和 载荷 


长 度 /mm 125 140 160 180 200 
载 集 AN 900 1000 1120 1250 1400 


注 : 顶 切 钳 的 钳 口 硬度 为 28 ~ 38HRC。 


2.3 ”螺钉 旋 具 
2.3.1 一 字模 螺钉 旋 具 (QB/AT 2564. 4 一 2012) 








【 用途】 用 于 紧 固 或 拆 纯 一 字模 螺钉 、 木 螺钉 。 木 顶 和 塑 柄 螺钉 旋 具 
分 普通 式 和 穿 心 式 两 种 。 穿 心 式 能 承受 较 大 的 扭矩 ， 并 可 在 尾部 用 锤子 
敲 击 。 方 形 旋 杆 螺钉 旋 具 能 用 相应 的 扳手 夹 住 旋 杆 扳 动 ， 以 增 大 扭矩 。 

【规格 】 一 字模 螺钉 旋 具 共 分 四 种 型 号 ,外形 如 图 2-68 所 示 ， 规 格 
尺寸 见 表 2-44。 





IP 型 一 木 柄 (普通 式 ) 1C 型 一 木 柄 ( 穿 心 式 ) 2P 型 一 塑料 柄 (普通 式 ) 
za FTA >. 


wt PS À 
> -— 








2P 型 一 塑料 柄 ( 穿 心 式 ) 3 型 一 方形 旋 杆 4 型 一 粗 短 型 





图 2-68 ”一 字 覃 螺钉 旋 具 
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表 2-44 一 字 槽 螺钉 旋 具 的 规格 尺 十 (单位 : mm) 
SÇ 旋 杆 长 度 旋 杆 长 度 
人 B C D A B C D 
(ex) | 系列 | 系列 | 系列 | 系列 |““*% | 系列 | 系列 | 系列 | 系列 
0.4 x2 -一 40 一 — 1 x5.5 25(35) 100 125 150 
0.4 x2. 5 一 50 75 100 1.2 x6. 5 25(35) 100 125 150 
0.5 x3 一 50 75 100 1.2 x8 25(35) 125 150 175 
0.6 x3 25(35) 75 100 125 1.6 x8 — 125 150 175 
0.6 x3. 5 25(35) 75 100 125 1.6 x10 = 150 175 200 
0.8 x4 25(35) 75 100 125 2 x 12 = 150 200 250 
1 x4.5 25(35) 100 125 150 2.5 x14 == 200 250 300 
注 : 括 号 内 的 尺寸 为 非 推荐 尺寸 。 规 格 在 1 <5.5mm 以 上 的 旋 具 ,其 旋 杆 在 靠近 旋 柄 的 部 




















位 可 增设 六 角形 断面 加 力 部 分 。 





























2.3.2 十 字 槽 螺钉 旋 具 (QB/AT 2564. 5 一 2012) 











【用 途 】 用 于 紧 固 或 拆 人 十 字 槽 螺钉 、 木 螺钉 。 木 柄 和 塑 柄 螺钉 旋 具 
分 普通 式 和 穿 心 式 两 种 。 穿 心 式 能 承受 较 大 的 扭矩 ， 并 可 在 尾部 用 锤子 
敲 击 。 方 形 旋 杆 螺钉 旋 具 能 用 相应 的 扳手 夹 住 旋 杆 扳 动 ， 以 增 大 扭矩 。 


【规格 】 十 字模 螺钉 旋 具 共 分 四 种 型 号 ， 


尺寸 见 表 2-43 。 





3 型 一 方形 旋 杆 


4 型 一 短 形 柄 





图 2-69 ”十 字 权 螺钉 旋 具 


外 形 如 图 2-69 所 示 ， 规 格 


. 66 ` HUK) L B. J B X BB PL 3 # T: JE 





表 2-45 += E£] hg B. BJ 348 F ++ 





























槽 号 0 1 2 3 4 

旋 杆 长 度 A 系列 25635 25(35) = 

/mm B 系列 60 75(80) 100 150 200 
适用 螺钉 规格 /mm < M2 M2.5,M3 M4,M5 M6 M8,M10 














注 : 括号 内 的 尺 二 为 非 推荐 尺寸 。2 号 槽 以 上 的 旋 具 ， 其 旋 杆 在 靠近 旋 柄 的 部 位 可 增设 
六 角形 断面 加 力 部 分 。 


2.3.3 夹 柄 螺钉 旋 具 
【用 途 】 用 于 旋 拧 一 字 槽 螺钉 ， 必 要 时 允许 敲 击 尾部 。 不 能 用 于 有 电 
场合 。 本 
【规格 】 带 柄 总 长 度 
( mm ): 150, 200, 250, 
300。 外 形 如 图 2-70 所 示 。 


2.3.4 多 用 螺钉 旋 具 


【用 途 】 用 于 旋 近 一 字 
槽 、 十 字模 螺钉 及 木 螺 钉 ， 可 在 软 质 木 料 上 销 孔 ， 并 兼作 测 电 笔 用 。 
【规格 】 外形 如 图 2-71 所 示 ， 规 格 见 表 2-46 。 














图 2-70 夹 柄 螺钉 旋 具 

















图 2-71 多 用 螺钉 旋 具 
表 2-46 多 用 螺钉 旋 具 的 规格 尺寸 
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2.3.5 内 六 角 花 形 螺钉 旋 具 


【用 途 】 专用 于 旋 拧 内 六 角 花 形 螺钉 。 
【规格 】 外 形 如 图 2-72 所 示 ,规格 尺 寸 见 表 2-47( GB/AT 5358 一 1998 ) 。 








图 2-72 内 六 角 花 形 螺钉 旋 具 
表 2-47 内 六 角 花 形 螺钉 旋 具 的 规格 尺寸 























L (2338) | 工 ( 木 柄 ) H I d 适应 的 螺钉 
215 235 125 
240 240 150 3. 30 5. 57 M6 
290 310 200 
210 235 100 
260 285 150 
4.57 6.70 M8 
310 335 200 
360 385 250 

















注 : 旋 杆 由 45 钢 制 造 ， 硬 度 为 48 ~54HRC。 





2.3.6 双 弯 头 螺 钉 旋 具 


【用 途 】 用 于 装 拆 一 字 槽 、 十 字 醒 螺钉 ， 适 于 螺钉 工作 空间 有 障碍 的 
场合 。 


【规格 】 外形 如 图 2-73 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 2-48 。 


刃具 及 辅 具 速 查 手册 
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图 2-73” 双 弯 头 螺钉 旋 具 
表 2-48 双 弯 头 螺钉 旋 具 规 格 尺 寸 (单位 : mm) 
总 长 x 直 径 100 x 5 125x6, 150 x6, 200 x6 125 x8, 150 x8, 200 x8 
6 12 





力矩 / (N : m) 3.5 


2.3.7 两 用 螺钉 旋 具 
【用 途 】 用 于 旋 拧 一 字模 、 十 字模 螺钉。 塑料 手柄 内 装 有 弹 得 来头 或 


弹性 镶 件 ， 旋 杆 一 端 插入 手柄 ， 即 可 使 用 另 一 端 。 
【规格 】 外形 如 图 2-74 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 2-49 。 


DD cs 
—— = =. === 
— <= 


图 2-74 两 用 螺钉 旋 具 











表 2-49 两 用 螺钉 旋 具 规格 尺寸 (单位 : mm) 
旋 杆 长 度 x 旋 杆 直径 总 长 
70 x6 156 
100 x6 200 
210 





100 x6 x6 (方形 旋 杆 ) 


2.3.8 三 头 螺钉 旋 具 
【用 途 】 用 于 装 拆 一 字模 、 十 字模 螺钉 。 不 可 带电 操作 。 
【规格 】 外形 如 图 2-75 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 2-50。 














表 2-50 三 头 螺 和 钉 旋 具 规 格 尺寸 
(单位 : mm ) 
十 字模 号 | 旋 杆 长 度 x 旋 杆 直径 | 一 字 工 作 端口 宽 x 口 厚 
— 40 x 6 6x0.8 
1 40 x4 = 
2 40 x6 一 图 2-75 三 头 螺 钉 旋 具 
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2.3.9 袖珍 螺钉 旋 具 


【用 途 】 用 于 旋 拧 不 同 尺 寸 的 一 字 构 、 十 字 覃 螺钉 及 在 软 质 材 料 上 锁 
孔 ， 并 可 兼作 测 电 笔 用 。 
【规格 】 外 形 如 图 2-76 所 示 ， 规格 尺 





才 见 表 2-51。 
表 2-51 袖珍 螺钉 旋 具 规格 尺寸 
(单位 : mm) 
全 长 105 | 180 190 





旋 杆 长 度 x 旋 杆 直径 | 40x3 | 70x4 | 80x4.5 








2.3. 10 环 轮 螺钉 旋 具 


【用 途 】 用 于 旋 拧 一 字模 、 十 字模 等 各 类 螺钉 。 旋 具有 顺 旋 、 倒 旋 和 
同 旋 三 种 功能 ， 换 上 木 钻 、 三 棱锥 可 进行 钻 孔 。 

【 规格】 外形 如 图 2-77 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 2-52 ( QB/T 2564. 6 一 
2002 ) 。 








图 2-77。” 环 轮 螺钉 旋 具 
表 2-52 环 轮 螺钉 旋 具 的 规格 尺寸 

















形式 A 型 B 型 
规格 (全 长 ) /mm 220 300 300 450 
扭矩 / (N : m) > 3.5 6.0 6.0 8.0 











注 ; 1. 扭矩 为 旋 具 定位 钮 位 于 同 旋 时 ， 旋 具 应 能 承受 的 最 小 扭矩 。 
2. 用户 需要 其 他 附件 和 规格 ， 可 与 供 方 协商 订货 。 




















2.3.11 测 电 式 多 用 螺钉 旋 具 


【用 途 】 用 于 紧 固 或 拆 番 多 种 型 式 的 带 槽 螺钉 、 木 螺钉 和 上 自 攻 螺钉 ， 
并 可 钻 木 螺钉 孔 眼 以 及 兼作 测 电 笔 用 。 
【规格 】 该 旋 具 有 附件 六 只 ， 一 字形 旋 杆 头 的 宽度 为 3 ~6mm， 外 形 
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如 图 2-78 所 示 ， 规格 尺寸 见 表 2-53 。 




















A , 
a i 
⁄/ 
2-78 测 电 式 多 用 螺钉 旋 具 
表 2-53 测 电 式 多 用 螺钉 旋 具 与 附件 的 规格 尺寸 
全 长 /mm 附件 及 数量 /只 
(手柄 加 旋 杆 ) 一 字形 旋 杆 十 字形 旋 杆 钢 钻 
230 3 2 (1 号 ,2 号 ) 1 








注 : 旋 杆 与 钢 钻 的 硬度 为 48 ~54HRC。 





2.3.12 仪表 专用 螺钉 旋 具 (德国 伍 尔 特产 品 ) 


【用 途 】 广 泛 用 于 维修 调试 互联 网 设备 、 计 算 机 、 手 机 、 激 光 打 印 

机 、 传 真 机 、 仪 器 仪表 、 手 表 和 家 用 电器 等 。 
【规格 】 其 图 形 及 规格 见 表 2-54。 

表 2-54 仪表 专用 螺钉 旋 具 的 品种 、 用 途 和 规格 (单位 : mm) 


口 
HH 


种 




















一 一 一 


一 字 仪 表 旋 具 

















用 途 和 规格 

Q 用 途 : JOTE Z BE] 9 8 £T 
@ 规格 尺寸 : 

sans = 

2 

— w A B/C 
0.8 x0.16 40 100/20 
1.0 x0.18 40 100/20 
1.2 x0.25 40 100/20 
1.5 x0.30 40 100/20 
1.8 x0.30 60 100/20 
2.0 x0.40 60 100/20 
2.5 x0.40 75 100/20 
3.0 x0.50 75 100/20 
3.5 x0.60 100 100/20 
4.0 x0.80 100 100/20 












































( 续 ) 
品种 用 途 和 规格 
Q 用 途 : 用 于 拆 纯 和 紧 园 十 字 仪 表 螺 条 
@ 规格 尺寸 : 

4 B O 

Sana A B/C 
十 学 仪 表 旋 具 H000 40 100720 
H00 40 100720 
HO 60 100/20 
HI 80 100720 

















QD 用 途 : 用 于 拆 印 和 紧 固 米 字 仪表 螺钉 











@ 规格 尺寸 : 
A B WU 
米 字 仪表 旋 具 * s: s: 
Z0 60 100/20 
Zl 80 100/20 

















QD 用 途 : 用 于 拆卸 和 紧 固 内 六 星 仪 表 螺 钉 
@) 规格 尺寸 : 














4 Be O 
A B/C 
ce GQ Tx5 50 100⁄20 
Tx6 50 100720 
内 六 星 仪 表 旋 具 Tx7 50 100/20 
Tx8 60 100/20 
Tx9 60 100/20 
Tx10 80 100/20 
Tx15 80 100/20 
T x20 100 100/20 

















QD 用 途 : 用 于 拆 印 内 六 方 仪表 螺钉， 可 倾斜 














一 定 角 度 作 业 
@) 规格 尺寸 : 

4 B. IO 
sas aa se (对 边 ) A B/C 
球 头 内 六 方 仪表 旋 具 s. _ 2 

2.0 50 100/20 

2.5 60 100/20 

3.0 60 100/20 
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2.3.13 半自动 螺钉 旋 具 





【用 途 】 用 于 旋 拧 一 字 槽 、 十 字 
槽 螺钉 ， 在 软 质 材料 上 个 孔 ， 适 于 人 快 
速 装 御 机 经 常 变换 旋 具 斥 才 时 使 用 。 

【 规格 】 半 自动 螺钉 旋 具 的 外 形 如 图 2-79 所 示 ， 其 品种 、 规 格 及 特 
点 见 表 2-55 。 





图 2-79 半自动 螺钉 旋 具 


表 2-55 半自动 螺钉 旋 具 的 品种 、 规 格 及 特点 










































































(单位 : mm) 
硬度 
品种 “| 总 长 x 杆 长 | ”使 用 要 点 结构 特点 材料 
HRC 
用 时 通过 定 
est 2055100 使 用 前 先 确定 | ， — 旋 杆 采用 优质 
y; 9 二 y, 
直 柄 式 | 230 x91 定位 钮 的 位 置 ,| sa a E M T sa 
十 型 位 性 | 195 x125 | 要 在 规定 的 力矩 |-， ”| 柄 采用 课 氧 乙烯 
型 磁性 a 结构 控制 施 杆 的 | yy 
Se Š z, F 
装 夹 式 260 x 91 旋转 方向 











2.4 锤 类 工具 
2.4.1 圆 头 锤 


【用 途 】 用 于 钳工 、 银 工 、 安 装 工 和 饭 金 工 等 敲 击 工件 和 整形 。 


【规格 】 圆 头 锤 的 形状 如 图 2-80 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 2-56 ( QBZ/T 
1290. 2 一 2010 ) 。 





图 2-80 h] L BE 
表 2-56 圆 头 锤 的 规格 尺寸 

















规格 /kg L/mm A/mm B/mm 
0.11 260 66 18 
0.22 285 80 23 
0.34 315 90 26 
0.45 335 101 29 





























( 续 ) 
规格 /kg L/mm A/mm B/mm 
0.68 355 116 34 
0.91 375 127 38 
1.13 400 137 40 
1.36 400 147 42 




















注 : 1. 本 表 不 包括 特殊 规格 、 型 式 的 圆 头 锤 。 
2. 热处理 后 ， 锤 端 硬度 为 453 ~55HRC， 锤 顶 硬度 为 40HRC。 
























































2.4.2 钳工 锤 


【用 途 】 用 于 敲 击 和 整形 的 工具 。 
【规格 】 钳 工 锤 分 为 A 型 和 B 型 两 种 ,外 形 如 图 2-81 所 示 ， 规 格 尺 
寸 见 表 2-57 (QB/T 1290. 3 一 2010)。 









































图 2-81 #H T BE 
表 2-57 钳工 锤 的 规格 尺寸 
类 型 规格 (质量 ) /kg L/mm A/mm B/mm C/mm 
0.1 260 82 15 x15 
0.2 280 95 19 x19 
0.3 300 105 23 x23 
0.4 310 112 25 x25 
A 出 0.5 320 118 27 x27 
0.6 330 122 29 x 29 
0.8 350 130 33 x33 
1.0 360 135 36 x36 
1.5 380 145 42 x 42 
2.0 400 155 47 x47 
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( 续 ) 
类 型 规格 (质量 ) /kg L/mm A/mm B/mm C/mm 
0.28 290 85 425 34 
0.40 310 98 430 40 
B 型 
0.67 310 105 435 42 
1.50 350 131 445 53 
注 : 1. 本 表 不 包括 特殊 规格 、 型 式 的 钳工 锤 。 






































2. 锤 体 两 端的 人 硬度 为 48 ~58HRC。 
2.4.3 什锦 锤 


【用 途 】 什 饥 锤 除 作 锤 击 或 起 钉 使 
用 外 ， 因 有 多 种 附件 配套 ， 可 将 锤 头 取 
下 ， 换 上 装 在 手柄 内 的 附件 ， 即 可 分 别 上 IE 螺钉 旋 具 
作 三 角 钼 、 锥 子 、 木 凿 或 螺钉 旋 具 使 用 。 ma EET R 
多 用 于 普通 量具 检修 或 供 实 验 室 及 家 庭 1: 
使 用 。 [ O =e Akü 

【规格 】 手 柄 连 锤 头 全 长 162mm， 一 i 
什锦 锤 及 附件 如 图 2-82 所 示 ， 名称 及 硬 s. 

度 见 表 2-58 (QB/T 2209—1996 ) 。 Ee ee 




















表 2-58 什锦 锤 的 锤 头 与 其 附件 的 名 称 及 硬度 





















































名 称 制造 材料 硬度 HRC 部 位 

锤 头 优质 碳 素 结构 钢 (45) 43 ~50 侧面 

三 角 刍 碳 素 工具 钢 (T10 、T12 ) 54 - 59 顶部 
附件 螺钉 旋 杆 优质 碳 素 结构 钢 (45 ) 48 ~54 距 端 部 10mm 范围 内 
锥 子 、 木 凿 优质 碳 素 结构 钢 (45) 48 ~54 距 刃 口 12mm 范围 内 











2.4.4 检 车 锤 


【用 途 】 用 于 铁路 、 矿 山 和 林 区 机 车 车 辆 的 检修 行业 。 
【规格 】 检 车 锤 按 锤 体形 状 分 为 A 型 ( 尖 头 ) 和 B 型 ( 扁 头 ) 两 种 。 其 外 
形 如 图 2-83 所 示 。 检 车 锤 的 尺寸 和 硬度 见 表 2-59( QB/AT 1290. 5 一 2010)。 
表 2-59 检 和 车 锤 的 尺寸 和 硬度 
重重 (不 连 柄 ) /kg 锤 全 高 /mm 锤 端 直径 /mm 
0. 25 120 +2.5 18+1.1 
注 : 锤 体 两 端的 硬度 为 46 ~52HRC。 
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图 2-83 jŠ # BE 
2.4.5 木 柄 塑料 安装 锤 


【用 途 】 安 装 锤 的 锤 头 两 端 可 用 不 同 材 料 制 成 ， 至 少 有 一 端 是 用 塑 
料 、 橡 胶 或 尼龙 制 成 的 ,保证 安装 时 被 敲 击 
面 没有 锤 疤 和 痕迹 ， 不 损伤 表面 ， 不 冒 火 花 ， 
它 还 特别 适用 于 薄板 的 敲 击 和 整形 ， 是 替代 
木 锤 的 理想 手工 工具 。 人 n 

【规格 】 木 柄 塑料 安装 锤 的 外 形 如 图 2-84 所 示 ， 质 量 和 直径 见 表 2-60。 

表 2-60 木 柄 塑料 安装 锤 的 质量 和 直径 
锤 直径 /mm 20 25 30 35 40 45 50 
BË E Zke 0.11 0.19 0.31 0.45 0.65 0.80 1.05 


注 : 不 同 生 产 厂家 的 产品 ， 其 规格 尺寸 可 能 略 有 不 同 。 
2.4.6 JEE $E 


【用 途 】 aye phaea L. $T. À L 8284242 BerhB os EB L FL. 
【规格 】 扁 尾 锤 的 外 形 如 图 2-85 所 示 , 质量 及 规格 尺寸 见 表 2-61 
(QB/AT 1290. 4 一 2010 ) 。 
表 2-61 扁 尾 锤 的 质量 及 规格 尺寸 


规格 ( 锤 重 )/kg 0. 10 10. 14 |0. 18 |0. 22 10.27 | 0. 35 
锤 长 ( 连 柄 ) /mm 240 | 255 | 270 | 285 | 300 | 325 






























































































































































锤 头 高 /mm 14 16 18 20 22 25 
注 KOK AS t 3 EF Sk HU BJ pa F bb ç 图 2-85 Jm Jë Bb 


























2.4.7 其 他 锤 类 


【 用途】 以 下 锤 类 工具 ， 除 适用 于 一 般 钳工 使 用 外 ， 也 适用 于 冷 作 、 
饭 金 、 木 工 等 工种 使 用 ; 部 分 锤 类 适用 于 金属 材料 ， 还 有 部 分 锤 类 适用 
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于 橡胶 、 塑 料 等 非 金 属 材料 。 
【规格 】 其 他 锤 类 的 品种 、 用 途 及 规格 见 表 2-62 。 
表 2-62 ”其 他 锤 类 的 品种 用途 及 规格 



















































































品种 用 途 与 规格 
过 全 人 一 用 途 :用 于 金属 薄板 和 皮 制 品 的 表面 平整 及 翻 边 等 
斩 口 锤 规格 : 锤 头 质量 (不 连 柄 ,kg) :0. 0625 ,0. 125 ,0. 25 ,0. 5 
[m 用 途 :用 于 各 种 金属 件 和 非 人 金 属 件 的 向 击 , 装 印 及 无 损 
— 伤 成 形 
EH TR BB 规格 : 锤 头 质量 (kg) :0. 1 ,0. 3 ,0. 5 ,0. 73 
' —— 用 途 : 用 于 精密 零件 的 装配 作业 





规格 : 锤 重 (kg) :0. 22 ,0.45 ,0. 67 ,0.9 




















用 途 :由 于 锤 头 采用 铜 质 材料 ,硬度 低 于 钢材 , 故 在 敲 击 
钢铁 零件 时 ,不 会 损伤 零件 表面 




















: 

































































HJ 31 Bl 规格 : 锤 头 质量 (kg) :0.5,1.0,1.5,2.5,4.0 
用 途 :汽车 修理 专用 锤 
规格 : 锤 头 质量 (kg) :0.5; 全 长 (mm) :10. 5 
汽配 锤 


2.5 常用 非 标 准 通 用 手工 工具 


常用 非 标 准 ( 市 场 产品 ) 通 用 手工 工具 一 览 表 见 表 2-63。 
表 2-63 常用 非 标准 (市 场 产 品 ) 通 用 手工 工具 一 览 


名 称 图 形 





也 
< 








史丹利 (Stanley)66-039 6 件 套 
属 精密 螺钉 旋 具 





> 























= 


< 


名 称 








史丹利 (Stanley) 92-004 8 件 套 超 
值 装 螺钉 旋 具 





史丹利 (Stanley) ST-03120 23 f: 8 
轮 螺钉 旋 具 紧 固 套装 








史丹利 (Stanley)68-0002C 16 件 套 
螺钉 旋 具 综合 组 套 














力 易 得 (Enduratools ) E6744 31 fF 
套 迷 你 螺钉 旋 具 
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( 续 ) 
序号 名 称 图 形 

2 3 gk BB ZÉ ( Everpower) 257406 优 

质 CRV 刀 杆 6 件 套 电 信 工 具 
I 赛 拓 (SANTO ) 1116 22 fF š ji 36 

柄 螺钉 旋 具 套装 
史丹利 (Stanley)62-511 多 用 换 头 

螺钉 旋 具 10 件 套 
史丹利 (Stanley)61-912 多 用 螺钉 





旋 具 7 件 套 









































序号 名 称 

二 赛 拓 (SANTO) 1981 4 件 套 螺 钉 旋 
R. 

I 力 易 得 (Enduratools ) E1115 4 件 迷 
你 多 用 螺钉 旋 具 

12 福 吉 斯 特 (Forgestar)16PC 工具 包 
P889-16 

艾 威 博 尔 (Everpower) 257903 进 

13 | H S2 钢材 P 系 列 8 件 套 高 档 螺 钉 旋 
具 组 套 

力 易 得 (Enduratools) E1161 9 件 多 





用 螺钉 旋 具 组 套 
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序号 名 称 
tš 艾 威 博 尔 (Everpower)257306 优质 
6150-CRV 6 件 套 电 信 工 具 
力 易 得 (Enduratools) E1004 14 件 
家 用 工具 组 套 
家 艾 威 博 尔 (Everpower) 950201 31 
件 套 电信 工具 组 套 












































(2) 
CR 名 称 图 形 
史丹利 (Stanley ) 90-597 高 级 通用 
工具 包 18 件 套 
时 艾 威 博 尔 (Everpower) 950001 22 
件 套 家 用 工具 组 套 
20 福 吉 斯 特 (Forgestar)19 件 电 信和 工 





具 组 套 Z016-19 
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( 续 ) 

序号 名 称 图 形 
于 福 吉 斯 特 (Forgestar) 59 件 套 电信 

工具 组 B471-59 
N: 艾 威 博 尔 (Everpower) 950003 28 

件 套 家 用 工具 组 套 
> 艾 威 博 尔 (Everpower) 450101 23 

件 套 家 用 组 套 工 具 
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( 续 ) 
序号 名 称 图 形 

33 福 吉 斯 特 (Forgestar)52 件 工 具 箱 

组 套 (6. 3mm) B389D-52 
力 易 得 (Endura Plus + )T1607 13 

件 家 用 工具 组 套 
Be 艾 威 博 尔 (Everpower) 450105 27 





件 套 电信 组 套 工具 
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机 械 加 工 工具 、 刃 具 及 辅 具 速 查 手 册 
(2) 
序号 名 称 图 形 
昆 杰 (KUNJEK) 192- 002 20 件 物 
业 维 修 组 套 
38 宝 工 (Pro'skit) SK-23801M 1⁄4 +F 





38 件 套 简 工 具 组 





PD 力 易 得 (Enduratools) E1129 60 件 
随 车 工具 组 套 








ë 史丹利 (Stanley) 92-009 19 件 套 居 
家 必 备 套装 

















3.1 


第 3 u 


划 线 类 工具 
3.1.1 划 线 规 


钳工 工具 





【用 途 】 用 于 在 工件 上 划 圆 、 圆 踊 、 等 分 角度 以 及 量 取 扩 十 和 等 分 线 


段 等 。 


【规格 】 分 普通 式 和 弹簧 式 两 种 。 外 形 如 
及 规格 尺寸 见 表 3-1。 
划 线 规 的 品种 及 规格 尺寸 


图 3-1 所 示 ， 


表 3-1 


器 
HH 


规格 〈 脚 杆 长 度 ) /mm 





150 


200 


250 


300 


350 


400 


450 





8 28 =Ñ 








200 








250 





300 





350 





3.1.2 划 规 (JB/T 3411. 54 一 1999 ) 


【用 途 】 用 于 在 工件 或 图 样 上 测量 长 度 、 等 线 分 割 、 





a) 


3-1 





b) 
划 线 规 


a) 普通 式 b) 弹簧 式 


【规格 】 划 规 的 外 形 如 图 3-2 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 3-2, 


划 圆 弧 或 圆 等 。 

















3-2 XE 
表 3-2 划 规 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 
KE L 160 200 250 320 400 500 
最 大 开 度 也 200 280 350 430 520 620 
厚度 6 9 10 13 16 








3.1.3 长 划 规 (JB/T 3411. 55 一 1999) 


【用 途 】 长 划 规 是 用 于 在 较 大 的 工件 上 划 较 大 的 圆 、 








圆 弧 或 分 度 用 的 
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刃具 及 辅 具 速 查 手册 





工具 ， 其 划 针 可 在 横梁 上 任意 移动 、 调 节 ， 可 划 最 大 半径 为 800 ~ 
2000mm 的 圆 。 


【规格 】 长 划 规 的 外 形 如 图 3-3 所 示 ， 其 规格 尺寸 按 两 划 脚 中 心 距 的 


不 同 有 三 种 ， 见 表 3-3。 














3 
1 2 
S 
4 
33 长 划 规 
1、3 一 锁 紧 螺钉 2 一 滑 笔 4、5 一 顶尖 
表 3-3 长 划 规 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 
两 划 脚 中 心 距 志 总 长 度 L, 横梁 直径 d 脚 深 二 
800 850 20 70 
1250 1315 
32 90 
2000 2065 





3.1.4 钧 头 划 规 








【用 途 】 用 于 在 工件 上 划 出 圆 、 圆 绝 ， 以 及 用 来 找 出 工件 外 圆 端 面 的 


圆心 。 


【规格 】 钩 头 划 规 的 外 形 如 图 3-4 所 示 ， 代 号 及 规格 尺寸 见 表 3-4。 


ec, 


3-4 钩 头 划 规 














表 3-4 钧 头 划 规 的 代号 和 规格 尺寸 (单位 : mm) 
代 号 总 长 头 部 直径 销 轴 直径 
JB/ZQ7001. P5. 42. 1. 00 100 16 8 
JB/ZQ7001. P5. 42. 2. 00 200 20 10 
JB/ZQ7001. P5. 42. 3. 00 300 30 15 
JB/ZQ7001. P5. 42. 4. 00 400 35 15 
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3.1.5 划 线 盘 (JB/T 3411. 65 66—1999) 


【用 途 】 用 于 在 工件 上 划 平 行 线 、 垂 直线 、 水 平 线 以 及 借助 各 种 量 块 
在 平板 上 定位 和 校准 工件 。 
【规格 】 划 线 盘 的 外 形 如 图 3-5 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 3-5. 












































4 
图 3-5 RJ ZE 
表 3-5 划 线 盘 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 
mr a sama ma 
> 
3.1.6 划 针 盘 


【用 途 】 用 于 在 加 工件 上 划 平 行 线 、 垂 直线 、 水 平 线 ， 以 及 在 平板 上 
定位 和 校准 工件 等 。 

【规格 】 有 活动 式 和 固定 式 两 种 。 
各 自 外 形 如 图 3-6 所 示 ， 形式 及 规格 尺 
寸 见 表 3-6。 

表 3-6 划 针 盘 的 形式 及 规格 尺寸 


形式 主 杆 长 度 /mm 





a) b) 


图 3-6 ” 划 针 盘 
a) 活动 式 b) 固定 式 


活动 式 200 | 250 | 300 | 400 450 





固定 式 355 | 450 | 560 | 710 900 

















3.1.7 方 箱 (JBZT 3411.56—1999) 





【用 途 】 方 箱 是 带 有 卡 紧 装置 的 钳工 划 线 用 的 工具 ， 适 合 于 各 种 小 型 
工件 的 立体 划 线 用 。 
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【规格 】 方 箱 的 外 形 如 图 3-7 所 示 ， 其 规格 尺寸 见 表 3-7, 


























图 3-7 方 箱 
表 3-7 方 箱 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 
B H d di 
160 320 M10 
20 
200 400 M12 
250 500 
25 M16 
320 600 
400 750 
30 M20 
500 900 











3.1.8 划 线 用 V 形 铁 (JB/T 3411. 60 一 1999) 





【用 途 】 划 线 用 V 形 铁 是 不 带 夹 紧 装 置 的 有 V 形 槽 的 一 种 铸铁 加 工 
而 成 的 ， 表面 光 洁 平 整 ， 不 易 变 形 ， 俗 称 元 宝 铁 。 用 于 钳工 划 线 时 支承 
工作 

【规格 】 该 V 形 铁 的 外 形 如 图 3-8 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 3-8。 


N=120-400mm 





N=50-90mm 
图 3-8 划 线 用 V 形 铁 





表 3-8 划 线 用 VV 形 铁 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 









































N D L b H h 
50 15 ~60 100 50 50 26 
90 40 - 100 150 60 80 46 
120 60 ~ 140 200 80 120 61 
150 80 — 180 250 90 130 75 
200 100 ~ 240 300 120 180 100 
300 120 ~ 350 400 160 250 150 
350 150 ~ 450 500 200 300 175 
450 180 —ü 550 500 250 400 200 


3.1.9 带 夹 紧 两 面 V 形 铁 (JB/T 3411.61—1999) 


【用 途 】 带 夹 紧 装 置 的 两 面 V 形 铁 是 划 线 钳工 用 于 对 各 种 小 型 的 轴 
套 、 圆 盘 、 带 圆柱 面 的 工件 划 线 时 使 用 的 支承 固定 工具 。 

【规格 】 币 夹 紧 装置 的 两 面 V 形 铁 ， 其 特点 是 将 划 线 加 工 工件 固定 
在 V 形 铁 上 ， 划 线 工 可 以 任意 翻 深 移 动 而 不 跑 线 。 其 外 形 如 图 3-9 所 示 ， 


规格 尺寸 见 表 3-9。 


表 3-9 带 夹 紧 两 面 V 形 铁 的 规格 尺寸 

















(单位 : mm ) 
夹 持 工件 直径 D B B, H H, d 
8 — 35 50 50 85 40 M8 
10 ~60 80 80 130 60 M10 
15 ~ 100 125 120 200 90 M12 
20 ~ 135 160 150 260 120 
M16 
30 ~ 175 200 160 325 150 




















3-9 > 2 08 V JÉ zk 


3.1.10 带 夹 紧 四 面 V 形 铁 (JB/T 3411. 62 一 1999 ) 





【 用途】 和 带 夹 紧 四 面 V 形 铁 ， 其 四 面 均 有 Y 形 模 和 夹 紧 装 置 ， 是 钳 


工 划 线 时 用 于 支承 工件 的 工具 


“一 、 O 


【规格 】 带 夹 紧 四 面 V 形 铁 ， 按 其 夹 持 工 件 的 直径 大 小 可 分 为 三 种 
规格 ,其 外 形 如 图 3-10 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 3-10。 
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表 3-10 带 夹 紧 四 面 V 形 铁 的 规格 尺寸 


























(单位 : mm ) 
夹 持 工 件 直 径 D H B B. d 
12 ~80 230 140 150 
M12 
24 ~ 120 310 180 200 
45 ~ 170 410 230 250 M16 " 
图 3-10 人 带 夹 紧 四 面 V 形 铁 


3.1.11 32k (JBZT 3411. 58 一 1999) 


【用 途 】 采 头 千 斤 项 是 螺旋 升降 式 千斤 项 ， 钳 工 对 中 小 型 以 毛坯 面 为 
基准 的 工件 划 线 时 用 以 支承 及 找平 用 。 
【规格 】 呆 头 千斤 顶 的 外 形 如 图 3-11 所 示 ， 型 号 及 规格 尺寸 见 表 3-11。 





图 3-11 采 头 千斤 项 
表 3-11 呆 头 千斤 项 的 型 号 及 规格 尺寸 (单位 : mm) 



































A 型 B 型 
d H. D 
H... His H, H, 
M6 36 50 36 48 25 30 
MS8 47 60 42 55 30 35 
MI10 56 70 50 65 35 40 
M12 67 80 58 75 40 45 
M16 76 95 65 85 45 50 











3.1.12 j8ikT rJ (JB/T 3411. 59 一 1999) 


【 用途】 活 头 千斤 项 是 螺旋 升降 式 千斤顶 ， 其 涉 部 可 自由 旋转 。 活 头 
千斤 项 是 钳工 对 大 型 以 毛坯 面 为 基准 的 工件 划 线 时 用 于 支承 、 找 平 的 工具 。 
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【规格 】 活 头 千斤 项 有 A 型 、B 型 、C 型 三 种 ， 主 要 区 别 为 头 部 的 形 
状 不 同 ， 其 外 形 如 图 3-12 所 示 ， 型 号 及 规格 尺寸 见 表 3-12 


I 











A 型 B 型 C 型 





图 3-12 活 头 千斤 项 



































表 3-12 活 头 千斤 项 的 型 号 及 规格 尺寸 (单位 : mm) 
A 型 B 型 C 型 
d D H, 
H, Hu H, Haa x H, H, 

M6 30 45 55 42 52 50 60 25 
M8 35 54 65 52 62 60 72 30 
M10 40 62 75 60 12 70 85 35 
M12 45 72 90 68 85 80 95 40 
M16 50 85 105 80 100 92 110 45 
M20 60 98 120 94 115 108 130 50 
T26 x 5 80 125 150 118 145 134 160 65 








3.2 虎 钳 类 工具 


























3.2.1 桌 虎 钳 

【用 途 】 安 置 在 工作 台 ( 案 ) 上 ， 用 于 夹 持 小 型 工件 。 外 形 如 图 3-13 
所 示 。 

【规格 】 (QBAT 2096. 3 一 1995) 见 表 
3-13 。 

表 3-13 桌 虎 钳 规 格 
钳 口 宽度 /mm 40 50 60 65 
s 'Z JJ /kN > 4 5 6 











图 3-13 桌 虎 钳 
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3.2.2 人 台 虎 钳 


【 用途】 安装 在 工作 台 上 ， 用 来 夹 紧 工作 。 转 盘 式 的 钳 体 可 以 旋转 到 
合适 工作 位 置 ， 是 钳工 车 间 必 备 工 具 。 外 形 如 图 3-14 所 示 。 
【规格 】 (QBAT 1558. 2 一 1992) 见 表 3-14。 











a) b) 


图 3-14 人 台 虎 钳 
a) 旋转 式 b) 固定 式 
表 3-14 人 台 虎 钳 规格 











钳 口 开口 度 夹 紧 力 /kN= 钳 口 开口 度 Je 2 JJ /kN> 
/mm 轻 级 重 级 /mm 轻 级 重 级 
75 Es) 15.0 125 12.0 25.0 
90 9.0 18.0 150 15.0 30.0 
100 10.0 20.0 200 20.0 40.0 
115 11.0 22. 0 — 一 = 




















3.2.3 管子 台 虎 钳 


【用 途 】 用 以 夹 住 金属 管子 ， 进 行 切 制 或 匀 制 螺纹 等 。 外 形 如 图 3-15 
所 示 。 
【规格 】 (QBAT 2211 一 1996) 见 表 3-15。 
表 3-15 管子 台 虎 钳 规格 








规格 号 夹 持 管子 直径 JII J PK JJ H: 
/mm ⁄/ (N - m) 

1 10 - 60 88.2 

2 10 - 90 117.6 

3 15 ~ 115 127. 4 

4 15 ~ 165 137.2 

5 30 ~ 220 166.6 ; 

6 30 ~ 300 196. 0 图 3-15 管子 台 虎 钳 
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3.2.4 手 虎 钳 


【 用途】 手持 着 虎 钳 ， 夹 持 小 型 工件 进行 加 工 。 外 形 如 图 3-16 所 示 。 
【规格 】 钳 口 开口 度 (mm): 25, 30, 40, 50, 





图 3-16 pü H 


3.2.5 多 用 台 虎 钳 


【用 途 】 除 具有 普通 台 虎 钳 用 途 外 ,还 可 以 夹 持 管子 等 圆柱 形 工 件 。 
适 于 在 水 、 气 管道 工程 中 使 用 。 外 形 如 图 3-17 所 示 。 
【规格 】 (QB/AT 1558. 2 一 1992) 见 表 3-16。 








图 3-17 多 用 台 虎 钳 
表 3-16 多 用 台 虎 钳 规格 




















规格 ( 钳 口 宽度 ) /mm 75 90 100 115 125 150 200 
开口 度 /mm 75 90 100 115 125 150 200 
长 度 300 340 370 400 430 510 610 
外 形 尺寸 

宽度 200 220 230 260 280 330 390 

/mm — 
高 度 160 180 200 220 230 260 310 
最 小 夹 紧 力 轻 级 7.5 9.0 10.0 11.0 12. 0 15.0 20.0 
/kN 重 级 15.0 18.0 20.0 22.0 25.0 30. 0 40. 0 


























3.2.6 机 床 用 平 口 虎 钳 


【用 途 】 机 床 用 平 口 虎 错 用 于 在 机 床上 夹 持 工件 , 平 口 虎 钳 带 有 两 个 
平行 夹具 。 其 主要 目的 是 靠 两 个 工作 面 来 保持 工件 的 平行 度 、 垂 直 度 等 
几何 公差 ， 从 而 在 快速 装 夹 的 过 程 中 保证 零件 的 加 工 精 度 。 机 床 用 平 口 








. 94. 


机 械 加 工 工 具 、 


刃具 及 辅 具 速 查 手册 





虎 钳 如 图 3-18 所 示 。 


”= 


— @ 
SS 


图 3-18 机床 用 平 口 虎 钳 


a) MN I 
1 一 钳 体 2 一 钳 口 垫 
6 一 扳手 7 一 底座 ”8 一 定位 键 








b) 型 式 芽 





3 一 活动 钳 口 4 一 螺杆 5 一 螺母 




















【规格 】 (JBAT 2329 一 2011) 见 表 3-17。 
表 3-17 机 床 用 平 口 虎 钳 规格 
钳 口 最 大 张 开 度 | ” 钳 口 高 度 定位 键 宽度 紧 固 螺栓 直径 
钳 口 宽度 
二 L/mm 万 [mm A/mm d/mm 
型 式 1 | 型式] > 型 式 工 | 3 CH | 型 式 工 | Us H 
63 50 -一 20 12 一 M10 — 
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( 续 ) 
本 钳 口 最 大 张 开 度 钳 口 高 度 定位 键 宽 度 紧 固 螺栓 直径 
钳 口 宽度 
L/mm 五 [mm A/mm d/mm 
B/mm Papa PE i i 
型 式 了 | msÇ1 型 式 T | mC | 丽 式 了 | 型 式 1 
80 63 == 25 12 — M10 — 
100 80 一 32 14 一 M12 — 
125 100 140 40 14 14 M12 M12 
160 125 180 50 18 14 M16 M12 
200 160 220 63 18 18 M16 M16 
250 200 280 63 22 18 M20 M16 
315 = 360 80 一 22 一 M20 
400 = 450 80 一 22 一 M20 


























3.2.7 可 倾 机 床 用 平 口 虎 钳 


【用 途 】 可 倾 机 床 用 平 口 虎 钳 广泛 用 于 铣床 、 销 床 等 进行 各 种 平面 、 
沟 槽 、 角 度 等 加 工 。 可 倾 机 床 用 平 口 虎 钳 如 图 3-19 所 示 。 




















图 3-19 可 倾 机 床 用 平 口 虎 钳 
a) JK [ b) >Š] 
1 一 钳 身 2 一 钳 口 垫 ”3 一 活动 钳 口 “4 一 螺杆 “5 一 螺母 ”6 一 转盘 7 一 底座 
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【规格 】 (JBZT9936—2011) 见 表 3-18。 
表 3-18 可 倾 机 床 用 平 口 钳 规 格 


























错 口 宽度 | 错 口 高 度 — 定位 键 模 宽 | ”螺栓 直径 。 | 倾斜 角度 
ES A/mm d/mm 范围 a 
100 32 80 一 14 (12) M12 (M10) 
125 40 100 140 14 (12) M12 (M10) a 
160 50 125 180 18 (14) M16 (M12) en 
200 63 160 220 18 M16 























注 : 括号 内 尺寸 为 与 工具 铣床 配套 。 





3.2.8 高 精度 机 床 用 平 口 虎 钳 


【 用途】 高 精度 机 床 用 平 口 虎 钳 采用 快速 夹 紧 机 构 ， 夹 紧 力 向 下 ， 工 
人 高 精度 机 床 用 平 口 虎 钳 如 图 
3-20 所 示 。 








图 3-20 高 精度 机 床 用 平 口 虎 钳 
1 一 钳 身 2 一 活动 钳 口 3 一 螺杆 


【规格 】 (JBAT 9937 一 2011) 见 表 3-19。 
表 3-19 高 精度 机 床 用 平 口 虎 钳 规格 


























钳 口 高 度 h/mm 22 25 28 32 36 40 45 
钳 口 宽度 B/mm 40 50 03 80 100 125 160 
钳 口 最 大 张 开 度 L/mm 32 40 50 63 80 100 | 125 160 200 





3.2.9 =#JZ3E (JB/T 3411. 49 一 1999) 


【用途 】 弓 形 夹 是 钳工 、 饭 金工 在 加 工 过 程 中 使 用 的 紧 固 回 具 ， 


它 可 将 几 个 工件 夹 在 一 起 以 便 进 行 加 工 ， 其 最 大 夹 装 厚 度 为 32 ~ 
320mm 。 
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【 规格 】 己 形 严 的 外 形 如 图 3-21 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 3-20 。 





图 3-21 马 形 夹 




















表 3-20 弓形 夹 的 规格 斥 十 (单位 : mm ) 
最 大 夹 装 厚度 A L h H d b 
32 130 50 95 M12 14 
50 165 60 120 M16 18 
80 215 70 140 M20 22 
125 285 85 170 28 
200 360 100 190 M24 32 
320 505 120 215 36 

















3.3 锯 削 类 工具 
3.3.1 钢 锯 架 (QBZT 1108 一 1991 ) 


【用 途 】 钢 锯 架 上 安装 手 用 锯条 后 ， 便 可 手工 锯 割 金属 、 塑 料 、 木 竹 
等 材料 。 

【规格 】 钢 饮 架 分 钢板 制 和 钢管 制 两 种 ; 又 分 调节 式 和 固定 式 两 种 ， 
如 图 3-22 所 示 ， 分 类 及 规格 尺寸 见 表 3-21 。 








钢板 制 调节 式 





钢板 制 固 定式 钢管 制 固定 式 
图 3-22 #M 6 28 


.' 98. 机 械 加 工 工具 、 丸 具 及 辅 具 速 查 手册 





表 3-21 钢 饥 架 的 分 类 及 规格 尺寸 (单位 : mm) 




















产品 分 类 规格 工 长 度 最 小 锯 切 深度 万 
pe 调节 式 200 250 300 324 ~ 328 i 
固定 式 300 325 ~329 
Ped 调节 式 250 300 330 =i 
国定 式 300 324 














注 : 锯 架 在 达到 900N 拉力 经 1min 后 ， 不 应 有 永久 变形 ， 拉 钉 不 得 松动 脱落 。 





3.3.2 手 用 钢 锯条 (GB/T 14764 一 2008 ) 


【用 途 】 装 在 钢 锯 架 上 ， 用 于 手工 锯 割 金属 和 非 金属 材料 等 。 

【规格 】 饮 条 按 其 特性 分 为 全 硬 型 (H) 和 挠 性 型 两 种 ， 按 其 形 
式 分 为 单 面具 型 (A) 和 双 面 齿 型 (B) 两 种 ， 如 图 3-23 所 示 ， 形 式 
及 规格 尺寸 见 表 3-22。 





— 人 N 二 二 
LEA 
波浪 形 饥 路 。” 齿 形 放大 图 BU 双 曾 交 到 
饥 路 形式 锯 肯 形 式 


图 3-23 手 用 钢 锯条 
表 3-22 手 用 钢 锯 条 的 形式 及 规格 尺寸 ” (单位: mm) 





























: : 销 孔 
形式 长 度 1 | 宽度 a | 厚度 5 | 人 齿 距 p ; f 全 长 
a 4 
0.8 
300 本 0 <315 
A 型 或 0. 65 i 3.8 
和 1.4 
250 1.5 <265 
1.8 
296 22 0.8 一 8 x5 
B 型 0. 65 1.0 <315 
292 25 1.4 一 12 x6 
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3.3.3 ”机 用 锯条 (GBZT 6080. 1 一 2010) 





【用 途 】 机 用 锯条 是 闭 在 锯床 等 专用 设备 上 ， 用 于 锯 割 大 型 和 批 
量 性 的 金属 材料 。 
【规格 】 外 形 如 图 3-24 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 3-23 。 





3-24 ”机 用 锯条 






























































表 3-23 机 用 锯条 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 
公称 长 度 宽度 厚度 IE 全 长 L 销 孔 d 
IN I. p 
[2 a. b max H14 
L. 25 1.8. 2.5 
300 25 330 
1:55 18. 2.5. 4 
1.25 1..82. 2: 5 
25 
18.2.5. 4 
350 1.5 380 
18.2.5. 4 8.4 
30 
2 1.8.2.5. 4 
25 18. 2.5. 4 
1.5 
1.8. 2.5. 4 430 
400 30 
s: 2.5. 4. 6.3 
40 4. 6.3 440 10.4 
30 1.5 2.5. 4 8.4 
450 490 
2.5. 4. 6.3 8.4/10.4 
40 2 
500 2.5. 4. 6.3 540 
10.4 
575 4. 6.3. 8.5 615 
600 50 2:9 4、6.3 640 
| 10. 4/12.9 
700 4、6.3、8.5 745 

















3.3.4 ” 双 金 属 锯条 和 锯 架 





【用 途 】 双 金属 锯条 可 用 来 锯 切 不 锈 钢 、 模 具 钢 、 工 具 钢 、 高 合金 
钢 、 建 筑 用 高 合金 钢 和 低 合金 钢 、 人 金属 薄板 等 。 
【规格 】 外 形 如 图 3-25 所 示 ， 规格 尺寸 见 表 3-24; 双 金 属 锯 架 的 品 
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种 、 规 格 及 特点 见 表 3-25 。 
- TY Si wm HSS-Bimetall 


图 3-25 双人 金属 锯条 
表 3-24 双人 金属 锯条 的 规格 尺寸 
























































>2 24 
300 12.5 0.63 10, 50 
<2 32 
表 3-25 双 金 属 锯 架 的 品种 、 规 格 及 特点 
种 | 规格 及 特点 
锯条 : 双人 金属 ， 长 300mm， 张 力 可 调 到 
80kg 〈 锯 条 绷 紧 ) ， 可 倾斜 45" 或 90 切割 
锯 马 : 全 长 410mm， 质 量 300g 
村 点 : hs a w. 使 用 得 劲 顺手 ， 并 与 
张力 平衡 ， 结 构 紧 次， 内 藏 张 紧 力 调节 柄 。 
进 品 专业 强力 手 锯 结实 耐用 ,携带 方 便 ， 手感 好 ， 用 得 上 劲 ， 


属 专业 强力 手 锯 

锯条 : 双 金 属 ， 规 格 (长 x 宽 x 厚 ) 为 
300mm x 12. Smm x 0. 63mm， 齿 数 为 24 或 
32 ， 可 调节 
优质 碳 素 钢 制 造 ， 强 度 大 ， 长 度 
、 N 为 530mm 
MEIN 寺 点 :适用 于 在 小 空间 锯 割 各 种 金属 材 
料 ， 特 别 适用 于 初学 者 


注 : 进口 产品 均 由 上 海 伍 尔 特 五 金工 具有 限 公 司 提供 。 
3.3.5 中 外 曲线 锯条 


【用 途 】 装 到 气动 或 电动 曲线 锯 上 ， 用 来 在 金属 或 非 金属 件 上 锯 切 直 
线 或 任意 圆 弧 。 
【规格 】 国 产 曲 线 锯条 的 形式 及 规格 尺寸 见 表 3-26， 进 口 曲线 锯条 的 
品种 及 规格 尺寸 见 表 3-27。 
表 3-26 国产 曲线 锯条 的 形式 及 规格 尺寸 
























































#“⁄ 放 2 
国产 曲线 锯条 
形式 工作 部 分 长 度 | 宽度 /厚度 WE 柄 部 尺寸 
> /mm /mm /mm /mm 
= = 60, 80 8/1 1, 1.4, 1.8, 2.5 
B 20 x6 
G 130, 150 18/18 1. 1.4. 1.8. 2.5. `3 
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表 3-27 进口 曲线 锯条 的 品种 及 规格 尺寸 




































































名 称 规格 尺寸 mm 
品 种 加 工 对 象 
材质 / 齿 形 | E | 全 长 | 带 齿 长 度 | 厚度 
HSS 高 速 | 1.2 | 76.5 | 50.0 | 1.00 
工具 钢 ， 直 
W. Z # B) 
1 2.0 | 76.5 | 500 | 1.00 
钢 、 铁 
1.2 | 76.5 | 50.0 | 1.00 
及 非 铁 金 
zebra HSS 属 
金属 曲线 | 2.0 |132.0 | 110.0 | 1.00 
锯条 ， 直 贞 
左右 天 此 
1.2 |132.0 | 105.0 | 1.00 
工具 钢 ， 
SS | 错 具 左右 财 | 4.0 |100.4| 75.0 | 1.25 
W 
2.5 | 10.4 75.0 | 1.00 
K 材 、 
纤 维 板 、 
工具 钢 ,| 4.0 |100.4| 75.0 | 1.25 | 塑料 等 
PEN, WJ 
磨 削 ， 精 加 
ER)| 工 昌 线 锯条 | 4.0 | 117.0| 90.0 | 1.00 
EB Wu, 人 ) 2.5 |100.4| 75.0 | 1.00 




















E: 1. 锯条 每 包 均 为 5 根 。 
2. 表 内 产品 出 自 德国 博世 / 伍 尔 特 公司 。 


a=. 
T 














3.3.6 小 型 锯条 和 锯 架 


【用 途 】 小 型 饮 架 装 上 小 型 锯条 ， 用 于 手工 锯 切 金属 或 非 金属 小 工 
件 。 特 别 适 用 于 在 狭小 的 空间 进行 锯 割 。 

【规格 】 小 型 饮 条 的 外 形 如 图 3-26 所 示 ， 规格 尺寸 见 表 3-28; 中 外 
小 型 手 锯 的 规格 尺寸 见 表 3-29 。 


3-26 ”小 型 锯条 
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表 3-28 小 型 锯条 的 规格 尺寸 























锯 架 形式 两 孔 中 心 距 /mm 宽度 /mm 厚度 /mm 齿 距 /mm 
木 柄 式 146 6. 35 0. 45 0.8 
圆 钢 柄 式 147 6 0. 65 1.0 1.4 
表 3-29 中 外 小 型 手 锯 的 规格 尺寸 
品 种 规格 尺寸 
锯 加 长度 : 132 ~ 153mm 
国产 小 钢 锯 


锯条 长 度 : 126 ~ 150mm 
锯 架 高 度 : 51 ~70mm 








国产 钢 弹 性 式 饮 架 
— GE | ¿scan 
附件 : 备 4 种 不 同 的 饮片 
进口 特殊 小 手包 特点 ; 体积 小 ， 可 随身 携带 ， 使 用 方便 





形式 : 有 可 调和 固定 式 两 种 
锯 钢 : 145mm x6mm x 0.45mm 
进口 袖珍 手包 锯 木 : 145mm x6mm x0. 40mm 











注 : 进口 产品 均 由 上 海 伍 尔 特 五 金工 具有 限 公 司 提供 。 


3.4 铁 削 类 工具 
3.4.1 #HT# 


【用 途 】 用 于 刍 削 或 修整 金属 件 的 表面 和 孔 、 槽 。 外 形 如 图 3-27 所 








不 。 
【规格 】 (QBAT 2569. 1 一 2002) 见 表 3-30。 


钳工 齐 头 记名 上 [ 
钳工 尖 头 扁 刍 是 区 
钳工 方 刍 。” 口 
BUL fab 1 一 一 
钳工 半圆 狂人 = 
钳工 圆 鲈 。 o 








图 3-27 #H T E 
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表 3-30 钳工 雏 规 格 (单位 : mm) 
P _ M> l ge —fmk J h g 
V ( 齐 头 、 尖 头 ) 
长 度 
宽 厚 宽 | 厚 (薄型 ) | 厚 ( 厚 型 ) | 宽 宽 直径 
100 12 2.5 12 3.5 4.0 8.0 3.5 3.5 
125 14 3 14 4.0 4.5 9.5 4.5 4.5 
150 16 3.5 16 4.5 5.0 11.0 5.5 5.5 
200 20 4.5 20 5.5 6.5 13.0 7.0 7.0 
250 24 5.5 24 7.0 8.0 16.0 9.0 9.0 
300 28 6.5 28 8.0 9.0 19.0 | 11.0 11.0 
350 32 7.5 32 9.0 10.0 220 | 14.0 14.0 
400 36 8.5 36 10.0 11.5 26.0 | 18.0 18.0 
450 40 9.5 一 一 一 一 22.0 一 
键 身 长 度 
py — 100 | 125 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 450 
每 10mm Ill [n] 1 JE 83 BJ 3 Ph zy 25 28 
1 JH 14 12 11 10 9 8 7 6 5.5 
2 中 20 18 16 14 12 11 10 9 8 
3 细 28 25 22 20 18 16 14 12 11 
4 双 细 | 40 36 32 28 25 22 20 一 一 
5 油光 | 56 50 45 40 36 32 一 一 一 






































注 : 1. 各 种 钳工 键 的 刍 纹 均 为 1 ~5 号 。 


2. 辅 刍 纹 的 条 数 为 主键 纹 条 数 的 75% ~95% 。 











3.4.2 #E$E 
【 用途】 专用 于 他 


LE 修 各 种 木工 锯 的 锯齿 。 外 形 如 图 3-28 所 示 。 





【规格 】 (QBAT 2569. 2 一 2002) 见 表 3-31 。 


齐 头 三 角 
尖 头 三 角 
齐 头 扁 锯 
Aka pa 
2ë Ja Bb 


iwaw 一 
Ly a CE XT 


j [| WWW 


Ë | ES 


1 





— 











3-28 jh E 
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表 3-31 锯 钼 规格 (单位 : mm) 
= fu g (¿3k F 3k) Pa £ Ë 
规格 s 1 2 22 JE e eh 
( k 普通 型 | 3 | pasa | 〈 尖 头 、. 齐 头 ) 
长 度 ) | 宽度 | 宽度 | 宽度 | 宽度 | 厚度 | 宽度 | 厚度 | 丸 厚 < 
60 = 一 = = = 16 2.1 0.40 
80 6.0 5.0 4.0 = = 19 六 0. 45 
100 8.0 6.0 5.0 12 1.8 22 3.2 0.50 
3.5 0.55 
125 9.5 7.0 6.0 14 2.0 25 0 和 
4.0 0.70 
150 11.0 8.5 7.0 16 2.5 28 (s U) 00 
175 12.0 10.0 8.5 18 3.0 = 三 = 
200 13.0 12.0 10.0 20 3.5 32 5.0 0.9 
250 16. 0 14. 0 = 24 4.5 = 二 
300 = = 一 = 28 5.0 = 一 
350 一 二 =, 32 6.0 到 三 =" 
规格 ( 刍 身 长 度 ) 60 | 80 |100 1125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300 | 350 
普通 型 22 | 22 120 | 18 18 16 14 = = 
三 角 —— 
型 = — 四 
每 10mm| K | ËB 25 |25 |22 | 20 | 20 18 16 
轴 向 长 寺 宗 型 | 一 | 28 | 28 | 25 22 22 20 18 = — 
度 内 的 锯 |1 号 刍 纹 25 | 22 | 20 20 18 16 14 12 
Ée 2 takay 28 | 25 | 22 | 22 | 20 18 | 16 14 
2 JÉ, Bu Pi 32 | 28 | 25 22 | 20 一 18 
(18) 
注 : 1. 带 括号 的 厚度 尺寸 为 非 推荐 尺寸。 
2. 三 角 饮 铀 按 断 面 三 角形 边 长 尺寸 分 普通 型 、 窗 型 和 特 窗 型 三 种 。 
3. 萎 形 锯 刍 的 厚度 ， 一 般 同 普通 型 三 角 锯 铁 ， 带 * 符号 的 规格 还 有 厚 型 。 括 号 内 
的 刍 纹 条 数 适用 于 厚 型 菱形 锯 雏 。 
4. 各 种 锯 雏 的 刍 纹 均 为 单 键 纹 ,但 三 角 锯 雏 也 可 制 成 双 雏 纹 。 
3.4.3 JJ#M 


【用 途 】 用 于 铁 前 或 修整 金属 件 上 的 沟 槽 或 木工 锯条 的 锯齿 等 。 外 形 
如 图 3-29 BH iva 
【规格 】 铁 身长 度 (mm): 100, 125, 150, 200, 250, 300, 350. 











3-29 ”刀鱼 
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3.4.4 FJ E 





【用 途 】 用 于 修整 普通 形状 键 刀 难以 挫 削 且 几 何 形状 又 较 复杂 的 金属 
模具 和 工 夹 具 表 面 。 广 泛 用 于 机 械 、 仪 表 、 电 需 等 行业 。 外 形 如 图 3-30 
所 示 。 


【规格 】 (QB/AT 2569. 4 一 2002) 见 表 3-32 。 



























































A 一 一口 @— D 
3-30 JjpJÉ Pk 
表 3-32 ”异形 外 规格 (单位 : mm) 
形式 齐 头 扁 雏 | 尖 平 扁 雏 | >F [s| g — ffi g J sl 
宽 5.4 5.2 4.9 人 ee i 
厚 或 直径 1.2 1.1 1.6 St si Fr 
形式 单 面 三 角 钴 JJ xM > [i] # Ji lal 
宽 5.2 5.0 5.2 3.3 
厚 或 直径 1.9 1.6 7JJJE 0.6 1.9 2.3 
注 : £ #hJÉE zÇ J be JÉ # WJ 2 K EJ 170mm。 





3.4.5 £ 





【用 途 】 用 于 刍 削 锡 制 件 或 其 他 软 金属 制品 表面 。 外 形 如 图 3-31 所 
示 。 


【规格 】 半 圆 锡 刍 铂 身 长 度 (mm); 200, 250, 300, 350; Jà 2 PR BE 
身长 度 (mm): 200, 250, 300, 350. 





3-31 £ 





3.4.6 铝 铂 


【 用途】 用 于 铁 前 及 修整 铝 、 铜 等 制品 或 塑料 制品 的 表面 。 外 形 如 图 
3-32 所 示 。 


【规格 】 扁 铝 铁 身长 (mm): 200, 250, 300, 350, 400; Jr ÉE H 
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长 (mm): 200, 250, 300. 


ANNA == 


3-32 #H P 





3.4.7 RJ fF 


[Hi] JP BBB r. W kuki (6 L RM. G&4 JJ. E: 
Fl T. 3 FR S 88 9: pš Pa BJ 2 J, 2FJÉ HES 3-33 所 示 。 
【规格 】 见 表 3-33。 














一 人 口 A O 
平头 QK AA 33 A3k 
pu  >F|ajep Jy Eb =ñ  |ajPbk 
— J Le <>. “CD 
尖 头 双 圆 ” 尖 头 尖 头 尖 头 尖 头 
Mp JES  —fjbk ” 双 圆 刍 椭圆 刍 
图 3-33 ”金刚石 什锦 刍 
表 3-33 金刚 石 什锦 铁 规 格 





























































































































组 多 头 | 尖 头 | 等 边 | Q < | 尖 头 | — 双 圆 和 _ 
组 别 BQ | 方 刍 | 三 角 半圆 men 三 角 iB B: JE | 双 圆 | 椭圆 
Eo Ss ad | # : E 刍 a 
d a 
180mm5 件 
140mm10 件 
全 长 /mm 180 160 140 
柄 部 直径 /mm 5 4 3 
金刚 石 工作 面 长 度 /mm 50, 70 
电视 金刚 奢 种 类 人 造 金刚 石 (RVD，MBD); 天 然 金刚 石 
Q 常用 粒度 120/140 (31); 140/170 (rH); 170/200 ( 细 ) 














注 : 人 表示 该 组 中 有 ; 一 表示 该 组 中 无 。 





3.4.8 滚 花 刀 


【用 途 】 在 金属 把 手 或 其 他 工件 外 表 上 滚 压 花 纹 用 。 外 形 如 图 3-34 
所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 3-34。 
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图 3-34 滚 花 刀 
表 3-34 滚 花 刀 规格 





深 花 刀 轮 数目 滚 花 轮 花纹 种 类 滚 花 轮 花纹 齿 距 /mm 
单 轮 ， 双 轮 ， 六 轮 直 纹 ， 右 斜纹 ， 左 斜纹 0.6, 0.8, 1, 1.2, 1.6 











3.4.9 ”整形 铁 (QB/AT 2569. 3 一 2002) 


【 用途】 整形 雏 用 于 雏 削 小 而 精细 的 金属 零件 ， 是 制造 模具 、 电 器 、 
仪表 等 必需 的 工具 。 外 形 如 图 3-35 所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 3-35。 
整形 狂人 








同 3 = 单 面 
h s 0 =m a PU — 形 印 的 
























































—_ Ü n 
半 双 半 ”椭圆 刍 Z z JÉ Pk 
`F || Pp bh 圆 JJ b 
3-35 ”整形 鱼 
表 3-35 整形 雏 规 格 (单位 : mm) 
全 长 100 120 140 160 180 
BE 宽 2.8 3.4 5.4 7.3 9.2 
( 齐 头 , 尖 头 ) 厚 0.6 0.8 1.2 1.6 2.0 
宽 2.9 3.8 5.2 6.9 8.5 
>] || gk: 
JE 0.9 1.2 1.7 2.2 2.9 
= ff B 宽 1.9 2.4 3.6 4.8 6.0 
Jy pk 宽 | 区, 1.6 2.6 3.4 4.2 
| Pe 直径 1.4 1.9 2.9 3.9 4.9 
宽 3.4 3.8 5.5 7.1 8.7 
PA ñ] — ffi p 
JE: 1.0 1.4 1.9 2.7 3.4 
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(2) 
全 长 100 120 140 160 180 
宽 3.0 3.4 5.4 7.0 8.7 
JJ JÉ g 厚 0.9 1.1 1.7 2.3 3.0 
JJ J 0.3 0.4 0.6 0.8 1.0 
宽 2.6 3.2 5.0 6.3 7.8 

DSM > il g 
厚 1.0 1.2 1.8 2.5 3.4 
宽 1.8 2.2 3.4 4.4 5.4 
We 厚 1.2 1.5 2.4 3.4 4.3 
. 宽 2.8 3.4 5.4 7.3 9.2 
me JE 0.6 0.8 1.2 1.6 2.0 
宽 2.8 3.4 5.4 7.3 9.2 
ce 厚 0.6 0.8 1.2 1.6 2.0 




















3.5 手 摇 钻 具 
3.5.1 手 择 钻 


【用 途 】 钻 夹 夹 紧 圆柱 柄 麻花 钻头 后 ， 即 可 在 金属 或 非 金属 材料 上 手 
摇 销 孔 。 外 形 如 图 3-36 所 示 。 

【规格 】 (QBZT 2210 一 1996) 手持 式 夹 持 钻头 最 大 直径 (mm): 6, 
9; 胸 压 式 夹 持 钻头 最 大 直径 (mm); 9，12。 








胸 压 式 


336 Fi 


3. 5.2 手 摇 台 钻 
【用 途 】 专 门 在 金属 工件 上 钻 孔 。 外 形 如 图 3-37 所 示 。 
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一 二 
开启 式 手 摇 台 外 封闭 式 手 摇 台 外 


图 3-37 手 抒 台 外 


【 规格 】 其 规格 见 表 3-36 。 
表 3-36 手 摇 台 钻 规格 尺寸 




















形式 开启 式 封闭 式 
钻 孔 直径 ZXmm 1 ~12 1.5~13 
钻 孔 深度 /mm 80 50 
转速 比 1:1, 1:2.5 1:2.6, 1:7 
3.5.3 手 扳 钻 


【用 途 】 又 名 双簧 扳 钻 。 在 铁路 、 桥 梁 、 船 舶 制造 等 大 型 钢铁 工程 
中 ， 无 法 使 用 销 床 或 电钻 时 ， 用 其 钻 孔 。 外 形 如 岁 3-38 所 示 。 

【规格 】 手 柄 端 至 顶尖 中 心 距离 (mm): 250, 300, 350, 400, 450, 
500, 550, 600; 最 大 钻 孔 直径 (mm): 25, 40. 





图 3-38 插 扳 钻 


3.6 特殊 专用 工具 
3.6.1 三 爪 顶 拨 器 


【 用途】 用 于 轴 系 零件 的 退色 。 外 形 如 图 3-39 所 示 。 
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图 3-39 三 爪 顶 拔 器 
【规格 】 (JB/AT 3411.51 一 1999) 三 爪 顶 拔 器 直径 D (mm): 160, 
300. 
3.6.2 两 爪 项 拔 器 


【用 途 】 在 装配 、 维 修 工 作 中 ,用 以 拆卸 轴 上 的 轴承 、 轮 盘 等 零件 。 
外 形 如 图 3-40 所 示 。 
【规格 】 (JBAT 3411. 50 一 1999) JK (mm): 160, 250, 380. 





图 3-40 两 爪 顶 拔 器 


3.6.3 技 销 器 


【用 途 】 拔 销 器 是 从 销 孔 中 拔 出 螺纹 销 用 的 简便 工具 。 外 形 如 图 3-41 
所 示 。 









Y47074 747470 70. "0 
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图 3-41 JOE 6 
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【规格 】 其 规格 见 表 3-37 。 








表 3-37 ” 拔 销 器 的 型 号 及 尺寸 (单位 : mm) 
适用 拔 头 d d, d, 万 L 
M4 ~ M10 M16 22 52 430 
M12 ~ M20 M20 28 62 550 














3.6.4 螺栓 取出 器 


【用 途 】 用 于 手工 取出 断裂 在 机 器 、 设 备 里 面 的 六 角 头 螺栓 、 双 头 螺 
柱 、 内 六 角 螺 钉 等 。 外 形 如 图 3-42 所 示 。 
【规格 】 外 形 选 自 上 海产 品 ， 规 格 尺寸 见 表 3-38。 








图 3-42 螺栓 取出 履 
表 3-38 螺栓 取出 器 的 规格 尺寸 



































主要 尺寸 /mm 适用 螺栓 
规格 =m 选用 麻花 钻 
(号 码 ) 全 长 米 制 /mm 英制 /in 直径 /mm 
小 端 | 大 端 

1 1.6 3, 2: 50 M4 ~ M6 3/16 -1⁄4 2 

2 2.4 5.2 60 M6 ~ M8 1⁄4 ~5/16 3 

3 3.2 6.3 68 M8 ~ M10 5/16 ~7/16 4 

4 4.8 8.7 76 M10 ~ M14 7/16 ~9/16 6.5 

5 6.3 11 85 M14 ~ M18 9/16 ~3/4 7 

6 9.5 15 95 M18 ~ M24 3⁄4 -1 10 




















3.6.5 拉 锥 度 平 键 工 具 


【用 途 】 用 人 力 取出 镶 在 轴 和 轮 配合 中 的 锥 度 平 键 。 
【规格 】 拉 锥 度 平 键 工具 分 冲击 式 和 抵 拉 式 两 种 ， 如 图 3-43 所 示 。 
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b) 
图 3-43” 拉 锥 度 平 键 工具 
a) 冲击 式 拉 锥 度 平 键 工具 
1 一 紧 固 螺钉 ”2 一 套 钩 ”3 一 心 轴 4 一 施 力 圈 5 一 受 力 圈 
b) 抵 拉 式 拉 锥 度 平 键 工 具 
1 一 拉 具 本 体 2 一 圆柱 形 螺母 ”3 一 螺杆 


3.6.6 磁 探 手 和 抓 取 器 














【用 途 】 磁 探 手 和 抓 取 器 的 工作 原理 ， 均 是 利用 磁性 吸取 掉 在 狭 颖 中 
的 小 零件 ， 具 体 性 能 见 表 3-39。 
【规格 】 表 3-39 介绍 的 磁 探 手 和 抓 取 器 ， 均 为 上 海 伍 尔 特 五 金工 具 
有 限 公 司 的 产品 。 国 产 的 磁 探 手 和 抓 取 右 ， 其 性 能 与 进口 产品 基本 相同 。 
表 3-39 ” 磁 探 手 和 抓 取 器 的 品种 、 规 格 与 用 途 












































ÚH 种 规格 与 用 途 
顶部 有 了 磁力， 可 吸取 掉 在 狭窄 缝 际 内 的 
= Nh m 钢铁 小 物件 。 另 一 端 带 有 喷嘴 调节 针 ， 带 
护 帽 可 挂 在 衣服 上 衣 口 袋 内 。 携 带 方便 
磁 探 手 (可 伸缩 ) EJE: 155 ~ 670mm 
最 大 磁 吸 力 : 500g 
/ 日 于 吸取 掉 在 狭 颖 内 的 螺钉 、 螺 母 、 热 
/ 片 和 工具 等 。 头 部 带 8mm 直径 磁铁 套 。 特 
\ 别 适用 于 机 器 装配 完毕 后 ， 吸 取 遗 忘 在 颖 
SS 隙 内 的 钢铁 小 物件 ， 实 用 、 方 便 
EE 长 度 : 525mm 
aa 最 大 磁 吸 力 : 600g 
磁 探 手 (可 弯曲 ) 
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品种 规格 与 用 途 











用 于 抓 取 遗忘 或 掉 到 缝隙 内 的 小 零件 ， 
5 磁 探 手 有 优势 的 地 方 在 于 它 可 抓 取 无 磁 
性 的 铜 、 铝 、 塑 料 和 不 锈 钢 件 

长 度 : 525mm 
磁 探 手 (可 弯曲 ) 本 








<= 











3.6.7 钩 形 扳手 与 冲击 扳手 


【 用途】 钧 形 扳手 和 冲击 扳手 是 为 松 开 或 旋 紧 如 图 3-44 所 示 锁 紧 螺 
母 而 特别 设计 的 ,适用 于 将 轴承 压 和 人 锥 形 座 或 紧 定 套 也 适用 于 从 退 凶 
套 上 拆 下 轴承 。 

【规格 】 钩 形 扳手 的 外 形 如 图 3-44 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 3-40; 冲击 
扳手 的 外 形 如 图 3-45 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 3-41 。 





3-44 钩 形 扳手 (d, =150 ~ 195mm) 
表 3-40 钧 形 扳手 的 规格 尺寸 



























































扳手 基本 尺寸 /mm 质量 扳手 基本 尺寸 /mm 质量 
代号 d, f L /kg 代号 ds f L /kg 
HN1 22 | 2 | 100 | 0.055 HN14 | 9 | 5 | 240 0. 39 
HN2 25 | 2.5 | 100 | 0.055 HN15 98 | 5 | 240 0. 39 
HN3 28 | 2.5 | 100 | 0.055 HN16 | 105 | 5 | 240 0. 38 
HN4 32 | 2.5 120 | 0.045 HNI7 | 110 | 5 | 280 0.71 
HN5 38 | 3 | 150 0.088 HN18 | 120 | 5 | 280 0.70 
HN6 45 | 3.5 | 180 0.16 HN19 | 125 | 5 | 280 0.70 
HN7 52 | 3.5 | 180 0.16 HN20 | 130 | 5 | 280 0. 69 
HN8 58 | 4 | 210 0.28 HN21 | 140 | 6 | 320 1. 13 
HN9 65 | 4 | 210 0.27 HN22 | 145 | 6 | 320 1. 15 
HNI0 | 70 | 4 210 0. 26 HN23 | 148 | 11 | 394 1. 35 
HN11 75 | 4 | 210 0.25 HN24 | 153 | 11 1416.5 1.60 
HN12 80 | 5 | 240 0. 42 HN25 | 158 | 11 | 429 1.70 
HN13 85 | 5 | 240 0.41 HN26 | 163 | 11 |436.5 1. 85 
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( 续 ) 
扳手 基本 尺寸 /mm 质量 扳手 基本 尺寸 /mm 质量 
代号 ds f L /kg 代号 ds f L /kg 
HN27 173 13 451.5 2.40 HN34 218 15 544 3. 60 
HN28 178 13 464 2.35 HN36 228 17 564 3. 90 
HN30 193 13 496.5 2.85 HN38 238 17 584 4. 80 
HN31 198 15 509 2.90 HN40 248 17 604 5. 30 
HN32 208 15 519 2.90 

代号 718909 ”代号 718910 代号 718911~718916 
3-45 ”冲击 扳手 (d, =150 ~950mm) 
表 3-41 冲击 扳手 的 规格 尺寸 
扳手 基本 尺寸 /mm 质量 e 扳手 基本 尺寸 mm 质量 








代号 qd; 由 ld 到 | 了 L | /kg 代号 qd 由 ld 到 | f L /kg 





718909 | 150 | 195 11.5 | 200 | 1.10 || 718913 | 400 | 520 23 310 | 4.30 





718910 195 | 250 13.5 | 200 |1.50 | 718914 | 520 | 630 28 370 | 6.90 





718911 | 250 | 320 17 340 |3.20 || 718915 | 630 | 750 36 350 8.50 





718912 | 320 | 400 19 325 |4.10 || 718916 | 750 | 950 40 600 11.0 






































3.6.8 其 他 特殊 工具 


拆 闭 轴承 的 特殊 工具 主要 包括 : 孔径 10 ~ 15mm 轴承 的 安装 工具 ; 
KM 轴 螺 母 扳手 组 ; 深 沟 球 轴承 拆 印 工具 ; 自动 定 心 退 印 工具 。 如 图 3-46 
所 示 。 


3.7 其 他 钳工 工具 
3.7.1 中 外 铁 剪 


【用 途 】 铁 剪 可 剪 白 铁皮 、 薄 钢板 、 不 锈 钢 薄 板 等 ， 具 体 用 法 见 表 3- 和 2。 
【规格 】 品 种 、 规 格 与 用 途 见 表 3-42。 
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图 3-46 各 种 机 械 装 拆 工具 
表 3-42 中 外 铁 剪 的 品种 、 规 格 与 用 途 














































































































品 种 规格 与 用 途 
QD ” 用途: 供 冷 作 工 、 角 金工 等 前 切 金属 板材 用 
@ 规格 尺寸 : 
a 白 铁 前 全 长 /mm | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 
国产 剪 切 | HE Pe 0WE 
国产 白 铁 前 e 钢板 0.3 |0.3510.45|0.55|0.7|0.9 | 1.2 
/mm | 薄 钢 板 0.25|0.3 0.4 0.5 0.6|0.8 1.1 
QD 用 途 与 技术 要 求 : 用 于 饭 金 下 料 ， 剪 曲线 。 可 以 剪 切 
钢板 、 不 锈 钢 板 、 铝 板 和 铜板 。 模 具 锻 造 ， 剪 口 带 防 
š WN. ， 防 止 钢板 滑动 
SGT @ 规格 尺寸 : 
进口 狐 金 铁 前 wU 2 /mm sum 本 
钢板 不 位 钢板 | 长 度 oe 
1.8 1.2 260 修理 包 
QD 用 途 与 技术 要 求 : 适用 长 距离 前 直线 。 可 用 于 剪断 
1mm 以 下 厚度 钢板 、0.8mm 厚度 不 锈 钢 板 和 lmnm 直 
>. 径 铁丝 所 编 的 网 子 。 钢 制 手柄 表面 镀 镍 ， 红 塑料 套 ， 
— c 防腐 耐 蚀 塑料 套 护 手 防止 用 力 过 度 ， 手 滑 而 受伤 
进口 不 锈 钢 万 用 前 Q 规格 尺寸 : 
长 度 /mm | 剪 口 长 度 /mm 结构 特点 








280 





75 





杠杆 结构 ， 剪 口 超 长 ， 省 力 
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3.7.2 刊 刀 


【用 途 】 用 于 刊 前 轴瓦 上 上 四面、 工件 上 的 孔 及 油 权 、 平 面 或 刮 花纹 
等 。 外 形 如 图 3-47 所 示 。 
【规格 】 刀 身长 度 (mm): 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 
250, 300, 350, 400. 
“= 
半圆 刮刀 


———==r-— C= 
三 角 刊 刀 平 刊 刀 





图 3-47 刮刀 
3.7.3 T 


【用 途 】 用 于 剔除 气 割 后 的 铁 酒 和 章 钢 等 。 
【规格 】 外 形 如 图 3-48 所 示 ， 鼎 口 宽 度 x 全 长 (mm x mm): 16 x 
180, 18 x180, 20 x200, 27 x200, 27 x250。 


本 
图 3-48 E 
3.7.4 螺栓 快速 修复 器 


【用 途 】 适 用 于 快速 修复 一 些 工 业 设 备 上 受 损 坏 的 大 直径 螺栓 的 螺 
纹 ， 以 便 恢 复 它 的 正常 使 用 。 

【规格 】 外 形 如 图 3-49 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 3-43 。 

表 3-43 ”螺栓 快速 修复 器 的 规格 尺寸 











适用 螺栓 规格 尺寸 /am 质量 l 
型 号 R 

公称 直径 M: /kg CO 
LX—70 | M20 ~ M70 |2.5, 3, 3.5, 4, 4.5 1.3 

















注 : 每 台 修复 器 配备 螺纹 梳 刀 规格 ( 螺 距 ，mm ): 
2.5, 3, 3.5, 4, 4.5, 图 3-49 螺栓 快速 修复 器 





41 管 钳 类 
4.1.1 国产 管子 钳 (QB/T 2508 一 2001) 


【用 途 】 用 于 紧 固 或 拆 印 金属 管 和 其 他 圆柱 形 零件 ， 是 管 路 安装 和 修 
理 的 常用 工具 。 

【规格 】 管 子 钳 按 其 承载 能 力 分 为 重 级 、 普 通 级 、 轻 级 三 个 等 级 ; 按 
其 结构 形式 分 为 钴 顶 、 锻 柄 、 铝 合金 柄 等 多 种 形式 。 形 式 有 I 型 、[ 型 、 
于 型 、V 型 和 V 型 。 普 通 管子 钳 的 外 形 如 图 4-1 所 示 ， 规 格 与 性 能 见 表 4-1。 








V 型 管子 钳 


图 4-1 普通 管子 钳 
表 4-1 普通 管子 钳 的 规格 与 性 能 


规格 〈 全 长 也 ) 
150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 450 | 600 | 900 | 1200 














/mm 
最 大 夹 持 管 径 
20 25 30 40 50 60 75 85 110 
D/mm 
ç >í 118 2) 
试验 扭矩 普通 级 了 105 203 340 540 650 920 | 1300 | 2260 | 3200 














⁄/ (N: m) 重 级 Z 165 | 330 | 550 | 830 | 990 | 1440 | 1980 | 3300 | 4400 
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4.1.2 进口 管子 钳 


进口 管子 钳 的 品种 、 规 格 与 用 途 见 表 4-2 。 

表 4-2 进口 管子 钳 的 品种 、 规 格 与 用 途 
品种 规格 与 用 途 
@ ”用途 与 技术 要 求 : JU be 286 F. 4 
件 和 螺母 。 铬 钒 合金 钢 制造 ， 经 锻造 和 调 质 处 理 ， 
钳 齿 高 频 感应 淳 火 ， 调 节 螺 母 永 不 丢失 





























se 
管 钳 (瑞典 式 直角 型 ) 
长 度 
/mm 
1 35 310 
11/2 46 420 
2 65 560 














Q 用途 与 技术 要 求 : 用 于 拆 印 和 安装 管子 、 管 
件 和 螺母 。 铬 钒 合金 钢 制 造 ， 经 锻造 和 调 质 处 理 ， 
钳 齿 高 频 感应 洲 火 ， 调 节 螺 母 永 不 丢失 
































管 钳 (瑞典 式 S 型 ) o 长 度 
/in /mm /mm 

1/2 22 235 

1 35 320 

1 1⁄2 46 416 

2 65 535 

80 640 
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(2) 
品 种 规格 与 用 途 
Q 用 途 与 技术 要 求 : 用 于 夹 持 、 装 配 和 拆 缀 直 
径 4in 以 内 的 管件 和 轴 类 零件 。 铬 钒 合金 钢 制 造 ， 
经 锻造 、 调 质 和 此 部 热处理 制 成 双 上 内， 正 反 转 ， 可 
用 于 狭窄 处 工作 
£ > 282 Jl 
管 钳 (SW KP 31) 加 “规格 尺寸 
© 长 度 
Zin /mm /mm 
4 115 340 
备用 链条 














4.1.3 $B £ Ë H 


【用 途 】 用 于 紧 固 或 拆 僵 各 种 管子 、 管 路 附件 或 圆柱 形 零件 ， 是 管 路 


安装 和 修理 工作 的 常用 工具 。 其 特点 是 钳 体 柄 用 铝 合 金 狼 造 ， 重 量 比 普 


通 管 子 钳 轻 ， 不 易 生 锈 ， 使 用 轻便 。 
【规格 】 铝 合金 管子 钳 的 外 形 如 图 4-2 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 4-3. 

















图 4-2 铝 合金 管子 钳 
表 4-3 铝 合 金管 子 钳 的 规格 尺寸 
规格 扭矩 试验 
(全 长 ) 可 夹 持 管子 钳 柄 长 度 活动 钳 口 要 一 
外 径 /mm /mm 宽度 /mm bš PL€ Je N 

/mm /mm ⁄/ (N - m) 
300 20 - 34 233 14 28 450 
400 34 -ü- 48 305 16 40 750 
500 48 - 66 400 18 48 1050 
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41.4 自 紧 式 管子 钳 


【用 途 】 自 紧 式 管子 钳 ， 钳 柄 顶端 有 渐 开 线 钳 口 ， 钳 口 工作 面 均 为 句 
齿 形 ， 以 利 夹 紧 管子 ; 工作 时 可 以 自动 夹 紧 不 同 直径 的 管子 , 夹 管 时 三 
点 受 力 ， 不作 任何 调节 。 

【规格 】 自 紧 式 管子 钳 的 外 形 如 图 4-3 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 4-4。 


nm 一 x 


图 4-3 自 紧 式 管子 钳 
表 4-4 自 紧 式 管 子 钳 的 规格 尺寸 














扭矩 试验 
规格 可 夹 持 管子 | 钳 柄 长 度 活动 钳 口 
=P 2 
/mm 外 径 /mm ri 宽度 /mm | 试 棒 直 径 承受 扭矩 
/mm /(N.m) 
400 34 ~48 305 16 40 750 
500 48 ~66 400 18 48 1050 

















4.1.5 链条 管子 钳 (QB/T 1200 一 1991) 


【 用途 】 用 于 夹 持 或 旋转 大 口径 的 金属 管 或 圆柱 形 工件 ， 是 管道 
安装 、 维 修 的 种 用 工具 。 
[规格 】 链条 管子 钳 分 A 型 和 B 型 两 种 ， 外 形 如 图 4-4 所 示 ， 型 
号 及 规格 尺寸 见 表 4-5。 











图 4-4 链条 管子 钳 
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表 4-5 链条 管子 钳 的 型 号 及 规格 尺寸 
型 号 A 型 B 型 
规格 L/mm 300 900 1000 1200 1300 
夹 持 管子 外 径 D/mm 50 100 150 200 250 
试验 扭矩 / (N : m) 300 830 1230 1480 1670 

















注 : 热处理 后 ， 钳 口 硬度 三 45HRC， 钳 柄 硬度 二 25HRC。 
4.1.6 管子 夹 钳 


管子 夹 钳 的 规格 与 用 途 见 表 4-6。 
表 4-6 ”管子 夹 错 的 规格 与 用 途 
规格 (长度) /mm 











用 途 








270 
320 
430 


用 来 夹 持 


























注 : 产品 出 自 上 海 、 北 京 等 地 。 


4.1.7 水 管 钳 





水 管 钳 的 规格 与 用 途 见 表 4-7。 
表 4-7 水 管 钳 的 规格 与 用 途 
规格 (长度) /mm 


和 旋 动 各 种 管子 、 管 








路 附件 或 其 他 圆 形 零件 











] 途 





250 





用 来 安装 和 修理 管子 的 工具 


300 
注 : 产品 出 自 上 海 、 北 京 、 辽 宁 等 地 。 


4.2 管 扳 手 类 
4.2.1 快速 管子 扳手 








【用 途 】 用 于 夹 持 或 旋转 小 型 金属 管 和 其 他 圆柱 形 零件 ， 也 可 以 作 扳 


手 使 用 。 


【规格 】 人 快速 管子 扳手 的 外 形 如 图 4-5 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 4-8。 


表 4-8 快速 管子 扳手 的 规格 尺寸 














规格 (全 长 ) /mm 200 250 300 
夹 持 管子 外 径 /mm 12 ~25 14 ~30 16 ~40 
适用 螺栓 规格 /mm M6 ~ M14 M8 ~ M18 M10 ~ M24 
试验 扭矩 / (N : m) 196 323 490 











. 122 ， 机 械 加 工 工具 、 丸 具 及 辅 具 速 查 手册 









图 4-5 快速 管子 扳手 
4.2.2 多 用 管子 扳手 


【用 途 】 用 来 夹 持 及 旋转 圆 形 管件 、 扳 拧 各 种 六 角 头 螺栓 Map. 
【规格 】 多 用 管子 扳手 的 外 形 如 图 4-6 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 4-9 。 





图 4-6 多 用 管子 扳手 
表 4-9 多 用 管子 扳手 的 规格 尺寸 








规格 (全 长 ) /mm 夹 持 管 外 径 /mm 适用 螺母 
300 22 ~33.5 M14 ~ M22 
360 32 ~48 M22 ~ M30 








43 管 加 工 用 有 具 
4.3.1 国产 管子 割 刀 


【 用途】 切割 各 种 金属 管用 。 外 形 如 图 4-7 所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 4-10。 


oo 
o° 









图 4-7 国产 管子 割 刀 
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表 4-10 国产 管子 割 刀 的 规格 








规格 1 2 3 4 
切割 管子 公称 直径 /mm <25 15 ~50 25 ~ 80 50 ~ 100 


【用 途 】 用 于 切割 铜 管 、 黄 钢管 、 铝 管 和 钢管 。 换 上 专用 刀片 可 以 切 





【规格 】 图 4-8 所 示 为 进口 管子 刀 ， 它 是 上 海 伍 尔 特 五 金工 具有 限 公 
司 的 产品 ， 规 格 尺 寸 见 表 4-11。 





图 4-8 ”进口 管子 刀 
表 4-11 进口 管子 刀 的 规格 尺寸 














切割 壁 厚 /mm 切割 管 径 /mm 管子 材质 长 度 /mm 
8 10 ~60 铜 、 铝 、 钢 390 ~ 460 
7 42 ~ 100 铜 、 铝 、 钢 530 ~ 640 














注 : 换 上 专用 刀片 ， 可 以 切割 不 锈 钢管 。 


4.3.3 管子 台 虎 钳 





【用 途 】 安 装 在 工作 台 上 ， 用 于 来 紧 管子 进行 贸 制 螺纹 或 切断 及 连接 
管子 等 作业 ， 为 管 工 必 备 工具 。 

【规格 】 按 工作 范围 ( 夹 紧 管 子 外 径 ) 分 为 1 号 至 6 号 等 6 种。 管子 
台 虎 钳 的 外 形 如 图 4-9 所 示 ， 型 号 和 尺寸 见 表 4-12。 
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表 4-12 管子 台 虎 钳 的 型 号 和 尺寸 
型 号 (号 数 ) 1 2 3 
夹 持 管子 直径 /mm | 10 ~60 10 ~90 | 15-115 | 15~165 | 30 ~220 30 ~300 
加 于 试验 棒 力 和 矩 
/(N.m) 











90 120 130 140 170 200 




















注 : 热处理 后 ， 具 部 硬度 为 45 ~51HRC。 


4.3.4 手动 弯 管 器 





【 用途】 用 于 手工 冷 弯 金属 管 。 外 形 如 图 4-10 所 示 。 
【规格 】 其 规格 尺寸 见 表 4-13。 
表 4-13 手动 弯 管 器 的 规格 尺寸 
































管子 外 径 管子 壁 厚 冷 弯 角度 弯曲 半径 pp 

/mm /mm pA Ce) /mm k= 

8 =40 = 

10 三 50 

12 =60 bb 
14 180 三 70 

16 25 = 80 

19 = 90 u 











注 : 自身 质量 (kg): 22; 最 大 弯曲 力矩 (N : m): 350, 


4.3.5 胀 管 器 








【用 途 】 用 于 扩大 锅炉 的 钢管 端 部 的 内 、 外 径 。 翻 边 式 胀 管 器 在 扩 管 
时 还 可 以 将 钢管 端 部 翻 边 。 外 形 如 图 4-11 所 示 。 





直通 式 胀 管 器 翻 边 式 胀 管 器 
4-11 JK4# 6 
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【规格 】 其 规格 尺寸 见 表 4-14。 
表 4-14 ” 胀 管 器 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 






















































































\ 称 e 适用 管子 | 最 大 | JK 公称 全 长 适用 管子 最 大 胀 管 
直径 最 小 内 径 | 内 径 | 长 度 直径 最 小 内 径 | 内径 长 度 
01 型 直通 胀 管 器 02 型 直通 胀 管 器 
114 9 10 20 64 309 57 64 32 
195 11.5 13 20 70 326 63 70 32 
122 12.5 14 20 76 345 68.5 76 36 
150 14 16 20 82 379 74.5 82.5 38 
133 16.2 18 20 88 413 80 88.5 40 
02 型 直通 胀 管 器 102 477 91 102 44 
128 17 19 20 03 型 特长 直通 胀 管 器 
145 19.5 22 20 25 170 20 23 38 
161 22.5 25 25 28 180 22 25 50 
177 25 28 20 32 194 27 31 48 
194 28 32 20 38 201 33 36 52 
210 30.5 35 25 04 型 翻 边 胀 管 器 
226 33.5 38 25 38 240 33.5 38 40 
240 35 40 25 51 290 42.5 48 54 
257 39 44 25 57 380 48.5 55 50 
265 43 48 27 64 360 54 61 55 
274 45 51 28 70 380 61 69 50 
292 51 57 30 76 340 65 72 61 
































第 5 革 电动 工具 


5.1 金属 切削 类 电动 工具 
5.1.1 国产 电钻 (GB/T 5580 一 2007) 


【 用途】 主要 用 于 对 金属 件 外 和 孔 ， 也 可 用 于 对 木材 、 塑 料 件 等 外 和 孔 。 


电钻 外 形 如 图 S$-1 所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 5-1. 






































5-1 电钻 
表 5-1 电钻 规格 
型 号 外 也 直径 ”| 额定 输出 功率 | ”额定 转 和 矩 额定 转速 质量 
/mm /AW ⁄/ (N - m) / (r/min) /kg 

JIZ—4A 4 三 80 三 0. 35 1150 1.2 
JIZ—6A 三 120 三 0. 85 1.8 
JIZ 一 0B 6 =160 三 1. 20 1150 — 
JIZ—6C =90 =0. 50 1.4 
JIZ 一 8A 三 160 三 1. 60 == 
JIZ—8B 8 三 200 三 2. 20 1150 a 
JIZ—8C 三 120 三 1. 00 1.5 
JIZ 一 10A 三 180 三 2. 20 
JIZ 一 10B 10 三 230 三 3. 00 1150 
JIZ—10C 三 140 三 1.50 
JIZ—13A 三 230 三 4.0 人 
JIZ 一 13B 13 三 320 =6. 0 500 2.8 
JIZ—13C 三 200 三 2. 5 二 
JIZ—16A 16 三 320 =7. 0 EG 5.0 
JIZ—16B 三 400 =9. 0 x 
JIZ 一 19A 19 三 400 三 12.0 500 5.0 
JIZ—23A 23 三 400 三 10. 00 500 5.0 
JIZ—32A 32 = 500 三 32. 0 500 = 




















ZE: 1. 32mm. 23mm. 19mm 电钻 用 莫 氏 2 号 圆锥 套 简 ; 13mm. 10mm. mm. 6mm 电 
h H J Ki F 3 
2. 单 相 串 励 电 动机 驱动 。 电 源 电压 为 220V， 频 率 为 50Hz， 软 电缆 长 度 为 2. 5m。 
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5.1.2 进口 电钻 


【用 途 】 电 销 一 般 用 于 在 金属 材料 或 木 竹 材料 上 进行 孔 加 工 。 
【规格 】 图 5-2 所 示 为 瑞典 DION 型 电钻 ， 各 国电 销 的 型 号 、 规 格 及 
性 能 见 表 5-2 。 








图 5-2 瑞典 DION 型 电钻 
表 5-2 各 国电 钻 的 型 号 、 规 格 及 性 能 















































国 别 与 型 号 钻 孔 直径 /mm 输入 功率 /W | 转速 / (r/min) 自重 /kg 

瑞典 DION 金属 10， 木 人 竹 25 500 空 载 2900 1.3 
瑞典 B2E 一 16RLD | 8 16, AK440 900 负载 300 ~ 1400 3.2 
美国 DW171 一 A9 | 金属 10， 木 竹 25 450 空 载 2400 1.4 
美国 DW130 一 A9 | 金属 13， 木 人 竹 100 670 空 载 450 3.4 

德国 GBMI 金属 6.5， 木 人 竹 15 320 负载 1900 1.2 

德国 GBM10 金属 10， 木 人 竹 25 320 空 载 2000 1.5 

日 本 FD10SA 金属 10， 木 竹 18 285 空 载 2300 1.1 

日 本 FD10VB @£J8 10, ÀK 25 420 空 载 2800 1.4 




















5.1.3 国产 电 锤 (GBZ/T 7443 一 2007 ) 





【用 途 】 电 锤 配 用 镶 硬 质 合 金 电 锤 钻 头 ， 对 混凝土 、 岩 石 、 砖 墙 
等 进行 钻 孔 、 开 槽 、 瘦 毛 等 作业 。 
【规格 】 电 锤 的 外 形 如 图 5-3 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-3。 
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机 械 加 工 工具 、 刃 具 及 辅 具 速 查 手册 
表 5-3 电 锤 的 型 号 、 规 格 及 性 能 

"g: Z1C Z1C Z1C Z1C Z1C Z1C Z1C Z1C 
— 16 18 20 22 26 32 38 | 一 50 
规格 /mm 16 18 20 22 26 32 38 

£H BJ2Z/ (em)i/min) > | 15 18 21 24 30 40 50 

脱 扣 力 矩 / (N - m) = 35 35 35 45 45 50 50 
自重 /kg 3 3.1 一 4.2 4.4 6.4 7.4 

注 : 1. 电 锤 规格 指 在 C30 号 混凝土 〈 抗 压强 度 30 ~35MPa) 上 作业 时 的 最 大 钻 孔 直径 


(mm). 











2. 单 相 串 励 电 动机 驱动 ， 电 源 为 220V， 频 率 为 50Hz， 软 电缆 长 度 为 4. Sm。 


5.1.4 


【用 途 】 各 类 电 锤 均 有 电子 调 速 ， 可 控制 不 同 的 预选 速度 及 负载 冲 


j L] FB $E 


次 数 。 能 在 钢 质 、 混 凝 土 、 砖 石上 钻 较 大 的 孔洞 。 
【规格 】 图 5-4 所 示 为 瑞典 PHE30RX2 型 电 锤 。 各 国电 锤 的 型 号 


格 及 性 能 见 表 5- 





4. 





图 5-4 瑞典 PHE30RX2 型 电 锤 





击 


、 规 

















表 5-4 各 国电 锤 的 型 号 、 规 格 及 性 能 
和 钻 孔 直径 输入 功率 | ”冲击 次 数 自重 
二 
/mm /AW / (W /min) /kg 
混凝土 30 
瑞典 PHE30RX2 1000 5440 2.9 
钢 18, À 45 
和 六 角形 钻 杆 19 
瑞典 PH11C s s 1050 2200 11.4 
六 角形 玄 锥 21 
混凝土 16 
美国 DW557 一 A9 710 5200 3.0 
钢 13， 木 30 
实心 钻 40 
美国 DW541 一 A9 1010 950 ~ 2800 5.9 
空心 钻 90 









































( 续 ) 
国 别 与 型 号 钻 孔 直径 输入 功率 冲击 次 数 自重 
A 
/mm /AW / (次 [min) /kg 
混凝土 16 
德国 PBH160 420 4800 2.0 
钢 13， 木 30 
混凝土 30 
德国 CBH4DSC 750 1650 ~ 3900 4.2 
钢 13， 木 30 
混凝土 16 
日 本 VR 一 16 420 3500 3.0 
钢板 10 
混凝土 25 
日 本 DH25V 520 3150 4.4 
钢板 13 














5.1.5 国产 电动 锤 铅 (GB⁄/T 7443 一 2007 和 GB/AT 5580—2007 ) 


【 用途】 电动 锤 外 具有 两 种 运动 功能 当 冲 击 带 旋转 时 ， 配 用 电 锤 钻 
头 ， 可 在 混凝土 、 岩 石 、 砖 墙 等 脆性 材料 上 进行 钻 孔 、 开 槽 、 羡 毛 等 作 
业 ; 当 有 旋转 而 无 冲击 时 ， 配 用 麻花 钻头 或 机 用 木 钻 头 ， 可 对 金属 等 万 
性 材料 及 塑料 、 木 材 等 进行 钻 孔 作业 。 

【 规格】 电动 锤 钻 的 外 形 如 图 5$-$ 所 示 ， 型号、 规格 及 性 能 见 表 5-5. 





图 5$-$ 国产 电动 锤 钻 
表 5-5 电动 锤 钻 的 型 号 、 规 格 及 性 能 
































aa | 规格 | 销 孔 范围 /mm | 工作 转速 | 冲击 次 数 | 领 定 输入 | 额定 电压 | 自重 
== 全 日 v 

/mm | 混凝土 | 钢板 | / (r/min) | ⁄ (次 /min) | 功率 /W /V /kg 

Z1A 一 14| 14 |8~14 3~8 770 3500 380 220 3.2 











5.1.6 进口 电 锤 钻 


【用 途 】 电 锤 钼 用 于 在 铜 、 铁 、 混 凝 土 、 砖 石 建 筑 结 构 上 打 孔 ， 也 可 
换 用 木 钻头 对 木材 、 塑 料 等 进行 销 孔 。 
【规格 】SB 系列 进口 电 锤 钻 的 外 形 如 图 5-6 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 能 
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见 表 5-6。 
图 5-6 进口 电 锤 钻 
表 5-6 进口 电 锤 钻 的 型 号 、 规 格 及 性 能 
型 号 SBE 一 500R SB2 一 500 SBE 一 400R SB2 一 400N 
输入 功率 /W 500 400 
输出 功率 /WW 250 200 
空 载 转速 / (r/min) 2800 2300 2600 2300 
2900 2900 
锤 击 次 数 / (次 /min) 42000 39000 
43500 43500 
混凝土 16 13 
外 动能 石 块 18 16 
/min 铜 、 铁 10 
木料 25 20 
夹 头 伸张 度 /mm 1.5~13 1.5~10 
自重 /kg 1.3 
电源 AC220V, 50/60Hz 





5.1.7 国产 万 能 电 钼 

【用 途 】 万 能 电钻 又 称 多 功能 电 销 ,车 转 动 旋钮 即 可 由 外 孔 功 能 变换 
为 攻 螺 纹 功能 或 旋 入 螺钉 的 功能 ; 变换 钻头 可 以 选用 砂 盘 进行 磨 削 ; 选 
择 旋 转 雏 具 可 进行 铁 曾 。 

【规格 】 国 产 万 能 电钻 的 外 形 如 图 5-7 所 示 ， 规格 及 性 能 见 表 5-7。 





图 5-7 国产 万 能 电钻 
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最 大 钻 孔 系列 | 额定 电压 额定 功率 额定 转速 自重 紧 固 螺钉 和 攻 螺 
/mm /A/V AW / (r/min) /kg 纹 直 径 /mm 
10 220 335 2600 1.6 6 


5.1.8 进口 万 能 电钻 


【用 途 】 万 能 电钻 为 一 机 多 能 电钻 ， 转 动 旋钮 即 可 由 钻 孔 功能 变换 为 
攻 螺 纹 功 能 或 旋 和 人 螺钉 的 功能 。 变 换 销 头 可 以 选择 砂 盘 进行 磨 削 ， 选 择 
旋转 刍 具 可 进行 雏 前 。 

【规格 】 进 口 万 能 电钻 的 外 形 如 图 5-8 所 示 ， 规 格 及 性 能 见 表 5-8。 





图 5-8 进口 万 能 电钻 
表 5-8 进口 万 能 电钻 的 规格 及 性 能 














最 大 钻 孔 系列 | 额定 电压 额定 功率 额定 转速 自重 紧 固 螺钉 和 攻 螺 
/mm /A/V AW / (r/min) /kg 纹 直 人 径 /mm 
10 220 335 2600 1.6 6 


注 : 1. 额定 电压 为 220V， 额 定 功率 为 335W。 
2. 中 外 电钻 技术 要 求 基本 相同 。 





5.1.9 国产 冲击 电钻 (GB/T 22676 一 2008 ) 


【用 途 】 冲击 电 销 具有 两 种 运动 形式 : 当 调节 到 第 一 旋转 状态 时 ， 装 
上 麻花 销 头 ， 与 电 销 一 样 ， 适 用 于 在 金属 、 
木材 、 塑 料 等 材料 上 钻 孔 ; 当 调 节 到 旋转 带 
冲击 状态 时 ， 装 上 硬 质 合 金 冲击 销 头 ， 适 用 
于 在 砖 石 、 轻 质 混凝土 、 陶 次 等 脆性 材料 上 
销 孔 。 

【规格 】 冲击 电钻 的 外 形 如 图 5-9 所 示 ， 
型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-9。 图 5-9 国产 冲击 电钻 
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表 5-9 冲击 电钻 的 型 号 、 规 格 及 性 能 
































型 号 Z1J 一 10 Z1J 一 12 Z1J 一 16 Z1J—20 
规格 /mm 10 13 16 20 
额定 输出 功率 /W 宕 220 280 350 430 
额定 转 矩 / (N : m) > 1.2 1.7 2.1 2.8 
额定 冲击 次 数 / (次 /min) > 46400 43200 41600 38400 
自重 /kg 1.6 1.7 2.6 3 





注 : 1. 冲击 电钻 规格 指 加 工 砖 石 、 轻 质 混凝土 等 材料 时 的 最 大 销 孔 直径 。 

2. 对 双 速 冲击 电钻 ， 表 中 的 基本 参数 是 指 高 速 挡 时 的 参数 ， 对 电子 调 速 冲击 电钻 
是 以 电子 装置 调节 到 给 定 转速 最 高 值 时 的 参数 。 

3. 单 相 串 励 电动 机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V， 频 率 为 50Hz， 软 电缆 长 度 为 2.5m。 


5.1.10 进口 冲击 电钻 


【用 途 】 冲击 电钻 不 仅 能 够 在 金属 和 木材 上 钻 孔 ， 而 且 能 够 在 混凝土 
墙 面 与 地 面 上 打 孔 。 

【规格 】 图 5-10 所 示 为 瑞典 SBE13RL 一 N 型 冲击 电钻 ,各 国 冲 击 电 
外 的 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-10。 





























图 5-10 瑞典 SBE13RL 一 N 型 冲击 电钻 
表 5-10 各 国 冲击 电钻 的 型 号 、 规 格 及 性 能 





























国 别 与 型 号 钻 孔 直径 /mm 输入 功率 /W | 转速 / (r/min) 自重 /kg 
混凝土 15 
瑞典 SBE13RL 一 N 550 负载 1500 1.3 
钢 13 À 25 
混凝土 13 
瑞典 SB2 一 13 500 负载 1000/1500 1.3 
钢 13 ， 木 30 
混凝土 13 
美国 DW203 一 A9 450 空 载 2400 1.5 
钢 10， 木 25 
混凝土 20 
美国 DW501—A9 701 空 载 1100/2700 252 
813, À 35 
混凝土 13 
德国 PSB450R 450 空 载 2600 1.4 
钢 10， 木 20 









































( 续 ) 

国 别 与 型 号 钻 孔 直径 /mm 输入 功率 /多 | 转速 / (r/min) 自重 /kg 

混凝土 15 
德国 CSB550 一 2 Rae 550 空 载 2500/3000 1.6 

混凝土 15 

日 本 FDVI5T ;: 520 2x #ü 2300/2900 1.6 
混凝土 16 

日 本 FDV16V yy _ 600 空 载 2800 2.2 
113, À 35 

















5.1.11 El=EBhB 





【用 途 】 又 称 压 穿 式 电 剪 。 用 于 冲 剪 金属 板 以 及 塑料 板 、 布 层 压 板 、 
纤维 板 等 非 金属 材料 。 尤 其 适用 于 冲 剪 不 同 几 何 形状 的 内 孔 ， 且 保证 冲 
均 后 板材 不 变形 。 

【规格 】 电 冲 剪 的 外 形 如 图 5-11 所 示 ， 规 格 见 表 5-11。 

表 S-11 电 冲 剪 规格 






































型 号 J1L1H 一 1.3 | JIH—1.5 | JIH—2. 5 JIH—3.2 
钢板 厚度 
1.3 1.5 2.5 3.2 
/mm 
功率 /W 230 370 430 650 
每 分 钟 冲 
! 1260 1500 700 900 
切 次 数 
质量 /kg 2.2 2.5 4 5.5 
注 : 电源 电压 为 220V， 频 率 为 50Hz， 软 电缆 长 为 2. 5m。 图 5-11 国产 电 冲 前 


5.1.12 进口 电 冲 剪 


【用 途 】 可 以 切削 和 切割 薄 钢 板 、 铅 片 。 
【规格 】 图 5-12 所 示 为 德国 GNA16 型 电 冲 前 。 各 国电 冲 前 的 型 号 、 
规格 及 性 能 见 表 5-12。 





图 5-12 德国 GNA16 型 电 冲 前 
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表 5-12 各 国电 冲 剪 的 型 号 、 规 格 及 性 能 

























































































切削 深度 | 割 切 深 度 | 最 小 弧度 | 输入 功率 | 空 载 冲程 自重 
国 别 与 型 号 
/mm /mm 半径 /mm /AW / (r/min) /kg 
德国 GNA16 钢 极 36 5 40 350 1220 1.7 
铝板 2 
德国 GNA2 h 6 30 500 2400 2 
铝板 2. 5 
. 钢板 3. 5 
德国 GNA3. 5 6 60 620 1000 3.5 
铝板 4 
钢板 2 
美国 N2 500 1200 1.8 
7 铝板 2. 5 
4 
日 本 JN1601 钢板 1.6 Ge 550 2200 1.6 
铝板 2. 5 内 径 45 
钢板 3. 2 外 径 128 
日 本 JN3200 660 1300 3.4 
不 锈 钢 2.5 内 人 径 120 
$5. 1.13 自动 切割 机 
【用 途 】 靠 电动 机 自重 自动 进 给 切割 金属 管材 、 角 钢 、 圆 钢 用 。 
【规格 】 自动 切割 机 的 外 形 如 图 5-13 所 示 ， 规 格 见 表 5-13。 
5-13 ”自动 切割 机 
表 5-13 自动 切割 机 规格 
片 砂 轮 可 转 最 大 钳 切割 圆 电动 机 `Ë 
型 号 线 速度 切削 口 开 口 钢 直 径 转速 电流 
/ (m/s) 角度 /mm /mm / (r/min) /A 
J3G93—400 2880 10 
60 0° ~45° 125 65 
JIG93—400 2900 20 









































电动 机 额定 功率 额定 电压 频率 外 包装 尺寸 质量 
/kW AV /Hz / (mm x mm) /kg 
380 46 
2 50 520 x360 x430 
220 48 











5.1.14 型 材 切 割 机 (JBAT 9608 一 1999) 


【用 途 】 用 薄片 砂轮 切割 圆 形 或 异形 钢管 、 圆 钢 、 角 钢 、 扁 钢 、 覃 
钢 、 铸 铁 管 等 。 可 转 切 割 角度 范围 为 0" ~45°。 
【规格 】 型 材 切 割 机 的 外 形 如 图 5$-14 所 示 ， 规 格 见 表 5-14。 








图 5-14 型 材 切 割 机 
表 5-14 型 材 切 割 机 规格 







































































型号 JIG |JIG | NG | JIG JG JG IJICXI J3G |J3G4 | J3GX 
200 —250|—300| —350 —400 —400|—400|—400|—400| —400 
砂轮 外 径 /mm 200 | 250 | 300 | 350 400 
额定 输出 功率 /W 宕 600 | 700 | 800 | 900 | 1100 2000 
额定 转 矩 / (N: m) > |2.3 | 3.0 | 3.5 | 4.2 | 5.5 6.7 
BJ l| | J É Z ¿mm 20 | 25 | 30 | 35 50 
砂轮 线 | 60 | 空 载 转速 | 5730 | 4580 | 3820 | 3270 2860 
速度 | 70 |/ (r/min) | 6680 | 5340 | 4450 | 3820 3340 
/ (m/s)| 80 < 7640 | 6110 | 5090 | 4360 3820 
质量 /kg — | — | 15 |16.5 20 |100 | 100 | 80 | 67 | 80 
形式 aR t 铸铁 人 铸铁 | 钢 结 a 
座 | 式 座 | 构 | 式 




















5.1.15 进口 电动 型 材 切割 机 


【用 途 】 用 于 切割 圆 形 或 异形 钢管 、 铸 铁 管 、 圆 钢 、 角 钢 、 槽 钢 Pa 
钢 等 型 材 。 
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【规格 】 图 5-15 所 示 为 日 本 C356NA 型 切 制 机 。 各 国电 动 型 材 切割 机 
的 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-15。 








图 5-15 日 本 C356NA 型 切割 机 
表 5-15 各 国电 动 型 材 切割 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 





























国 别 与 型 号 切割 能 力 砂轮 直径 | 输入 功率 | 空 载 转速 | 自重 
/mm /mm /W / (r/min) | /kg 
美国 DW870 一 A9 120 355 2000 3800 16.5 
日 本 2412N 100 305 1450 3800 15 
日 本 2414B 115 355 2000 3800 16.3 
钢管 110 
日 本 C356NA 型 钢 110 x 135 355 x25. 4 2100 3800 15 
钢板 45 x 200 
美国 SCS65Q 90°/45° 0~65/0~52 | 190x30 1900 5800 5.5 
美国 CS75 90°/45° 0~75/0~50 | 210 x30 1400 5500 6.8 

















5.1.16 国产 斜 切割 机 


【用 途 】 可 配 用 木工 圆 饮片 或 馈 硬 质 合金 饮片 。 切 割 名 型材、 塑料 、 
木材 时 ， 可 在 左右 两 个 方向 各 45* 范 围 内 进行 多 种 角度 切割 ， 随 机 带 有 集 
Fe, 


【 规格】 国产 斜 切割 机 的 外 形 如 图 5-16 所 示 ， 斜 切割 机 规格 见 表 5-16。 











图 5-16 国产 斜 切割 机 
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表 5-16 斜 切 割 机 规格 
锯 片 直径 /mm 210 255 355 380 
最 大 锯 切 深度 45° 55 x 95 70 x90 |122x115 | 122 x137 
高 x 宽 / (mm x mm) 90。 55x130 | 70x122 | 122 x152 | 122 x185 
转速 / (r/min) 5000 4100 3200 
输入 功率 /WW 800 1380 
长 390 496 530 678 
外 形 尺寸 /mm 宽 270 470 596 590 
高 385 475 435 720 
电源 电压 /频率 220V/50Hz 
质量 /kg 5.6 18.5 34 23 
5.1.17 进口 电动 斜 切割 机 


【用 途 】 用 以 切割 铝 合金 型 材 、 塑 料 、 木 材 等 。 





【 规格】 图 5-17 所 示 为 日 本 牧 田 LS1030 型 斜 切割 机 。 日 本 电动 斜 切 


割 机 的 型 号 、 


规格 及 性 能 见 表 5-17。 
































图 5-17 日 本 牧 田 LS1030 型 斜 切割 机 
表 5-17 日 本 电动 斜 切 割 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 
型号 饮片 直径 锯 割 能 转速 输入 功率 | 自重 IK l 
— sm /mm ( 厚 x 宽 ) /mm / (r/min) /AW /kg 切 角 度 
90° 时 70 x 122 
LS1020 255 45° 时 70 x 90 4100 1380 18.5 
90° RJ 70 x 126 
LS1030 255 45° 时 70 x 89 4600 1380 10.6 
0° 时 122 x 122 右 57° 
TS—335 254 x25.4 107 x 152 3400 1300 18 左 45° 
45°H 时 107 x 107 
0° 时 122 x 185 右 52° 
TS—380 380 x25. 4 45° 时 122 x 139 3400 1700 23 Je 52° 
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5.1.18 国产 电动 刀 锯 (GB/T 22678 一 2008 ) 


【用 途 】 电 动 刀 饮 主要 用 于 饮 割 金属 板 、 管 、 棒 以 及 合成 材料 、 木 材 
等 。 

【规格 】 电 动 刀 饮 的 外 形 如 图 5-18 所 示 ， 型号、 规格 及 性 能 见 表 
3-18 。 





图 5-18 国产 电动 刀 句 
表 5-18 电动 刀 锯 的 型 号 、 规 格 及 性 能 





























型 号 规格 “| 额定 输出 功率 | 工作 轴 每 分 钟 | 往复 行程 | ” 锯 制 范围 /mm 自重 
/mm /Wz= 往复 次 数 > /mm | 管材 外 径 | 钢板 厚度 | /kg 

J1F—26 26 430 550 26 115 12 3.2 
J1F—30 30 570 600 30 115 12 3.6 























5.1.19 进口 电动 刀 锯 (往复 锯 、 马 刀 饮 ) 

【用 途 】 用 于 饮 割 金属 板 、 管 、 棒 、 型 材 以 及 各 种 合成 材料 和 木材 
和 

【 规格】 图 5-19 所 示 为 日 本 JR3000VT 型 刀 锯 。 各 国电 动 刀 锯 (往复 
饮 、 刀 马 饥 ) 的 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-19 。 


m n= 





5-19 日 本 JR3000VT 型 刀 锯 
表 5-19 各 国电 动 刀 句 (往复 锯 、 刀 马 锯 ) 的 型 号 、 规 格 及 性 能 
最 大 切割 能 力 输入 功率 | 冲程 长 度 | 空 载 转速 自重 
/mm AW /mm / (r/min) /kg 


木材 300 
美国 SSPE1000QX 1000 一 0 ~ 2800 357 
管道 100 ”钢材 20 














国 别 与 型 号 


















































( 续 ) 
最 大 切割 能 输入 功率 | 冲程 长 度 | 空 载 转速 自重 
国 别 与 型 号 
/mm AW /mm / (r/min) /kg 
木材 300 
美国 SSE1000SQ 1000 0 ~ 2800 3.7 
管道 100 钢材 20 
金属 130 
美国 DW304K—A9 640 29 0 - 2400 3.1 
木材 265 
钢管 115 
日 本 CR10V 720 26 700 ~ 2200 3.6 
钢板 12 木材 100 
钢管 90 
日 本 JR3000 V 590 30 0 - 2300 2.9 
木材 90 

















5.1.20 国产 电 圆 饮 (GB/T 22761 一 2008 ) 


【 用途】 用 于 对 木材 、 纤 维 板 、 塑 料 以 及 其 他 类 似 材料 进行 锯 割 加 























| 
【 规格 】 电 圆 锯 的 外 形 如 图 5-20 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-20。 
图 5-20 Ejy# H [n g 
表 5-20 电 圆 锯 的 型 号 、 规 格 及 性 能 

rp 砂 带 尺寸 额定 电压 | 输出 功率 | 砂 带 速 度 自重 

V 宽 x 长 /mm /V /W Z CmZm0iB) /kg 

SIT—Z123—76 76" 220 740 380 3.5 

S1T—SF1—100 x610 100 x60 220 940 350 7.2 

SIT—ST23—110 1001 220 860/950 | 300/350 7.3 




















注 : A 表示 砂 带 的 宽度 。 
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5.1.21 进口 电 圆 锯 


【用 途 】 各 类 电 圆 饮 一 般 均 具有 双重 绝缘 结构 和 集 侍 吸 屑 系统 ， 切 制 
深度 随 角度 变化 而 变化 。 

【规格 】 图 5-21 所 示 为 瑞典 CS55 型 电 圆 锅 。 各 国电 圆 饥 的 型 号 、 规 
格 及 性 能 见 表 5-21。 











图 5-21 瑞典 CS55 型 电 圆 饥 
表 5-21 各 国电 圆 锯 的 型 号 、 规 格 及 性 能 




















而 号 砂轮 外 径 输入 功率 空 载 转 速 自重 
/mm /AW / (r/min) /kg 

SIA—ZT—115 180 10000 1.5 
SIA—ZT—125 380 10000 2.0 
SIA—SF1—180 180 860 4000 2 
SIA 一 MH 一 180 180 750 3400/1900 2.9 














5.1.22 国产 电动 曲线 锯 (GB/T 22680—2008 ) 


【 用途】 用 于 直线 或 曲线 锯 割 木材 、 金 属 、 塑 料 、 皮 革 等 各 种 材 
料 的 板材 。 

【规格 】 电 动 曲 线 锯 的 外 形 如 图 5-22 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 能 见 
表 5-22。 





图 5-22 国产 电动 曲线 锯 
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表 5-22 电动 曲线 锯 的 型 号 、 规 格 及 性 能 























型 号 锯 割 厚度 /mm< | 额定 输出 功率 | 工作 轴 和 额定 往复 次 数 | 往复 行程 | 自重 
便 木 钢板 /W / (次 /min) /mm /kg 

M1Q—40 40 3 三 140 三 1600 18 2.0 
M1Q—55 55 6 三 200 三 1500 18 2.5 
M1Q—65 65 8 三 270 三 1400 18 2.5 

















注 : 1. 曲线 锯 规 格 代号 指 垂直 句 制 一 般 硬木 的 最 大 厚度 。 
2, 锯 蔬 钢板 的 最 大 厚度 指 锅 制 抗 拉 强度 为 390MPa 的 钢板 。 
3. 单 相 电 励 电动 机 了 驱动， 额定 电压 均 为 220Y， 频 率 为 50Hz， 软 电线 长 度 为 2 5m。 

















5.1.23 进口 电动 曲线 锯 


【用 途 】 各 类 电动 曲线 饮 一 般 均 具有 双重 绝缘 结构 和 铣 层 吸 收 系统 ， 
可 进行 曲线 加 工 。 

【规格 】 图 5-23 所 示 为 瑞典 JS500 型 电动 曲线 饮 。 各 国电 动 曲线 锯 的 
型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-23 。 





' 


图 5-23 ”瑞典 JS500 型 电动 曲线 锯 
表 5-23 各 国电 动 曲线 锯 的 型 号 、 规 格 及 性 能 




















切割 能 力 锯条 往返 行程 输入 功率 自重 
国 别 与 型 号 
/mm /mm AW /kg 
钢材 3 
瑞典 JS500 19 500 1.6 
木材 65 
瑞典 FSPE100 XL 钢材 10 
26 600 2.3 
FIXTEC 木材 93 
钢材 3 
德国 PST54 18 350 1.7 
木材 54 
, 钢材 8， 铝 材 18 
德国 PST800PAC 人 22 550 23 
木材 80， 塑 料 20 
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( 续 ) 
切割 能 锯条 往返 行程 输入 功率 自重 
国 别 与 型 号 
/mm /mm AW /kg 
日 本 CJ60 ji 26 400 2.1 
木材 60 
日 本 FCJ55 i 18 400 1.4 
木材 55 
日 本 4320 iS 18 310 1.3 
木材 50 
日 本 4304 人 26 600 2.3 
木材 60 
5.1.24 磁 座 钻 
【用 途 】 使 用 时 借助 直流 电 
磁铁 吸附 于 钢铁 等 磁性 材料 工件 
上 ， 用 机 架 上 的 电钻 进行 切削 加 
工 。 比 一 般 电 销 的 劳动 强度 低 、 
钻 孔 精度 高 。 特 别 适 用 于 大 型 工 
件 及 高 空 钻 孔 。 
【规格 】 磁 座 钻 的 外 形 如 图 
5-24 示 ， 规 格 见 5-24 pZ/T 
所 示 ， 规 格 见 表 5-24 (J ee 
9609 一 1999 ) 。 
表 5-24 磁 座 外 规格 
I JIC J1C J3C JIC J3C J1C J3C 
型 号 
13 19 19 23 23 32 32 
钻 孔 直径 /mm 13 19 23 32 
额定 电压 /V 220 220 380 220 380 220 380 
输出 功率 /WW > | 320 400 400 500 | 1000 | 1250 
额定 转 矩 / (N .my) > 6 12 16 25 
BJ | 回转 角度 > | 300° 300。 60。 60。 
钻 架 | 水 平 位 移 /mm > 20 20 20 20 
导 板 架 最 大 行程 /mm 三 140 180 180 200 
断 电 保 | 保护 时 间 /min > 10 8 8 6 
护 器 | 保护 吸力 /kN > 7 8 8 9 
电磁 铁 吸力 /KN 8.5 10 11 13. 5 
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5.1.25 电动 坡 口 机 


【用 途 】 主要 用 于 气 ( 电 ) 焊 前 对 金属 构件 开 各 种 形状 (0 V E. K 
形 、Y 形 、 双 V 形 等 )、 各 种 角度 (20°. 25°. 30°. 37.5°. 45°. 55°. 
60°) 的 坡 口 。 

【规格 】 电 动 坡 口 机 的 外 形 如 图 5-25 所 示 ， 规 
格 见 表 5-25 。 

表 5-25 电动 坡 口 机 规格 


ç 





























型 号 JIP1—10 输入 功率 /W 2000 
质量 /kg 14 冲击 频率 /Hz 80 
切口 斜 边 最 大 宽度 /mm 10 

加 工 材料 厚度 /mm 4 ~25 

加 工 速度 / (m/min) <2. 4 








5-25 ”电动 坡 口 机 


5.1.26 电动 自 代 式 锯 管 机 


【用 途 】 用 铣 刀 切断 大 口径 钢管 、 铸 铁 管 ; 铣 切 焊 件 的 坡 口 。 
【规格 】 电 动 自 候 式 锯 管 机 的 外 形 如 图 5-26 所 示 ， 规 格 见 表 5-26 。 





图 5-26 电动 自 候 式 锯 管 机 
表 5-26 电动 自 慌 式 句 管 机 规格 















































型 号 J3UP—35 J3UP—70 
切割 管 径 /mm 133 ~ 1000 200 ~ 1000 
切割 深度 /mm <35 <20 
输出 功率 /W 1500 1000 
铣 刀 转 速 / (r/min) 35 70 
Ji84T BE Z pE EE Z (mm/min) 40 85 
电源 电压 /频率 380V/50Hz 
质量 /kg 80 60 
性 能 为 厚 壁 锯 管 机 。 适 于 切 ， 为 注 壁 锯 管 机 。 适 于 切割 铸铁 
割 高 合金 钢管 、 不 锈 钢管 | 管 、 普 通 碳 钢 管 、 低 合金 钢管 
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5.2 麻 削 类 电动 工具 
5.2.1 台式 砂轮 机 (JB/AT 4143 一 1999) 





【用 途 】 人 台式 砂轮 机 一 般 固定 在 工作 台 或 座 架 上 ， 用 于 修 磨 刀具 、 尺 
具 ， 也 可 对 小 型 机 件 和 铸件 的 表面 进行 去 刺 、 磨 光 、 除 锈 等 。 
【规格 】 台式 砂轮 机 的 外 形 如 图 5-27 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-27。 





g... 


图 5-27 台式 砂轮 机 
表 5-27 台式 砂轮 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 









































型 号 砂轮 外 径 x 厚度 x 孔径 | 输出 功率 电压 转速 自 量 
/mm AW /V / (r/min) /kg 
MD3215 150 x 20 x 32 250 220 3000 18 
MD3220 200 x25 x32 500 220 3000 35 
M3215 150 x 20 x 32 250 380 2850 18 
M3220 200 x25 x32 500 380 2850 35 
M3225 250 x25 x32 750 380 3000 40 


5.2.2 落地 砂轮 机 (JBAT 3770 一 2000) 





【用 途 】 落 地 砂轮 机 固定 在 地 面 上 ， 用 于 修 磨 刀 具 、 刃 具 ， 也 可 对 小 
型 零件 进行 磨 削 、 除 锈 、 清 除 毛刺 等 。 

【规格 】 落 地 砂轮 机 的 外 形 如 图 5-28 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 
35-28 。 





图 5-28 落地 砂轮 机 
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表 5-28 落地 砂轮 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 

















额定 输 | 额定 砂轮 安全 
| 砂轮 直径 x 厚度 同步 转速 | 质量 
型 号 出 功率 | 电压 | 线 速度 
x 孔径 /mm / (r/min) /kg 
/kW /A/V / (m/s) 
M3020 200 x 25 x 32 0.5 380 3000 35 75 
M3025 250 x 25 x 32 0.75 380 3000 40 80 
M3030 300 x 40 x 75 1.5 380 1500 35 125 
M3030A 300 x 40 x 75 1.5 380 3000 50 125 
M3035 350 x40 x 75 1.75 380 1500 35 135 
M3040 400 x 40 x 127 3.0(2.2) | 380 1500 35 140 
M3050 500 x 50 x 203 4.0 380 1000 35 — 
M3060 600 x 65 x 305 5.5 380 1000 35 -一 



































注 : 1. 砂轮 机 分 自 驱 式 砂轮 机 和 他 驱 式 砂轮 机 两 个 基 型 系列 。 在 基 型 砂轮 机 上 增加 落 
地 除尘 箱 而 变 成 除尘 砂轮 机 ;， 配备 多 功能 的 工件 托 架 ,能 磨 前 多 种 几何 角度 ， 
而 成 为 多 能 型 砂轮 机 。 
2. 表 中 括号 中 数字 为 自 驱 式 砂轮 机 的 额定 功率 。 
3. 砂轮 机 采用 短 时 工作 制 ， 在 额定 功率 下 连续 运行 时 间 为 30min。 






































5.2.3 手持 式 直 向 砂轮 机 (GB/T 22682 一 2008 ) 


【用 途 】 手 持 式 直 向 砂轮 机 配 用 平 形 砂轮 ， 以 其 圆周 面 对 大 型 不 易 扳 
动 的 钢铁 件 、 铸 件 进行 磨 前 加 工 ， 清 理 飞 = 
边 、 毛 刺 和 金属 焊 弘 、 制 口 。 换 上 抛 轮 ， 可 
用 于 金属 构件 抛光 、 除 锈 等 。 
【规格 】 手 持 式 直 向 砂轮 机 的 外 形 如 图 。 轴 5.29 手持 式 训 向 砂轮 机 
529 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-29。 
表 5-29 手持 式 直 向 砂轮 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 


Db 





























砂轮 外 径 x | 额定 输 | — 最 高 空 | 砂轮 安全 | — 
I ) L. lam 
型 号 厚度 x 孔径 出 功率 载 转速 线 速 度 
/(N.:m) /kg 
/mm 三 AW / (r/min) / (m/s) 
(1) 单 相 串 励 及 三 相 中 频 手 持 式 砂 轮机 
S1S 一 80A 120 0. 36 
80 x20 x20 =< 11900 — 
S1S 一 80B 250 0.40 
S1S 一 100A 250 0. 50 
100 x 20 x 20 <9500 =50 4.0 
S1S 一 100B 350 0. 60 
SIS—125A 350 0. 80 
125 x 20 x 20 <7600 4.0 
S1S 一 125B 500 1.10 
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( 续 ) 
砂轮 外 径 x | 额定 输 wj | 最 高 空 | 砂轮 安全 | 
Jl XÉ = uy 里 
型 号 厚度 x 孔径 出 功率 载 转速 线 速 度 
Z (N: m) Zb 
/mm 三 AW / (r/min) / (m/s) 
(1) 单 相 串 励 及 三 相 中 频 手 持 式 砂 轮机 
S1S—150A 500 1. 35 
S | a 2 750 2. 00 6 4.2 
>50 
S1S—175A 750 2.40 
| na s <5400 _ 
(2) 三 相 工 频 手持 式 砂 轮机 
S3S—80A 140 0.45 
80 x20 x20 _ 
s3S—80B 200 0. 64 
S3S—100A 200 0. 64 
100 x20 x20 11 
S3S—100B 250 0. 80 
S3S—125A 250 0.80 
125 x20 x20 <3000 >35 12 
S3S—125B 350 1. 15 
S3S—I50A 350 1.15 
150 x20 x32 12 
S3S—150B 500 1.60 
S3S—175A 500 1. 60 
175 x20 x 32 一 
S3S—175B 750 2.40 





5.2.4 软 轴 砂 轮机 


【用 途 】 软 轴 砂 轮机 专用 于 对 大 型 笨重 及 不 易 搬 动 的 机 件 或 铸件 进行 
魔 前 ， 去 除 毛刺 ， 清 理 飞 边 。 采 用 软 轴 传动 可 使 动力 部 分 与 工作 头 分 开 ， 
既 减 轻 工 作 头 重量 ， 又 操作 灵 便 ， 特 别 适用 于 受 空间 限制 部 位 的 砂 磨 工 件 。 

【规格 】 软 轴 砂 轮机 的 外 形 如 图 530 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 


5-30. 
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表 5-30 软 轴 砂轮 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 


























软 轴 软 管 
砂轮 外 径 x 
| | a| 转速 | mm ma. J Jaa 
新 型 号 | 旧型 号 | 厚度 x 和 孔径 
AW |/ (r/min) /kg 
mn 直径 | 长 度 | 内 径 | 长 度 
M3415 | SSSR—150 | 150 x20 x32 | 1000 2820 13 |2500 20 |2400 45 
M3420 | S3SR—200 | 200 x 25 x 32 | 1500 2850 16 |300 | 25 | 3000 50 





























注 : 砂轮 安全 线 速度 >35m/s。 
5.2.5 轻型 台式 砂轮 机 


【用 途 】 与 台式 砂轮 机 相同 。 
【规格 】 轻型 台式 砂轮 机 的 外 形 如 图 5-31 所 示 ， 规 格 见 表 5-31 (JB/ 
T 6092—2007) 。 





图 5-31 轻型 台式 砂轮 机 
表 5-31 轻型 台式 砂轮 机 的 规格 




















(砂轮 外 径 x 和 孔 D " 安全 线 
| U 输出 功率 | 电源 电压 | 转速 | 一 质量 
型 号 径 x 厚度 ) / 速度 
AW /频率 / (r/min) /kg 
(mmxmmxmm) / (m/s) 
MDQ3212S 125 x13x16 120 10.5 
220V/50Hz 3000 35 
MDQ3215S 150 x13 x16 150 11 




















5.2.6 除尘 式 砂 轮机 


【 用途】 与 台式 砂轮 机 相同 ,但 有 专用 吸 侍 风机 和 布袋 来 除尘 。 
【规格 】 除 人 尘 式 砂轮 机 的 外 形 如 图 5-32 所 示 ， 规 格 见 表 5-32 (JB/AT 
3770 一 2000) 。 
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表 5-32 除尘 式 砂 轮机 规格 





















































型 号 M3320 | M3325 | M3330 | M3335 | M3340 
砂轮 外 径 /mm 200 250 300 350 | 400 
功率 /W 500 | 750 | 1500 | 1750 | 2200 
转速 / (r/min) 3000 1500 | 1500 | 1500 
电源 电压 /频率 380V/50Hz 
风机 电动 机 功率 及 转速 750W , 2850r/min 
粉尘 浓度 人 (mg/m ) <10 
质量 /kg 80 85 230 | 240 | 255 图 5.32 ”除尘 式 砂轮 机 


5.2.7 进口 电动 直 向 砂轮 机 


【 用途】 用 于 金属 零件 表面 磨 平 、 焊 缝 打 光 、 清 理 毛 刺 飞 边 和 除 锈 
等 。 

【规格 】 图 5-33 所 示 为 日 本 9105 型 砂轮 机 ， 日 本 电动 直 向 砂轮 机 的 
型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-33 。 








图 5-33 日 本 9105 型 砂轮 机 
表 5-33 日 本 电动 直 向 砂轮 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 

















型 号 砂轮 尺寸 砂轮 孔径 转速 输入 功率 主轴 螺纹 自 量 

/mm /mm / (r/min) AW /mm /kg 
9105 4125 x 19 12.7 4800 750 12.7 S 
GP13 4125 x 19 12.7 4800 570 M12 x 1. 75 555 




















5.2.8 jJ E EF 


【用 途 】 模 具 电 磨 是 配 用 在 安全 线 速度 不 低 于 35m/s 的 各 种 形式 的 磨 
头 或 各 种 成 形 铣 刀 上 ， 对 金属 表面 进行 磨 削 或 铣削 。 特 别 适用 于 各 种 金 
属 模 具 及 塑料 模 中 复杂 零件 和 型 腔 的 磨 前 ， 是 以 磨 代 粗 刊 的 工具 。 

【规格 】 模 具 电 磨 及 麻 头 外 形 如 图 5-34 所 示 , 模具 电 麻 的 型 号 、 规 
格 及 性 能 见 表 5-34。 
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图 5-34 ”模具 电 磨 及 磨 头 
表 5-34 模具 电 磨 的 型 号 、 规 格 及 性 能 










































而 号 磨 头 直径 x | 额定 输出 功率 | 额定 转 矩 : 最 高 空 载 转速 自 量 
长 度 /mm =/W /(N.m) / (r/min) /kg 
S1J—10 10 x16 40 0. 022 47000 0.6 
S1J 一 25 25 x32 110 0. 08 26700 1.3 
S1J 一 30 30 x32 150 0. 12 22200 1.9 
注 : 1. 型 号 中 的 规格 代号 系 指 适 用 磨 头 最 大 直径 。 
2. 单 相 串 励 电 动机 驱动 ， 电 源 电 压 为 220V， 频率 为 50Hz， 软 电缆 长 度 为 2. 5m。 





5.2.9 进口 模具 电 魔 


【用 途 】 配 用 安全 线 速度 不 低 于 35myvs 的 各 种 形式 的 磨 头 或 各 种 成 形 
铣 刀 ， 对 金属 表面 进行 麻 削 或 铣削 。 特 
别 适用 于 金属 模具 中 复杂 零件 和 型 腔 的 
磨 削 ， 是 以 磨 代 粗 刮 的 工具 。 

【规格 】 图 5-35 所 示 为 德国 
GGS27L 型 模具 电 磨 ,各国 模具 电 记 的 





















































型 号 、 规格 及 性 能 见 表 5-35 。 图 5$-35 德国 GGS27L 型 模具 电 磨 
表 5-35 各 国 模具 电 魔 的 型 号 、 规 格 及 性 能 

“S Fals 磨 头 直径 | 夹 头 直径 | 空 载 转速 | 输入 功率 自重 
/mm /mm / (r/min) /AW /kg 
德国 GGS27 25 6 2700 500 1.3 
德国 GGS27L 25 6 2700 500 1.45 
美国 DW886 一 A9 6.35 2500 350 1.2 
日 本 GP2 25 6 2500 520 1.75 
日 本 903 3 3000 105 0.6 
日 本 906 6 2500 240 0.9 
日 本 G6 一 600 32 6 2500 420 1.7 
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5.2.10 国产 磨 光 机 

【用 途 】 两 轴 端 的 锥 形 螺纹 上 可 旋 和 人 磨 轮 、 抛 光 轮 ， 用 于 磨 光 、 抛 光 
各 类 零件 。 

【规格 】 磨 光 机 的 外 形 如 图 5-36 所 示 ， 规 格 见 表 5-36。 





图 5-36 国产 磨 光 机 
表 5-36 磨 光 机 规格 


























型 号 JP2 一 31 一 2 JP2 一 32 一 2 JP2 一 41 一 2 
额定 功率 /WW 3000 4000 5500 
电压 及 频率 380V/220V, 50Hz 
电流 /A 6.2/10.7 
转速 / (r/min) 2900 
质量 /kg 48 55 75 





5.2.11 进口 砂 带 磨 光 机 


【 用途】 在 磨 光 机 上 安装 砂 带 ， 用 于 砂 磨 木板 、 地 板 、 清 除 涂料 、 打 
磨 答 头 ， 以 及 对 平整 的 金属 表面 除 锈 等 。 

【规格 】 进 口 砂 带 磨 光 机 的 外 形 如 图 5-37 所 示 ， 型号、 规格 及 性 能 
见 表 5-37。 
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表 5-37 进口 砂 带 磨 光 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 




















形式 规格 砂 带 尺寸 /mm 输入 功率 砂 带 速度 自重 
乡 工 

u /mm ( 宽 x 长 ) /W ( 双 速 ) /min /kg 
手持 式 76 76 x 533 950 450/360 4.4 
手持 式 110 110 x620 950 350/300 7.3 

















5.2.12 电动 角 向 磨 光 机 (GB/T 7442 一 2007) 


【用 途 】 该 磨 光 机 配 以 纤维 增强 钱 形 砂轮 进行 磨 削 ， 主 要 用 于 金 
属 件 的 砂 磨 及 型 材 的 切割 ， 焊 接 前 开 坡 口 以 及 清理 工件 飞 边 、 毛 刺 。 

【规格 】 电 动 角 向 磨 光 机 的 外 形 如 图 5-38 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 
能 见 表 5-38。 


Y. 





图 5-38 电动 角 向 磨 光 机 
表 5-38 电动 角 向 磨 光 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 





























、 | 额定 输 | 额定 转 算 最 高 空 “| 轴 伸 端 
砂轮 直径 /mm | 类 w 、 自重 
型 号 | 功率 |/ (CN .m) | 载 转速 | 螺纹 
(外 径 x 内 径 ) | 型 /kg 
/W> = / (r/min) /mm 
S1M 一 100A A 200 0.30 15000 
100 x16 M10 1.6 
SIM—100B B 250 0.38 (13500) 
MIM—II5SA A 250 0.38 13200 M10 
115 x22 f 1.9 
S1M 一 115B B 320 0.50 (11900) 或 M14 
SIM—125A A 320 0.50 12200 
125 x22 M14 3 
SIM—125B B 400 0.63 (11000) 
10000 
SIM—150A 150 x 22 A 500 0. 80 M14 4 
(9160) 
SIM—180C C 710 1.25 
8480 
S1M 一 180A 180 x22 人 1000 2. 00 M14 5.7 
(7600) 
S1M 一 180B B 1250 2.50 
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(2) 
、 | 额定 输 | #E FE 最 高 空 “| 轴 伸 端 
砂轮 直径 /mm | 类 站 | 自重 
型 号 和 出 功率 | / (CN ,m) | 载 转速 | 螺纹 
(外 径 x 内 径 ) | 型 /kg 
/W> 三 / (r/min) /mm 
SIM—230A A 1000 2. 80 6600 
230 x 22 M14 6 
S1M 一 230B B 1250 3.55 (5950) 
































注 : 1. 表 中 最 高 空 载 转速 栏 内 带 括号 的 数字 ， 其 砂轮 安全 工作 线 速 度 为 72m/s; 不 带 
括号 的 数字 为 80m/s， 均 采用 钱 形 砂轮 。 
2. 单 向 串 励 电 动机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V， 频 率 为 50Hz， 软 电缆 长 度 为 2.5Sm。 








5.2.13 进口 DG 角 向 磨 光 机 


【用 途 】DG 角 向 磨 光 机 用 于 清除 铸件 上 的 毛刺 、 飞 边 ; 抛光 各 种 牌 
号 的 钢 、 青 铜 、 铝 及 其 铸件 制品 的 表 — 
面 ， 研 磨 焊接 部 分 或 焊接 切割 部 分 的 切 3 s 


口 和 毛刺 。 


【规格 】 进口 DG 角 向 磨 光 机 的 外 
形 如 图 5-39 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 能 见 ”图 5-39 进口 DG 角 向 磨 光 机 
表 5-39。 


表 5-39 进口 DG 角 向 磨 光 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 




















空 载 转 速 | ”砂轮 尺寸 /mm | 输入 功率 | 自重 (不 舍 
型 号 电压 及 频率 | — 
/ (r/min) | 外 径 | 孔径 | 厚度 /AW 电缆 ) /kg 
110V/220V, 15, 
DG—100H 12000 100 6 620 2.0 
60 Hz/50H;z 16 














5.2.14 砂 带 磨 光 机 


【 用途 】 用 于 砂 磨 地 板 、 木 材 ， 清 除 涂料 ， 金 属 表面 除 锈 ， 磨 短 头 等 。 





手持 式 合式 
图 5-40 ”人 砂 带 磨 光 机 
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【规格 】 砂 带 磨 光 机 的 外 形 如 图 5-40 所 示 ， 规 格 见 表 5-40。 
表 5-40 ” 砂 带 磨 光 机 规格 
. 2M5415 手持 式 手持 式 
形式 š 
(台式 ) (进口 产品 ) (进口 产品 ) 
砂 带 的 宽度 x 长 度 
150 x 1200 110 x 620 76 x 533 
/ (mmxmm) 
砂 带 速度 / (m/min) 640 350/300 ( 双 速 ) 450/360 ( 双 速 ) 
输入 功率 /W 750 950 
质量 /kg 60 7.3 4.4 
电源 电压 /频率 380V/50Hz 220V/50Hz 








5.2.15 圆 盘 磨 光 机 





【用 途 】 配 用 圆 形 砂纸 ， 可 对 金属 配件 和 木 制 品 表面 砂 磨 与 抛光 。 也 
可 用 来 清除 工件 表面 的 涂料 或 做 其 他 打磨 工作 。 工 作 表面 形状 不 限 。 
【规格 】 圆 盘 磨 光 机 的 外 形 如 图 5-41 所 示 ， 规 格 见 表 5-41。 























— 
图 5-41 同 盘 磨 光 机 
表 5-41 圆 盘 磨 光 机 规格 
砂纸 直径 | 输入 功率 | ”转速 质量 | 电源 电压 
2527 

/mm AW / (r/min) /kg /频率 

S1A—180 180 570 4000 2.3 
150 进口 产品 150 1.3 220V/50H 
s 180 1200 Ú 

125 进口 产品 125 1.1 





5.2.16 





进口 高 频 振荡 磨 光 机 














【用 途 】 高 频 振荡 磨 光 机 用 于 各 种 材料 表面 的 砂 磨 、 抛 光 。 
【规格 】 进 口 高 频 振荡 磨 光 机 的 外 形 如 图 5-42 所 示 ， 规 格 及 性 能 见 


表 5-42。 
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图 5-42 进口 高 频 振荡 磨 光 机 
表 5-42 高 频 振荡 磨 光 机 的 规格 及 性 能 

















底盘 尺寸 mm 额定 电压 AV 输入 功率 /W 振荡 频率 /Hz 自重 /kg 
92 x186 220 130 333.3 1.6 
114 x230 220 230 333.3 :本 
5.2.17 砂纸 机 
【 用途】 使 用 条 状 砂纸 ， 对 金属 构件 及 木 制品 表面 进行 砂 磨 和 抛光 ， 


也 用 来 清除 涂料 或 做 其 他 打磨 用 。 





图 5-43 ”砂纸 机 









































表 5-43 砂纸 机 规格 
底板 垫 的 宽 x 长 
110 x110 112 x 100 93 x 185 114 x234 93 x185 
/ (mm x mm) 
砂纸 尺寸 
114 x 140 93 x228 114 x 280 93 x228 
/ (mm x mm) 
转速 / (r/min) 12000 14000 10000 5500 
输入 功率 /W 180 160 520 
软 电 缆 长 度 /m 3 2.0 2-9. 
电源 电压 /频率 220V/50Hz 
质量 /kg 1.10 0.95 1.35 2. 80 2.70 
形式 = 附带 集 尘 袋 防 尘 式 
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5.218 多 功能 抛 砂 磨 机 


【用 途 】 其 主体 为 微型 台式 砂轮 机 ， 在 外 伸 轴 端 配 有 软 轴 ， 软 轴 端 有 


夹 涉 可 夹 持 各 种 异型 砂轮 、 磨 
头 、 抛 光 轮 或 铣 刀 。 用 于 对 金 
属 件 修 磨 、 清 理 ， 对 各 种 小 型 
零件 抛光 、 除 锈 及 对 木 制品 进 





行 雕 刻 等 。 


【规格 】 多 功能 抛 砂 磨 机 


的 外 形 如 图 5-44 所 示 ， 规 格 见 





图 5-44 多 功能 抛 砂 磨 机 














表 5-44。 
表 5-44 多 功能 抛 砂 磨 机 规格 
型 号 MPR3208 空 载 转速 / (r/min) 12000 
电源 电压 /频率 220V/50Hz 输出 功率 /W 120 
质量 /kg 3. 4 m (Jb) 轮 直径 x 
: 75mm x 10mm x 20mm 
安全 线 速 / (m/s) 60 孔径 x 厚度 





5.2.19 电动 抛光 机 














【 用途】 配 用 布 、 息 等 的 抛光 轮 ， 对 各 种 材料 制品 的 表面 进行 抛光 。 
【规格 】 电 动 抛光 机 的 外 形 如 图 5-45 所 示 ， 规格 见 表 5-45 。 


形式 与 型 号 





图 5-45 


台式 2M4720 





落地 式 


电动 抛光 机 
表 5-45 电动 抛光 机 规格 


落地 式 2M4620 


落地 式 2M4630 





























抛光 轮 外 径 /mm 200 300 
输入 功率 /W 750 1500 
转速 / (r/min) 3000 
质量 /kg 45 70 125 
电源 电压 /频率 380V/50Hz 
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$5.2.20 进口 电动 带 式 砂 光 机 


【用 途 】 用 来 砂 光 各 种 材料 表面 的 工具 ， 按 照 材料 种 类 不 同 更 换 相 应 
的 砂 带 即 可 。 
【规格 】 ; 
能 见 表 5-46。 


进口 电动 带 式 砂 光 机 外 形 如 图 5-46 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 





进口 电动 带 式 砂 光 机 









































表 5-46 进口 电动 带 式 砂 光 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 
加 二 而 人 砂 布 ( 纸 ) 尺寸 “| 输入 功率 Sm) 自重 
/mm /W / (次 /min) /kg 
瑞典 VSS20 113 x280 260 20000 2.0 
瑞典 VSS22 93 x 186 260 22000 2.0 
瑞典 TXE125 直径 125 450 8000 x 11000 2.5 
美国 DW411 一 A9 ph 368 108 x 114 170 13500 122. 
美国 KA185 人 砂 光 热 90 x 187 135 11000 2.5 
德国 GSS14 115 x 140 150 12000 133 
德国 PSS23 93 x 230 150 13000 1.6 
日 本 FSV13YA 直径 125 270 11000 1.7 

5.2.21 国产 电动 盘 式 砂 光 机 








【 用途】 电动 盘 式 砂 光 机 广泛 用 于 金属 构件 、 木 制品 表面 的 砂 磨 、 抛 
光 和 除 锈 ， 也 可 用 于 清除 工件 表面 涂料 、 涂 
层 ， 如 家 具 、 墙 壁 、 地 板 、 汽 车 、 机 床 等 ， 
能 适应 不 同形 状 的 表面 、 曲 线 或 弧 面 的 加 工 


aN 





[规格 ] 
5-47 所 示 ， 型 号 


电动 盘 式 砂 光 机 的 外 形 如 图 


、 规 格 及 性 能 见 表 5-47 。 图 5-47 


国产 电动 盘 式 砂 光 机 
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表 5-47 电动 盘 式 砂 光 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 























而 号 砂轮 外 径 输入 功率 空 载 转速 自重 
/mm /AW / (r/min) /kg 

SIA—ZT—115 180 10000 1.5 
SIA—ZT—125 380 10000 2.0 
SIA—SF1—180 180 860 4000 2.7 
SIA 一 MH 一 180 180 750 3400/1900 2.9 














5.2.22 进口 电动 平板 摆动 式 砂 光 机 


【用 途 】 电 动 平板 摆动 式 砂 光 机 一 般 均 具 有 双重 绝缘 结构 ， 并 配 有 集 
侍 吸 侍 系统 。 

【规格 】 图 5-48 所 示 为 瑞典 VSS20 型 电动 平板 摆动 式 砂 光 机 。 各 国 
电动 平板 摆动 式 砂 光 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-48 。 





5-48 瑞典 VSS20 型 电动 平板 摆动 式 砂 光 机 
表 5-48 各 国电 动 平板 摆动 式 砂 光 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 
































国 别 与 型 号 砂 布 ( 纸 ) 尺寸 输入 功率 空 载 摆 动 自重 
/mm AW / (次 /min) /kg 

瑞典 VSS20 115 x280 260 20000 2.0 
瑞典 VSS22 93 x186 260 22000 2.0 
瑞典 TXE125 直径 125 450 8000/11000 2.5 
美国 DW411 一 A9 砂 光 热 108 x 114 170 13500 Ei 
美国 KA185 砂 光 垫 90 x 187 135 11000 2.5 
德国 GSS14 115 x 140 150 12000 1.3 
德国 PSS23 93 x230 150 13000 1.6 
日 本 FSV13YA 直径 125 270 11000 1.7 














5.2.23 进口 电动 偏心 式 圆 盘 砂 光 机 





【用 途 】 用 于 金属 构件 和 木 制品 表面 的 砂 磨 与 抛光 ， 也 能 用 于 清除 涂 
料及 其 他 的 打磨 作业 。 具 有 双重 绝缘 结构 ， 采 用 球 轴承 和 滚珠 轴承 ， 装 
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A ue p ss. 
【 规格】 图 5-49 所 示 为 德国 GEX270AE 型 电动 偏心 式 圆 盘 砂 光 机 ， 
各 国电 动 偏心 式 圆 盘 砂 光 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-49。 





一 


图 5-49 德国 GEX270AE 型 电动 偏心 式 圆 盘 砂 光 机 














表 5-49 各 国电 动 偏心 式 圆 盘 砂 光 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 
































国 别 与 型 号 砂 光 盘 尺 寸 | 输入 功率 空 载 摆动 次 数 摆动 直径 | 自重 
/mm /W 或 转速 / (r/min) /mm /kg 

美国 DW421 一 A9 125 200 12000 1.3 1.5 
日 本 FSV13YA 125 270 11000 5 1.7 
日 本 GV5000 125 405 转速 4500 — 1.2 
日 本 GV6000 150 405 转速 4500 一 1.2 
德国 GEX270A 125 270 12000 4 1.4 
德国 GEX270 AE 125 270 7500 ~ 12000 4 1.4 

















5.3 装配 作业 类 电动 工具 
5.3.1 国产 电动 螺丝 刀 (GB/T 22679 一 2008 ) 


【用 途 】 电 动 螺 丝 刀 又 称 电动 旋 具 ， 用 于 拧紧 或 拆 伯 一 字 覃 或 十 字模 
的 机 螺钉 、 木 螺钉 和 目 攻 螺钉 。 

【规格 】 电 动 螺丝 刀 的 外 形 如 图 5-50 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 
5-50。 








图 5-50 ”国产 电动 螺丝 刀 
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表 5-50 电动 螺丝 刀 的 型 号 、 规 格 及 性 能 





























aa 规格 适用 范围 /mm 额定 输出 功率 拧紧 力矩 自重 
— Zm 机 螺钉 | AMB £T /W ZC N s m) /kg 

P1L—6 M6 M4 ~ M6 <4 >85 2.45 ~8.0 2 
3 








E; 单 向 串 励 电动 机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V， 频 率 为 S0Hz， 软 电缆 长 度 为 2.Sm。 
5.3.2 国产 低压 电动 螺丝 刀 


【用 途 】 该 型 螺丝 刀 用 于 装 拆 一 字 槽 、 十 字模 螺钉 和 螺母 。 适 合 于 电 
视 机 、 收 录 机 及 其 他 电器 的 装配 线 应 用 。 


【规格 】 低 压 电动 螺丝 刀 的 外 形 如 图 5-51 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 能 
风 表 5-51。 








图 5-51 国产 低压 电动 螺丝 刀 


表 5-51 低压 电动 螺丝 刀 的 型 号 、 规 格 及 性 能 
J: 工作 电压 转速 
= = 





型 


















































力矩 调节 范围 | 适用 螺钉 、 螺 母 | 自重 
/V / (r/min) /(N.m) 范围 /mm /kg 
P0L 一 800 一 2. 5 12 ~24 350 ~ 950 0.098 ~0.588 M1.2 ~ M2. 5 0.25 
POL—801C—4 12 ~24 300 ~ 900 0.588 - 1.666 M2. 5 ~ M4 0.5 
POL—802—6 16 - 30 300 ~ 800 1.666 - 3. 92 M4 ~ M6 0.7 
注 ; 1 该 螺丝 刀 各 型 号 均 有 过 载 保护 装置 ， 力 矩 大 小 可 调节 ， 拧 紧 螺钉 后 自动 打滑 ， 
不 致 损坏 螺钉 或 机 件 ， 并 有 正 反 转 的 开关 。 
































2. 表 中 每 个 型 号 都 分 别 配 有 专用 的 低 有 
3. 带 有 吊环 ， 可 供 吊装 使 月 





KE 直流 电源 » 供 配 套 使 用 ° 


p= 














H. 





5.3.3 国产 电 控 式 电动 螺丝 刀 


【用 途 】 用 于 仪器 仪表 及 家 电 行 业 的 装配 线 上 装 拆 对 紧 固 力矩 要 求 严 
格 的 螺钉 。 品 种 分 旋 具 和 电 控 仪 两 种 。 


【规格 】PDL 4 型 电 控 式 电动 螺丝 ed 


刀 的 外 形 如 图 5-52 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 图 5-52 国产 PDL 一 4 型 电 控 式 
性 能 见 表 5-52，。 电动 螺丝 刀 
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表 5-52 PDL 一 4 型 电 控 式 电动 螺丝 刀 的 型 号 、 规 格 及 性 能 




































































旋 具 基本 参数 
NA: 额定 电压 额定 转 矩 额定 转速 负载 持续 率 
适用 电源 
/A/V /A(N.m) / (r/min) (%) 
直流 24 0.8 <200 15 
电 控 仪 基 本 参数 
I 额定 电压 输入 电压 控制 电流 延 时 时 间 N 
适用 电源 ras 适用 螺钉 
/AV 调节 范围 /V 范围 /A /s 
单 相 交流 220 10 ~ 24 0.25 ~2.5 0.5 ~3 M4 

















5.3.4 国产 微型 永 磁 直流 螺丝 刀 (JB/T 2703 一 1999 ) 


【 用途】 微型 永 磁 直 流 螺 丝 刀 用 于 拧紧 或 拆 印 M2 及 以 下 的 机 制 螺钉 
和 自 攻 螺钉 ， 适 合 于 手表 、 无 线 
电 、 仪 顺 仪 表 、 电 器 、 照 明 、 电 
视 机 等 行业 。 

【规格 】 微 型 永 磁 直 流 螺 丝 
刀 的 外 形 如 图 5-53 所 示 ， 型 号 、 
规格 及 性 能 见 表 5-53 。 

表 5-53 ”微型 永 磁 直 流 螺丝 刀 的 型 号 、 规 格 及 性 能 








5-53 ”国产 微型 永 磁 直流 螺丝 刀 







































































而 总 规格 | 最 大 拧紧 螺钉 规格 | 额定 转 矩 | 额定 转速 | 调 速 范围 自重 
/mm /mm /Ne-m) | ⁄ (r/min) | / (r/min) /kg 
POL—1 1 Ml =0. 011 二 800 300 ~ 800 2 
POL—2 2 M2 >0. 022 >320 150 ~ 320 2 
注 : 1. 电源 由 控制 仪 接 于 电压 为 220V 交流 、 频 率 为 50Hz 的 电网 上 上， 螺丝 刀 接 在 控制 
仪 上 ， 控 制 仪 向 螺丝 刀 提 供 直流 电源 。 
2. 螺丝 刀 可 正 、 反 两 个 方向 旋转 ， 机 壳 上 有 转向 标志 。 
3. 控制 仪 可 通过 输出 电压 的 高 低 ， 实 现 调节 螺丝 刀 的 转速 ， 但 额定 转 和 矩 仍 保持 不 

















4. 螺丝 刀 利 用 气 源 (真空 度 为 40 ~ 67kPa) 的 作用 ,将 螺钉 吸 住 ， 当 螺丝 刀 与 螺 

钉 同 时 旋转 时 ， 螺 钉 不 会 从 螺丝 刀 嘴 处 脱落 。 

5. 用 永 磁 直流 电动 机 驱动 ， 软 质 电 缆 线 长 度 不 小 于 0.8m。 电 源 线 外 面 套 有 气 源 
管 ， 额 定 直 流 电压 为 6V、9V、12V、24V。 









































5.3.5 国产 电动 自 攻 螺 丝 刀 (JB/AT 5343 一 1999) 


【 用途】 电动 自 攻 螺丝 刀 用 于 装 拆 十 字模 自 攻 螺钉 。 


' 161: 





【规格 】 电 动 自 攻 螺 丝 刀 的 外 形 如 图 5-54 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 
能 见 表 5-54。 








图 5-54 ”国产 电动 自 攻 螺丝 刀 
表 5-54 电动 自 攻 螺丝 刀 的 型 号 、 规 格 及 性 能 























型 号 直径 适用 自 攻 输出 功率 负载 转速 自重 
/mm 螺钉 范围 /W> / (r/min) /kg 

P1U 一 5 5 ST3 ~ ST5 140 >1600 1.8 
P1U—6 6 ST4 ~ ST6 200 >1500 1.8 

















注 : 由 单 相 串 励 电动 机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V， 频 率 为 50Hz， 软 电缆 长 度 为 2. Sm。 
国产 简便 型 电动 螺丝 刀 

【用 途 】 该 型 电动 螺丝 刀 适 用 于 五 金 电器 、 仪 器 仪表 、 钟 表 和 玩具 等 
行业 及 家 庭 对 小 型 螺钉 进行 装 拆 的 场合 。 其 具备 手动 和 电动 两 种 功能 。 


【规格 】 简 便 型 电动 螺丝 刀 的 外 形 如 图 
5-55 所 示 ， 规 格 及 性 能 见 表 5-55。 N. 





5.3.6 

















表 5-55 简便 型 电动 螺丝 刀 的 规格 及 性 能 
额定 直 
外 形 尺 寸 自重 
流 电 压 | 适用 螺钉 | 供电 方式 
/mm /kg 
AV 
3~6 | M2~M6 a 42 x220 | 0.45 图 5-55 国产 简便 型 
si. 电动 螺丝 刀 














5.3.7 国产 电池 式 电钻 一 一 螺丝 刀 


【用 途 】 电 池 式 电钻 一 一 螺丝 刀 可 配 用 厅 花 钻头 或 一 字 、 十 字 螺 丝 刀 
头 ， 进 行销 孔 和 装 拆 机 吉 螺 钉 、 木 螺钉 等 作业 。 

【规格 】 电 池 式 电 销 一 一 螺丝 刀 的 外 形 如 图 5-56 所 示 ， 型 号 、 
及 性 能 见 表 5-56。 


规格 


. 162 - 机 械 加 工 工 具 、 为 具 及 辅 具 速 查 手册 











图 5-56 国产 电池 式 电钻 一 一 螺丝 刀 
表 5-56 ”电池 式 电钻 一 一 螺丝 刀 的 型 号 、 规 格 及 性 能 




















a asi 额定 输出 功率 | 空 载 转 速 额定 转 矩 钻 孔 直径 适用 螺钉 规格 

Q. /W Z (wmin) |/(N.m) ni Zm 
ws s 慢 挡 >250 | 慢 挡 >2 | 钢板 <6 机 器 螺钉 M6 
快 挡 三 900 | 快 挡 >0.5 | 硬木 <10 木 螺钉 5 x 25 














注 : 1. 所 配 用 的 钊 锅 电 池 容 量 为 1.2A.h， 电 压 为 9.6V。 
2. 带 有 专用 快速 充电 器 ， 使 用 电源 为 交流 220Y， 频 率 为 50Hz， 充 电 电 流 为 1 ~ 
1.2A， 充 电 时 间 为 1~1.5h。 








5.3.8 进口 电钻 一 一 螺丝 刀 


【用 途 】 电 销 一 一 螺丝 刀 一 般 均 为 电子 调 速 ， 起 动 平稳 ， 可 正 反 转 ; 
夹 持 不 同 工 具 ， 既 可 钻 孔 ， 又 可 拧紧 或 拆 印 螺钉 、 螺 母 。 

【规格 】 图 5-57 所 示 为 瑞典 PES7.2 型 电池 式 电钻 一 一 螺丝 刀 ， 各 国 
电钻 一 一 螺丝 刀 的 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-57 。 











图 5-57 瑞典 PES7. 2 型 电池 式 电钻 一 一 螺丝 刀 














表 5-57 各 国电 外 一 一 螺丝 刀 的 型 号 、 规 格 及 性 能 
钻 孔 和 空 载 转速 e Kik yB 自重 
国 别 与 型 号 
拧 木 螺钉 直径 /mm / (r/min) ]/ (Nm) /kg 
钻 钢 10, #hr2 20 0 ~280 软 结合 6. 9 
瑞典 PES7. 2T 1.2 
拧 木 螺钉 6 0 ~770 硬结 合 21. 1 






























































( 续 ) 
钻 孔 和 空 载 转速 e Kik yB 自重 
国 别 与 型 号 
拧 木 螺钉 直径 /mm / (r/min) ]/ (N : m) /kg 
钻 钢 13 0 ~370 软 结合 8.6 
瑞典 PES9. 2T 1.4 
拧 木 螺钉 8 0 ~ 1000 硬结 合 24. 4 
钻 钢 13 ， 钻 木 28 0 ~360 软 结 合 10. 6 
瑞典 PES12T 1.5 
拧 木 螺钉 8 0 ~1100 硬结 合 25. 1 
钻 孔 直径 10 0 - 600 工具 长 度 
日 本 6172DW 1.2 
拧 木 螺钉 $.1 x30 0 ~250 <258mm 
各 国电 动 螺 丝 刀 
. 拧紧 能 力 /mm 空转 转速 工具 长 度 自重 
国 别 与 型 号 I 
( 按 工具 直径 计 ) / (r/min) /mm /kg 
泥 灰 板 螺 钉 5 0 ~4000 
日 本 W6V2 286 1.3 
TEKS 螺母 6 0 ~2600 
螺钉 5.5 
日 本 6701B 1 0 - 500 270 2.5 
金属 : 螺 杀 8、 螺母 6 

















5.3.9 国产 制 动 式 电动 螺丝 刀 


【用 途 】 制 动 式 电动 螺丝 刀 用 于 仪器 仪表 及 家 电 行业 装 配 线 上 装 拆 螺 
£] 
【规格 】 制 动 式 电动 螺丝 刀 的 外 形 如 图 5-58 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 


能 见 表 5-58. 
=ë e 


B 














图 5-58 国产 制 动 式 电 动 螺丝 刀 
表 5-58 制 动 式 电 动 螺 丝 刀 的 型 号 、 规 格 及 性 能 












































RE 额定 电压 | 额定 电流 | 额定 转速 | 额定 转 和 矩 | 自重 适用 
型 号 适用 电源 
/V ZA / (r/min)|/Z (N :m)| /kg 螺钉 
单 相 50Hz 
DDLZ 一 4 24 1 500 0.98 0.55 M4 


S Sa 
A WL 


' 164 - BLbK JM PR. JJ R. X Bl B pš #z + JJI 





5.3.10 国产 定 扭矩 电 扳手 


[用途 】 配 用 六 角 套 简 头 ， 用 于 装 拆 六 角 头 螺栓 或 螺母 。 在 拧紧 时 ， 
能 自动 控制 所 逢 。 适 用 于 钢 结构 村 
梁 、 大 型 设备 安装 、 动 力 机 械 和 车 
辆 装配 ， 以 及 其 他 对 螺纹 紧 固件 的 SS a 
拧紧 力矩 或 轴 向 力 有 严格 要 求 的 场 


人 
口 o 





【规格 】 定 扭矩 电 扳 手 的 外 形 
如 图 5-59 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 人 性 图 5-59 国产 定 扭 矩 电 扳手 
能 见 表 5-59 。 
表 5-59 ” 定 扭矩 电 扳 手 的 型 号 、 规 格 及 性 能 





额定 扭矩 扭矩 ”| 主轴 方 头 工作 头 目 重 












































re i 边 心 距 | 3... 
型 号 扭矩 “| 可 调 范围 | 控制 精度 | ”尺寸 > 空 载 转速 /kg 
mm 
/A(N.:m)|/(N.:m) (%) /mm /(r/min) 主机 | 控制 仪 
Pl1D—60 600 250 ~ 600 +5 25 47 10 6.5 3 
P1D 一 150 1500 [400 ~ 1500 +5 25 58 8 10 3 








注 : 1. 该 扳手 采用 静 扭 结构 ， 无 冲击 振动 。 

2. 控制 仪 采 用 无 触 点 和 集成 电路 ， 控 制 精度 高 ， 调 节 方 便 。 具 有 定 扭矩 、 定 转角 、 
扭矩 转角 能 够 连续 定 三 种 控制 功能 。 当 达到 事先 设 定 的 扭矩 和 扭转 角 时 ， 扳 手 
即 停止 转动 ， 保 证 各 被 旋 紧 螺栓 或 螺母 的 紧 固 力矩 一 致 。 

3. 单 相 串 励 电 动机 驱动 ， 电 源 电压 为 220V， 频 率 为 50Hz。 









































5.3.11 国产 电动 扳手 (GB/T 22677 一 2008 ) 


【 用途】 电动 扳手 又 名 冲击 电 扳 手 ， 配 用 六 角 套 简 涉 ， 用 于 波折 
六 角 头 螺栓 及 螺母 。 
【规格 】 电动 扳手 的 外 形 如 图 5-60 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 





图 5-60 国产 电动 扳手 
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5-60 
表 5-60 电动 扳手 的 型 号 、 规 格 及 性 能 
型 号 规格 适用 范围 力矩 范围 额定 电压 “| 方 头 公 称 尺 二 | 边 心 距 
/mm /mm ⁄/ (N : m) /A/V /mm /mm 
P1B 一 8 8 M6 ~ M8 4~15 220 10 x 10 26 
P1B 一 12 12 M10 ~ M12 15 -60 220 12.5 x12.5 36 
PIB—16 16 M14 ~ M16 50 ~ 150 220 12.5 x12.5 45 
P1B 一 20 20 M18 ~ M20 120 ~220 220 20 x20 50 
P1B 一 24 24 M22 ~ M24 220 ~400 220 20 x20 50 
P1B 一 30 30 M27 ~ M30 380 ~800 220 20 x20 56 
P1B 一 42 42 M36 ~ M42 750 ~ 2000 220 25 x25 66 


























注 : 电动 扳手 的 规格 是 指 拆 装 六 角 头 螺栓 和 螺母 的 最 大 螺纹 直径 。 











5.3.12 进口 电动 扳手 


【用 途 】 配 用 六 角 套 简 头 后 ， 用 于 装 拆 六 角 头 螺栓 及 螺母 。 
【规格 】 图 5-61 所 示 为 日 本 日 立 工 机 WH 一 16 型 电动 扳手 , 日 本 电 
动 扳 手 的 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-61。 





















































图 5-61 日 本 日 立 工 机 WH 一 16 型 电动 扳手 
表 5-61 日 本 电动 扳手 的 型 号 、 规 格 及 性 能 
a 拧紧 能 输入 功率 | 空 载 转速 转移 自重 
w 2 Zm /AW |¿Z(r/min) | Z(N m) /kg 
普通 螺栓 12 ~ 20 
WH—16 550 1700 294 2.8 
高 强度 螺栓 12 ~ 16 
普通 螺栓 14 ~ 24 
WH—22 850 1600 588 5 
高 强度 螺栓 16 ~ 22 























5.3.13 国产 冲击 扳手 


【用 途 】 冲击 扳手 用 于 螺栓 、 螺 母 的 拆 装 。 
【规格 】 冲击 扳手 的 外 形 如 图 5-62 所 示 ， 规 格 及 性 能 见 表 5-62。 


- 166 . 机 械 加 工 工具 、 丸 具 及 辅 具 速 查 手册 





sf | = 
r= 


图 5-62 国产 冲击 扳手 
表 5-62 冲击 扳手 的 规格 及 性 能 


















































额定 电压 输入 功率 力矩 范围 自重 m 
/AV /AW ⁄/ (N - m) /kg i 
36 190 0.9 1.90 M8 ~ M10 
26 190 1.90 M38 ~ M10 
220 230 20 1. 90 M38 ~ M10 
220 140 ~ 174 60 1.70 -1. 86 M10 ~ M12 
220 320 ~ 480 150 3.80 ~4. 50 M14 ~ M16 
220 450 220 5.50 M18 ~ M20 
220 620 -ü 740 400 6.50 M22 ~ M24 
220 850 800 6.60 M24 ~ M30 








5.3.14 进口 冲击 扳手 


【用 途 】 冲击 扳手 用 于 装 拆 各 种 规格 的 螺栓 、 螺 母 。 
【规格 】 图 5-63 所 示 为 美国 DW291 一 A9 型 电动 冲击 扳手 ,各 国电 动 
冲击 扳手 的 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-63。 





图 5-63 美国 DW291 一 A9 型 电动 冲击 扳手 
表 5-63 各 国电 动 冲 击 扳手 的 型 号 、 规 格 及 性 能 


拧紧 能 输入 功率 | 空 载 转速 | 冲击 次 数 | 额定 扭矩 | 自重 
/mm /AW A(r/min) |/( X/min)| /(N : m) /kg 











国 别 与 型 号 





美国 DW291 一 A9 13 670 2100 2700 325 4 
















































































(2) 
拧紧 能 输入 功率 | 空 载 转速 | 冲击 次 数 | 额定 扭矩 | 自重 
国 别 与 型 号 
/mm /AW A(r/min) |/(( X/min)| /(N : m) /kg 
螺栓 12 ~ 20 
日 本 6905H ; 470 2200 2600 294 23 
方形 螺杆 12.7 
螺栓 16 ~ 22 
日 本 6906 x. 850 1700 1600 58.8 5 
方形 螺杆 19 
螺栓 22 ~ 24 
日 本 6910 1300 1400 1500 980 9 
方形 螺杆 25. 4 
方 头 并 
德国 ESS1⁄ 270 500 ~ 1300 70 ~250 3.3 
M6 ~ M18 
美国 1 PWE400RQ M12 ~ M20 725 1700 2600 400 2 


5.3.15 国产 电动 攻 丝 机 (GB 3883. 9 一 2012) 


【用 途 】 攻 丝 机 分 固定 式 与 活动 式 ， 均 适用 于 在 金属 材料 上 加 工 内 螺 
纹 ， 具 有 快速 反 转 退出 丝锥 和 过 载 时 自行 脱 扣 等 功能 。 

【规格 】 电 动 攻 丝 机 的 外 形 如 图 5-64 所 示 ， 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 
5-64. 





固定 式 活动 式 


图 5-64 ”国产 电动 攻 丝 机 
表 5-64 电动 攻 丝 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 


























而 号 规格 | 攻 螺 纹 范围 | 额定 电流 | 额定 转速 | 输入 功率 | 自重 

/mm /mm /A /(r/min) /AW /kg 

J1S—8 M8 M4 ~ M8 1.39 310/650 288 1.8 
J1SS 一 8( 固 定式 ) Më M4 ~ M8 1.1 270 230 1.6 
J1SH 一 8( 活 动 式 ) Më M4 ~ M8 1.1 270 230 1.6 
J1S 一 12 M12 | M6 ~ M12 250/560 567 3⁄7 























注 : 攻 丝 机 分 带 刚 性 连接 夹具 或 柔性 连接 夹具 两 种 。 
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5.3.16 国产 电动 套 丝 机 (JB/AT 5334 一 1999) 





【用 途 】 电 动 套 丝 机 用 于 在 钢 、 铸 铁 、 铜 、 
铝 合 金 等 管材 上 贸 制 圆锥 或 圆柱 管 螺纹 、 切 割 
钢管 、 管 子 内 口 倒 角 等 作业 ， 为 多 功能 电动 工 
具 ， 适 用 于 水 暖 、 建 筑 等 行业 流动 性 大 的 管道 





r ku. 
=i | 


国产 电动 套 丝 机 


【规格 】 电 动 套 丝 机 的 外 形 如 图 5-65 所 
示 ， 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-65 。 图 5-65 
表 5-65 电动 套 丝 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 



































e I| Ea 2 最 大 切 贞 

as We 主轴 转速 | 额定 功率 附 : 寸 制 嵌 纹 

/wmin)| ZW 规格 范围 /in 
/mm /mm 

ZJ—50 12.5 ~ 50 50 18 750 1⁄2 ~2 

ZJ 一 80 12.5 ~75 75 16 550 1⁄2 ~3 

Q/34 12.5 ~ 100 100 17 ~26 1500 1⁄2 1-4 

SG 一 1 9.5 -ü-50 50 8 390 3⁄8 ~2 

TQ3A 12.5 - 75 75 18 1000 1⁄2 ~3 

TQ4C 100 100 9 -25 750 4 

















注 : 额定 电压 均 为 380V。 





5.3.17 国产 轻型 电动 胀 管 机 


【用 途 】 用 于 将 金属 管 口 扩大 与 管 板 孔 紧 密 胀 接 ， 使 之 不 漏水 、 不 漏 
气 ， 并 能 承受 一 定 压力 。 广 泛 用 于 电力 、 石 化 、 制 冷 等 行业 的 凝 汽 管 、 
冷凝 器 、 换 热 器 、 加 热 器 等 金属 管 的 安装 、 修 理 。 

【规格 】 轻 型 电动 胀 管 机 的 外 形 如 图 5-66 所 示 ， 型 号 、 
见 表 5-66。 





规格 及 性 能 





图 5-66 国产 轻型 电动 胀 管 机 
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表 5-66 轻型 电动 胀 管 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 






































Ç 胀 管 | 胀 管 ! 输入 机 头 

ae 被 胀 , i 胀 管 辟 厚 | 扩张 率 额定 转速 u 

型 号 直径 | 深度 功率 f 质量 

管材 /mm (%) /(r/min) 

/mm /mm AW /kg 
黄 铜 | 6~25 | 50 |10.5~1.0| 4-6 

DZ— A440W 一 440 680 2.3 
铜 铝 |6~14 60 |10.5~1.5| 4-6 
黄 铜 |12 ~28 60 |0.5~1.5| 4-8 

DZ—A600 W 一 600 550 2.8 
铜 铝 12-25 50 |0.8-~-2.0| 4-6 
铜 铝 120~45 50 |2.0-2.3 | 4-8 

DZ—B1000 W 1000 300 6.8 
不 锈 钢 | 14~25 | 60 |0.5~2.5| 1-4 


























5.3.18 国产 钢管 电动 胀 管 机 

【用 途 】 用 于 厚 壁 、 大 口径 不 锈 钢 、 碳 钢 、 
合金 钢 类 钢管 与 管 板 孔 的 胀 接 ,， 广泛 用 于 锅炉 
制造 、 钢 管 热 交换 絮 、 冷 凝 右 及 造船 等 行业 。 Ei 








【规格 】 DZ 一 C108 型 钢管 电动 胀 管 机 的 外 s 
形 如 图 5-67 所 示 ， 钢 管 电动 胀 管 机 的 型 号 、 规 ”图 5-67 DZ 一 C108 型 
格 及 性 能 见 表 5-67 。 钢管 电动 胀 管 机 


表 5-67 钢管 电动 胀 管 机 的 型 号 、 规 格 及 性 能 

















型 号 上 胀 管 直径 | 胀 管 壁 | 胀 管 率 | 电动 机 功率 | 输出 转 和 矩 | 空 载 转 速 | 机 头 质 

š /mm 厚 [mm | (%) /AW Z/(N:m) |/(r/min) | 量 /kg 
DZ 一 B32 14 ~32 1~3 1 ~4 1000 300 300 6.2 
DZ 一 C76 32 ~76 1-4 2-8 680 1200 16 6.3 
DZ 一 C108 | 76 -108 | 4-8 2-8 880 2000 6 13 
DZ 一 C159 | 110~159 | 4~12 | 2-8 880 13500 3 19 









































注 : 除 DZ 一 B32 型 又 称 小 钢管 电动 胀 管 机 外 ， 其 余 型 号 又 称 大 钢管 电动 胀 管 机 。 








5.3.19 国产 电动 拉 钾 枪 


【用 途 】 电 动 拉 锦 枪 用 于 各 种 构件 的 锦 接 ( 拉 锦 ) ， 尤 其 适用 于 对 封 
闭 结构 、 直 孔 的 锦 接 。 

【规格 】 电 动 拉 锦 枪 的 外 形 如 图 5-68 所 
示 ， 型 号 、 规 格 及 性 能 见 表 5-68 。 

表 5-68 电动 拉 钢 枪 的 型 号 、 规 格 及 性 能 






































型号 最 大 拉 饮 | 额定 电 | 输 入 功 | 最 大 拉 | 自重 
ey 钉 /mm | 压 /V | 率 /W | 力 /N | /kg 
PIM—SA1—5 5 220 | 350 | 8000 | 2.5 
PIM—5 5 220 | 300 | 7500 | 2.5 
PIM—5 5 220 | 280 | 8000 | 2.5 图 5-68  FE]y= H 3J hu Bl My: 


6 t 气动 工具 


61 金属 切削 气动 工具 
6.1.1 和 气 钻 (JB/T 9847 一 2010) 
【用 途 】 配 用 钻头 ， 用 于 对 金属 材料 、 木 材 、 塑 料 等 材质 的 工件 销 


孔 。 外 形 如 图 6-1 所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 6-1 。 





直 柄 式 枪 柄 式 





侧 柄 式 直角 式 


图 6-1 “CE 
表 6-1 气 钻 的 规格 
































产品 系列 6 8 10 13 16 22 32 50 80 
功率 /kW > 0.2 0.29 0.66 | 1.07 | 1.24 2.87 
空 载 转速 /(r/min ) > 90 | 700 | 60) | 400 | 360 | 260 | 180 | 110 70 
耗 气量 */(L/s) < 44 36 35 33 27 26 
空 载 A 声 级 噪声 /dB 三 100 105 120 
气管 内 径 /mm 10 12.5 16 20 
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产品 系列 6 8 10 13 16 22 32 50 80 





质量 (不 含 钻 夹 头 )/kg 和 | 0.9 | 1.3 1:7 这 :6 6 9 13 23 35 








注 ; 1. 产品 形式 按 旋 向 分 为 单 向 、 双 向 ; 按 手 柄 形式 分 为 直 柄 式 、 枪 柄 式 、 侧 柄 式 ; 
按 结构 形式 分 为 直 式 、 角 式 。 
2. 验收 压力 为 0. 63MPa。 
3. 角 式 气 钼 质量 允许 增加 25% 。 
4. * 表示 在 1kW 功率 情况 下 的 耗 气量 。 

















6.1.2 气 剪 刀 


【用 途 】 主要 用 于 对 金属 板材 进行 直线 或 曲线 剪 切 加 工 。JD3 型 还 可 
用 于 剪 切 草 席 、 竹 席 等 材料 ， 在 航空 、 汽 车 、 机 械 、 建 筑 闭 沟 等 行业 的 
制造 与 修配 中 应 用 广泛 ， 对 修剪 边 角 尤 为 适宜 。 外 形 如 图 6-2 所 示 。 























【规格 】 其 规格 见 表 6-2. 表 6-2 气 剪 刀 规 格 
型 号 JD2 JD3 
工作 气压 /MPa 0.63 0.63 
剪 切 厚 度 ” /mm <2.0 <2.5 
剪 切 频率 /Hz 30 30 
气管 内 径 /mm 10 10 
质量 /kg 1.6 1.5 
注 : * 剪 切 厚度 指标 系 指 剪 切 退 
图 6-2 气 前 刀 火 低 碳 钢板 。 


6.1.3 和 气 冲 剪 


【用 途 】 用 于 冲 剪 钢 、 铝 等 金属 板材 及 塑 
料 板 、 布 质 层 压板 、 纤 维 板 等 非 金 属 板 料 。 
可 保证 冲 剪 后 板 料 不 会 变形 。 在 飞机 制造 、 
造船 、 汽 车 、 建 筑 等 行业 应 用 广泛 。 外 形 如 
图 6-3 所 示 。 














【规格 】 其 规格 见 表 6-3。 图 6-3 气 冲 剪 
表 6-3 气 冲 剪 规格 
规格 冲 剪 厚度 /mm 冲击 次 数 工作 气压 耗 气量 质量 
/mm 钢 馈 / (次 [min ) /MPa / (L/min) /kg 








16 16 14 3500 0.63 170 二 
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6.1.4 气动 剪 线 钳 





【用 途 】 主 要 用 于 前 切 铜 丝 、 铝 丝 制 成 的 导线 ， 也 可 剪 切 其 他 金属 
丝 。 外 形 如 图 6-4 所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 6-4。 





图 6-4 气动 前 线 钳 
表 6-4 气动 剪 线 钳 规 格 























型 ”号 前 切 铜 丝 直径 /mm 工作 气压 /MPa | 外 形 尺 寸 /mm 质量 /kg 
XQ3 1.2 0.63 429 x 120 0.17 
XQ2 2 0.49 432 x 150 0.22 

61.5 =<*# 


【用 途 】 配 以 各 种 不 同形 状 的 异形 砂轮 磨 头 进行 磨 削 。 适 用 于 各 种 
模具 的 整形 及 抛光 ， 修 磨 焊 缝 ， 清理 毛 刺 ， 也 可 配 以 旋转 欠 作 高 速 钳 
削 。 在 复杂 形状 的 内 外 表面 及 狭 罕 部 位 进行 加 工 尤其 适宜 。 在 锅炉 、 
汽轮机 、 船 舶 等 大 型 机 件 表 面 光 整 加 工 也 得 到 广泛 应 用 。 外 形 如 图 6-5 
所 示 。 

【规格 】 其 规格 见 表 6-5. 
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表 6-5 气 铣 的 规格 











s 工作 头 直 径 /mm 空 载 转速 耗 气量 | 气管 内 径 | 长 度 | 质量 
砂轮 | 旋转 鲁 /(r/min) /(L/s) /mm /mm /kg 

S8 8 8 80000 ~ 100000 223 6 140 0.28 
S12 12 8 40000 ~ 42000 1. 17 6 185 0.6 
525 25 8 20000 ~ 24000 6.7 6.35 140 0.6 
S25A 25 10 20000 ~ 24000 8.3 6.35 212 0.65 
S40 25 12 16000 ~ 17500 7.5 8 2277 0.7 
S50 50 22 16000 ~ 18000 8.3 8 237 1.2 























注 : 工作 气压 为 0.49MPa。 
6.1.6 气动 手持 式 切 割 机 


【用 途 】 用 于 切割 钢 、 铝 合金 、 塑 料 、 
木材 、 玻 璃 纤维 、 瓷 砖 等 材料 。 外 形 如 图 
6-6 所 示 。 








和 | 


【规格 】 其 规格 见 表 6-6. 图 6-6 ”气动 手持 式 切 割 机 





表 6-6 气动 手持 式 切 割 机 规格 





锯 片 规格 /mm | 转速 / (r/min) 适用 切割 材料 质量 /kg 
620 (低速 ) 厚度 1. 2mm 以 下 中 碳 钢 、 铝 合金 、 铜 
$50 3500 (中 速 ) | 塑料 、 塑 钢 、 木 材 1.0 
7000 (高 速 ) | 钢 、 玻 璃 纤维 、 瓷 夸 


























6.1.7 气动 往复 式 切 割 机 


【用 途 】 适 用 于 切割 厚度 50mm 以 下 各 类 橡胶 及 类 似 材料 。 外 形 如 图 
6-7 所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 6-7。 








图 6-7 气动 往复 式 切 割 机 
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表 6-7 气动 往复 式 切 割 机 规格 











切割 频率 /Hz| 主轴 功率 /kW | 单位 功率 耗 气量 /[LZCs kW)] | 气管 内 径 Amm | 质量 /kg 





76 0.6 36 13 3.2 


6.1.8 气动 攻 丝 机 


【用 途 】 用 于 在 工件 上 攻 内 螺纹 。 适 用 于 车 辆 、 船 舶 、 飞 机 等 大 型 机 
械 制 造 及 维修 业 。 外 形 如 图 6-8 所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 6-8。 


Nn ç 


枪 柄 式 直 柄 式 


图 6-8 气动 攻 丝 机 
表 6-8 气动 攻 丝 机 规格 
































a 攻 螺 纹 直 径 /mm < 空 载 转速 / (r/min) 功率 质量 结构 
型 号 Oe 
m 钢 正 转 反 转 VW /kg 形式 

2G8—2 M8 一 300 300 — 1.5 枪 柄 
GS6Z10 M6 MS 1000 1000 170 1.1 直 柄 
GS6010 M6 M5 1000 1000 170 1.2 枪 柄 
GS8Z09 M8 M6 900 1800 190 1.55 直 柄 
CS8Q09 M8 M6 900 1800 190 1.7 枪 柄 
GS10Z06 M10 M8 550 1100 190 1.55 直 柄 
GS10006 M10 M8 550 1100 190 1.7 枪 柄 

















6.1.9 气动 式 管子 坡 口 机 


【用 途 】 管子 坡 口 机 又 称 钢管 倒 角 机 。 用 于 对 金属 管 端 部 进行 修整 加 
工 坡 口 以 便 进行 焊接 。 外 形 如 图 6-9 所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 6-9。 
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内 涨 式 管子 坡 口 机 外 钳 式 管子 坡 口 机 


图 6-9 气动 式 管子 坡 口 机 
表 6-9 气动 式 管子 坡 口 机 规格 






































产品 规格 /mm 
基 本 Z 数 

30 80 150 350 630 
坡 口 管子 外 径 /mm 11 ~30 29 ~80 | 73~158 | 1588 ~350 | 300 - 630 
胀 紧 管子 内 径 /mm 10 ~29 28 ~78 | 70~145 | 145 ~300 | 280 ~600 
气动 马达 功率 /W 350 440 580 740 740 
驱动 力 盘 空转 转速 / (r/min) 220 150 34 12 8 
最 大 耗 气量 / (L/min) 550 650 960 1000 1000 
轴 向 进 刀 最 大 行程 /mm 10 35 50 55 40 
A 声 级 噪声 /dB < 94 103 92 100 100 
清洁 度 /mg 600 800 1510 1510 1510 
寿命 指标 /h 800 800 800 600 600 
质量 /kg 2.7 7 12.5 42 55 

















6.2 砂 磨 加 工 气动 工具 
6.2.1 角 式 气动 砂轮 机 (JB/T 10309 一 2011 ) 


【用 途 】 配 用 纤维 增强 钱 形 砂轮 ， 用 于 金属 表面 的 修整 和 磨 光 作业 ， 
如 焊 缝 修 磨 、 喷 漆 腻 子 、 底 层 磨 平等 。 以 钢 (J) 丝 轮 代 替 砂 轮 后 可 进 
行 抛光 作业 。 外 形 如 图 6-10 所 示 。 

【规格 】 其 规格 见 表 6-10。 
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吸 尘 式 
图 6-10 角 式 气动 砂轮 机 
表 6-10 角 式 气动 砂轮 机 规格 
产品 规格 100 125 150 180 125 吸 尘 式 
高 速 树脂 砂轮 
100 125 150 180 125 
最 大 砂轮 直径 ( >75m/s) 
/mm 普通 陶瓷 砂轮 
70 80 90 
( <35m/s) 
空 载 转速 /(rmin ) < | 14000 12000 10000 8400 12000 
空 载 耗 气量 /(L/min) < 30 34 35 36 36 
工作 气压 /MPa 0.63 0.63 0.63 0.63 0.63 
主轴 功率 /kW > | 0.45 0.50 0.60 0.70 0.50 
单位 功率 耗 气量 /[L/(s: kW) ] < 27 36 35 34 
清洁 度 /mg < 300 350 350 400 
质量 /kg 2 2 2 2.5 2.7 











注 : 1. 主轴 线 与 输出 轴线 间 的 夹 角 有 90%、110° 、120° 三 种 。 


2. 气管 内 径 均 为 12. 5mm; 质量 不 包括 砂轮 质量 。 








3. 规格 为 125 有 吸 侍 式 产 品 ， 可 大 幅度 
空间 作业 。 其 真空 度 为 75300Pa， 排 侍 管 内 径 为 32mm。 





6.2.2 立 式 端面 气动 砂轮 机 (JB/T 5128 一 2010) 








降低 作业 区 的 空气 污染 ， 特 别 适 合 于 封闭 


【用 途 】 所 配 用 的 纤维 增强 钱 形 砂轮 直接 安装 在 气动 马达 的 转子 轴 前 
段 。 适 用 于 修 磨 焊接 坡 口 、 焊 缝 及 其 他 金属 表面 ， 切 割 金属 薄板 及 小 型 
钢 。 如 配 用 钢丝 轮 ， 可 进行 除 锈 、 清 除 旧 漆 层 等 作业 ; 配 用 布 轮 ， 可 进 
行 金属 表面 抛光 ; 配 用 砂 布 轮 ， 可 进行 金属 表面 砂 光 。 外 形 如 图 6-11 所 


ZS o° 





【规格 】 国 产 、 进 口 立 式 端面 气动 砂轮 机 规格 分 别 见 表 6-11 和 表 6- 


12. 
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图 6-11 立 式 端 面 气动 砂轮 机 
表 6-11 国产 立 式 端 面 气动 砂轮 机 规格 
工作 气压 /MPa | 砂轮 直径 /mm | 空 载 转速 /(zxmin)| 主轴 功率 [KW | 气管 内 径 Amm | 自重 /kg 
0.63 <100 12000 一 10 1.4 
0.63 125 8000 一 13 2 
0.49 125 7500 1.10 16 3.7 
0.49 180 8500 1.18 16 3.7 
表 6-12 进口 立 式 端面 气动 砂轮 机 规格 

砂轮 直径 | 空 载 转速 耗 气量 气管 内 径 | 机 长 | 使 用 气压 | 全 高 自重 
/mm /(r/min) | /(m’ /min) /mm /mm /MPa /mm /kg 
100 13600 0.45 9.5 一 0.6 73.5 1.1 
150 9000 0.65 12.7 一 0.6 175 2.5 
150 10000 1.2 12.7 一 0.6 109 3.0 
180 7600 1.2 12.7 一 0.6 106 3.1 
180 8400 1.4 12.7 一 0.6 119.5 4.1 
180 7100 1.1 12.7 一 0.6 186 3.8 
100 12000 0.08 一 229 0.63 一 1.7 
125 10000 0.08 一 229 0.63 一 1.9 
180 7000 0.13 一 340 0.63 一 2.8 
180 4500 0.12 9.5 406 0.63 — 2.3 

















6. 2.3 ” 直 柄 式 气 动 砂 轮机 (JB/T 7172 一 2006 ) 








【用 途 】 配 用 砂轮 ， 用 于 修 磨 铸件 的 浇 冒 口 、 大 型 机 件 、 模 具 及 焊 
缝 。 如 配 用 布 轮 ， 可 进行 抛光 ; 配 用 钢丝 轮 ， 可 清除 金属 表面 铁锈 及 旧 
漆 层 。 外 形 如 图 6-12 所 示 。 

【规格 】 其 规格 见 表 6-13。 
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图 6-12” 直 顶 式 气动 砂轮 机 
表 6-13 直 柄 式 气动 砂轮 机 规格 
产品 系列 40 50 60 80 100 150 
工作 气压 /MPa 0.63 
空 载 转速 /(r/min) 三 17500 <16000 | <12000 | =9500 <6600 
负荷 | 主轴 功率 人 kW > 一 0.36 0.44 0.73 1. 14 
性 能 | 耗 气量 /[L/(s: kW)]= 一 36. 27 36. 95 36. 95 32. 87 
A 声 级 噪声 /dB < 108 110 112 114 
气管 内 径 /mm 6 10 13 16 
寿命 /h 200 250 300 
质量 (不 含 砂轮 ,kg) < 1.0 | 1.2 .1 3.0 4.2 6 


6.2.4 气动 磨 光 机 


【用 途 】 在 打磨 底板 上 粘贴 不 同 粒度 的 砂纸 或 抛光 布 ， 对 金属 、 木 材 
等 表面 进行 砂 光 、 除 锈 、 抛 光 等 作业 。 在 机 床 、 汽 车 、 拖 拉 机 、 造 船 、 
飞机 、 家 具 等 制造 业 中 应 用 广泛 。 外 形 如 图 6-13 所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 6-14。 
































圆 盘 式 平板 摆动 式 
图 6-13 气动 磨 光 机 
表 6-14 气动 磨 光 机 规格 

i 底板 面积 | 工作 气压 | 空 载 转速 | 功率 耗 气量 外 形 尺寸 质量 
== = 

/mm x mm /MPa Z/(r/min) | /W /(L/min) /mm /kg 
N3 102 x 204 0.5 7500 150 <500 280 x 102 x 130 3 
F66 102 x 204 0.5 5500 150 < 500 275 x 102 x 130 2.5 
322 75 x 150 0.4 4000 1.0 <400 225 x75 x 120 1.6 
MG 4146 0.49 8500 0.18 <400 250 x70 x 125 1.8 
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6.2.5 气门 研磨 机 


【用 途 】 环 轮 式 回转 冲击 机 构 带 动工 作 头 上 下 回转 和 运动， 对 预先 放置 
磨砂 的 气门 进行 研磨 。 主 要 用 于 研磨 柴油 机 、 汽 油 机 等 内 燃 机 的 气门 。 
外 形 如 图 6-14 所 示 。 

【规格 】 其 规格 见 表 6-15 。 











图 6-14 气门 研磨 机 
表 6-15 气门 研磨 机 规格 

















she 工作 能 力 | 每 分 钟 工作 气压 | 柱 塞 行程 外 形 尺 十 质量 
= = 

/mm 冲击 次 数 /MPa /mm /mm /kg 
H9 —006 60 1500 0.3 ~0.5 6 ~9 250 x 145 x 56 1.3 


注 : 工作 能 力 指 可 研磨 的 气门 大 头 最 大 直径 。 
6.2.6 气动 水 冷 抛光 机 
【用 途 】 本 机 具有 边 磨 前 、 边 进 水 冷却 的 功能 。 适 用 于 水 磨 大 理 石 、 


花岗岩 、 机 床 等 表面 光 整 加 工 。 外 形 如 图 6-15 所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 6-16。 











图 6-15 气动 水 冷 抛光 机 
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表 6-16 气动 水 冷 抛光 机 规格 





























z š 最 大 磨 片 直径 | 气管 内 径 | 水 管内 径 | 空 载 转速 | 耗 气量 | 质量 
a Nan Z07005 A Was | Ze 
PG100J100S 100 13 8 11000 32 2 
6.3 ”装配 作业 气动 工具 
6.3.1 冲击 式 气 扳机 (JB/AT 8411 一 2006) 
【用 途 】 配 用 套 筒 ， 用 于 装 拆 六 角 头 螺栓 





或 螺母 。 广 泛 应 用 于 汽车 、 拖 拉 机 、 机 车 车 
辆 、 某 油 机 、 尺 机 等 机 器 制造 业 的 组 装 线 ， 也 
常用 于 电站 、 桥 梁 施 工 、 油 田 、 煤 田 开发 以 及 
混凝土 结构 。 外 形 如 图 6-16 所 示 。 















































【规格 】 其 规格 见 表 6-17 。 图 6-16 ”冲击 式 气 扳机 
表 6-17 冲击 式 气 扳机 规格 
拧紧 | 拧紧 | 负 人 入 | A 声 级 | 气管 | 传动 四 减速 机 构 
产品 | 适用 螺纹 规格 力矩 | 时间 | 耗 气量 | 噪声 | 内 径 | 方 尺寸 = 有 
系列 /mm /(N:-m) /s |/(L/s)| (dB) 
> < < < mm 质量 (kg) < 
0 M5 ~ M6 20 2 10 113 8 6.3 1.0 1.5 
10 M8 ~ M10 70 2 16 113 13 10 2.0 2.2 
14 M12 ~ M14 150 2 16 113 13 12.5 2.5 3.0 
16 M14 ~ M16 196 2 18 113 13 16 3.0 3.5 
20 M18 ~ M20 490 2: 30 118 16 20 5.0 8.0 
24 M22 ~ M24 735 3 30 118 16 20 6.0 9.5 
30 M24 ~ M30 882 3 40 118 16 25 9.5 13 
36 M32 ~ M36 1350 5 25 118 13 25 12 12.7 
42 M38 ~ M42 1960 5 50 123 19 40 16 20 
56 M45 ~ M56 6370 10 60 123 19 |40(63) 30 40 
76 M58 ~ M76 14700 20 75 123 25 63 36 56 
100 M78 ~ M100 34300 30 90 123 25 63 76 96 
注 : 1. 工作 气压 为 0. 63MPa。 





. 产品 按 结构 分 为 端面 冲击 式 
速 机 构 ) 和 高 速 型 (无 减速 机 构 ); 
I 柄 式 。 产 品 上 设 有 便于 悬挂 使 





Il 





、 圆 周 冲击 式 和 储 能 冲击 式 ， 以 及 普通 型 〈 具 有 减 
按 手柄 形式 分 为 直 柄 式 、 枪 柄 式 、 环 柄 式 
用 的 吊环 ， 质 量 大 于 5kg 的 产品 上 附 有 辅助 























手柄 。 











产品 可 根据 需要 制造 成 弯 角 型 或 扳 轴 加 长 型 。 
有 型 和 扳 轴 加 长 型 产品 的 质量 可 在 表 中 数值 的 基础 上 分 别 增 加 15% 和 7% 。 

















. 产品 质量 不 包括 机 动 套 简 扳手 、 进 气 接头 、 辅 助手 柄 、 吊 环 等 。 
. 括号 内 的 尺寸 尽 可 能 不 采用 。 
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6.3.2 高 速 气 扳机 


【用 途 】 本 产品 采用 了 新 的 结构 形式 ， 具 有 转 甜 大 、 反 转 符 小 、 体 积 
小 、 质 量 轻 等 特点 。 适 用 于 发 电厂 、 水 电站 、 造 船厂 、 化 工厂 、 机 车 、 
锅炉 等 行业 大 型 六 角 头 螺栓 或 螺母 的 装 拆 作业 。 外 形 如 图 6-17 所 示 。 

【规格 】 型 号 : BG110。 拧 紧 螺 栓 直 径 (mm): < M100; 工作 气压 
(MPa): 0.49 ~ 0.63; 空 载 转速 (r/min): 4500; 空 载 耗 气量 (L/s): 
116; 积累 转 矩 (N + m): 36400; 边 心 距 (mm): 105; 气管 内 径 
(mm): 25; 传动 四 方太 十 (mm): 63.5; 全 长 (mm): 688; 质量 
(ke): 60. 





6.3.3 €B 8 JR 3 


【用 途 】 用 于 装 拆 六 角 头 螺栓 或 螺母 ， 特 别 适 用 于 在 不 易 作 业 的 狭 罕 
场所 使 用 。 外 形 如 图 6-18 所 示 。 

【规格 】 型 号 : BL10。 装 拆 螺 栓 规格 (mm): < M10; 工作 气压 
(MPa) : 0.63; 空 载 转速 (r/min): 120; 空 载 耗 气量 (L/Ls): 6.5; 外 
形 尺 寸 (mm): $45 x310; 质量 (kg): 1.7。 

注 : 需 配 用 12. 5mm 六 角 套 简 。 





图 6-18 气动 琼 轮 扳 手 
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6.3.4 定 转 矩 气 扳机 


【用 途 】 也 称 静 扭 式 气 扳机 。 适 用 于 机 械 、 航 空 、 航 天 、 大 型 桥梁 等 
行业 对 拧紧 力矩 有 较 高 精度 
要 求 的 六 角 头 螺栓 或 螺母 的 
装 拆 作业 。 外 形 如 图 6-19 所 





示 。 
【规格 】 型 号 : ZB10K。 
适用 螺纹 (mm): =< M10; 图 6-19 ” 定 转 矩 气 扳机 


转 矩 (N. m): 70 ~150; A 声 级 噪声 (dB): 和 92; 工作 气压 (MPa ) : 
0.63; 空 载 转速 (r/min) : 7000; 空 载 耗 气量 (L/min): 900; 外 形 尺 十 
(mm): 197 x220 x55; 质量 (kg): 2.6. 


6.3.5 气动 螺丝 刀 (JB/T 5129—2004) 


【用 途 】 配 用 一 字形 或 十 字形 螺钉 刀 头 ， 用 于 装 拆 各 种 带 槽 螺钉。 外 
形 如 图 6-20 所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 6-18 。 








图 6-20 ”气动 螺丝 刀 
表 6-18 气动 螺丝 刀 规 格 
























































产品 | mam 人 质量 /kg 
系列 纹 规格 转 矩 范围 耗 气量 x 接头 
== /CN - m) — 2 螺纹 =i Mi 
2 M1.6 ~ M2 0.128 ~0.264 4.0 93 jC 1L | 0.50 0. 55 
3 M2 ~ M3 0.264 ~0.935 5.0 93 8 | 0.70 0.77 
4 M3 ~ M4 0.935 ~2.300 7.0 98 0.80 0. 88 
5 M4 ~ M5 2.300 ~4.200 8.5 103 ZC 二 1.00 1.10 
6 M5 ~ M6 4.200 ~7.220 10.5 105 1.00 1.10 
注 : 1. 根据 产品 的 应 用 和 功能 需要 ， 具 体 产 品 的 转速 由 设计 和 制造 部 门 自行 确定 。 
2. 产品 按 旋 向 分 为 单 向 和 双向 。 
3. 产品 的 六 角 传 动 孔 与 螺钉 旋 具 的 配合 尺寸 应 符合 GBAT 3229 一 2008 的 规定 。 
4. 使 用 气压 为 0.63MPa， 气 管内 径 为 6.3mm。 
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6.3.6 2 94 


【用 途 】 又 称 抽 芯 锦 钉 气动 枪 。 用 于 单 面 
Bl (e M) 结构 件 上 的 抽 芯 锦 钉 。 外 形 如 
图 6-21 所 示 。 

【规格 】 型 号 ; QLM 一 1。 拉 力 (N): 
7200; 工作 气压 (MPa): 0.63; 拉 锦 枪 头 孔 “图 621 气动 拉 钢 枪 
径 (mm): 2, 2.5, 3, 3.5; jm HHH es 81] BL 
径 (mm); 2.4 -5; 外 形 尺寸 (mm) : 290 x92 x260; 质量 (ke): 2.25. 





6.3.7 气动 打 钉 机 


【用 途 】 用 于 对 木材 、 皮 革 、 塑 料 等 材料 的 打 钉 、 拼 装 等 作业 。 打 和 钉 
速度 达 每 分 钟 100 枚 以 上 。 广泛 应 用 于 制 箱 、 和 包装、 家具、 装修、 皮革、 
蕨 器 和 制 鞋 等 行业 ， 对 使 用 手 锤 不 易 作 业 的 部 位 施工 有 独特 的 优点 ， 在 
流水 线 生产 中 也 经 和 常 使 用 。 产 品 按 配 用 钉子 有 盘 形 条 (P) 用 、 条 形 钉 
(T) 用 和 0 形 钉 (U) 用 3 种 形式 。 外 形 如 图 6-22。 

【规格 】 其 规格 见 表 6-19。 





图 6-22 气动 打 钉 机 
表 6-19 气动 打 钉 机 规格 















































潜流 9 钉子 规格 /mm 
缸径 冲击 下 五 | 质量 
型 号 能 > | < d D 
bp E L 
mm J mg kg 4 C 
DDP80 S 2 40.0 450 4 3 = 8 = 20 ~80 
DDT30 27 2.0 280 1.3 1.1 1:25 1.9 一 10 ~30 
DDT32 27 2.0 280 1.2 1.05 1.26 2 6 ~32 
DDU14 27 1.4 200 1.2 0.6 1 ==. 10 14 
DDU16 27 1.4 200 1.2 0.6 1 > 10 16 
DDU22 27 1.4 200 1.2 0.56 = 10 10 ~22 
DDU22A 27 1.4 200 1.2 0.56 == 11.2 6 ~22 
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( 续 ) 
7 潮流: =. 钉子 规格 /mm 
缸径 冲击 位 全 | 质量 
型 号 能 二 | 度 = d D z 六 
B 
mm J mg kg A 人 
DDU25 27 2.0 200 1.1 0.56 1 =e: 12 10 ~25 
DDU40 45 10.0 400 4 1 1 一 8.5 40 






































注 : 1. 型 号 中 第 3 个 字母 ， 表 示 采 用 钉子 的 型 号 。 
2. 验收 气压 均 为 0.63MPa。 
气管 内 径 均 为 gmm。 











6.3.8 气动 冷 压 接 钳 
【 用途】 用 于 冷 压 连接 导线 与 接线 端子 ( 冷 压 连 接 是 将 导线 和 端子 经 
一 定形 状 的 模 腔 挤 压 ， 产 生 一 定 比 率 的 塑性 变形 而 紧密 结合 成 一 体 )。 广 
泛 应 用 于 电器 、 电 子 、 电 信 等 行业 ， 也 适用 于 机 床 、 汽 车 、 冶 金 、 铁 路 、 
船舶 、 航 天 、 家 电 等 行业 。 外 形 如 图 6-23 所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 6-20 。 








图 6-23 气动 冷 压 接 钳 
表 6-20 气动 冷 压 接 钳 规格 








型 号 | 氏 体 直径 /mm | 钳 口 规格 A/mm” | 工作 压力 /MPa | 气管 内 径 /mm 质量 








XCD2 60 0.5~10 0. 63 


6.4 # ES 3 TRE 
6.4.1 #ç## (JB/T 8412 一 2006) 

【用 途 】 用 于 铸件 清 砂 及 铲除 飞 边 、 浇 冒 口 ， 电 焊 焊 缝 去 漆 ， 平 整 焊 
颖 和 开 坡 口 ， 冷 饮 铝 质 或 钢 质 饰 条 ， 砖 墙 或 混凝土 开口 ， 岩 石 制品 修整 
外 形 等 。 外 形 如 图 6-24 所 示 。 

【规格 】 其 规格 见 表 6-21。 
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枪 柄 式 直 柄 式 


图 624 ¿(d 


表 6-21 气 铲 规格 
































质量 冲击 能 | 耗 气量 | 冲击 频 | re | 气管 内 径 | S $r | A 声 级 | 清洁 度 
规格 Sh /J |/(L/s) | 率 /Hz 噪声 /dB | /mg 
= < => mm < < 
0.7 45 18 
2 2.4 7 10 12 x45 103 150 
2 60 25 
5 |5.4 8 19 35 28 13 17 x60 116 260 
14 15 20 28 116 
6 |6.4 13 17 x60 300 
10 21 32 30 120 
7 7.4 17 16 13 28 13 17 x60 116 335 
































注 : 1. 手柄 结构 有 直 柄 、 弯 柄 、 枪 柄 、 环 柄 等 形式 。 


2. 产品 最 低 寿 命 均 为 400h。 
3. 工作 气压 为 0. 63MPa。 





6.4.2 ##Š (JB/T 9848 一 2011) 


层 ? 


【用 途 】 用 于 截断 煤层 ， 打 碎 软 岩石 ， 破 碎 混凝土 层 路 面 、 冻 土 与 冰 
以 及 土木 工程 中 羡 洞 、 穿 孔 。 外 形 如 图 6-25 所 示 。 
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【规格 】 其 规格 见 表 6-22 。 





图 6-25 GW 
表 6-22 SHE 

















ma | 冲击 能 | 耗 气量 | 冲击 | 气管 | 锁 钙 | A 声 级 | 清洁 度 
里 
规格 > 和/ | /(L/s) | 频率 | 内 径 | 尾 柄 | 噪声 /dB | /mg 
上 之 < /Hz < < 
mm 
8 8 30 20 18 116 400 
16 25 x 75 
10 10 43 26 16 118 530 


























注 : 工作 气压 为 0. 63MPa。 
6.4.3 气动 捣 固 机 (JB/T 9849 一 2011) 
【用 途 】 用 于 中 型 铸件 砂 型 的 捣 固 ， 以 保证 铸件 的 外 观 质 量 ,， 也 可 用 


于 捣 实 混 凝 土 及 砖 坏 。 外 形 如 图 6-26 所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 6-23 。 








图 6-26 气动 捣 固 机 
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表 6-23 气动 的 固 机 规格 
耗 气量 “| 冲击 频率 | 活塞 工 | ，,。，,。| A 声 级 品 | ”清洁 度 
量 气管 内 径 
规格 人 /(L/s) /Hz 作 行 程 i 声 /dB /mg 
7 18 55 
2 3 10 105 250 
9.5 16 80 
4 5 10 15 90 300 
109 
6 w) 13 14 100 450 
13 
9 10 15 10 120 530 
110 
18 19 19 8 140 800 
注 : 1. 工作 气压 为 0. 63MPa。 
2. 产品 最 低 寿 命 均 为 300h。 
6.4.4 气动 钼 钉 机 (JBZT 9850 一 2010 ) 
【用 途 】 主要 用 于 金属 结构 件 上 锦 接 钢 锦 钉 (如 20 钢 ) 或 硬 铝 钾 钉 
(如 2A10 硬 铝 )。 如 在 桥梁 、 检 架 、 矿 车 等 上 热饮 钢 饮 条 ; sk (E W BE >e 


体 ， 铝 、 位 等 轻 合金 机 件 上 冷饮 人 硬 铝 饮 钉 ; 也 可 用 于 其 他 冲击 作业 。 外 


形 如 图 6-27 所 示 。 


【规格 】 其 规格 见 表 6-24 。 





枪 柄 式 


弯 柄 式 


图 6-27 





立 式 





直 柄 式 


CJJ 8] £] BL 
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表 6-24 气动 钾 钉 机 规格 
































锦 钉 直径 
导管 Y 6b y 这 £= Es. =E 品 E 
- sa: 气管 | 冲击 能 | 冲击 频率 | 耗 气量 | A 声 级 噪 | 质量 
产品 | 冷饮 | 热饮 | 窝头 尾 柄 s: a 
h. 内 径 /J /Hz /(L/s) 声 /dB /kg 
规格 | 硬 铝 | 钢 a 本 
ea ee = — ~ 一 — 
4 4 = 2.9 35 6.0 1.2 
185. 2; 4.3 24 7.0 114 1.5 
ü 5 4.3 28 7.0 1.8 
6 6 — | 12x45 | 1950 13 9.0 2.3 
| 9.0 20 10 116 2.5 
. ; l. 17 x60 16 15 12 4.5 
0 16 22 20 18 7.5 
19 一 | 19 26 18 18 8.5 
22 = 22 31 x70 16 32 15 19 118 9.5 
28 — | 28 40 14 19 10.5 
36 — | 36 60 10 22 13.0 





























注 : 验收 气压 为 0. 63MPa。 
6.4.5 气动 除 漆器 


【用 途 】 广 泛 应 用 于 船舶 、 
机 车 、 桥 梁 、 锅 炉 、 化 工 容器 、 < 
金属 结构 件 等 具有 大 量 焊 缝 的 场 
合 ， 除 去 结构 件 表面 上 的 焊 湾 及 








飞溅 物 。 外 形 如 图 6-28 所 示 。 图 6-28 “UR t 
【规格 】 其 规格 见 表 6-25。 
表 6-25 气动 除 渣 器 规格 








型 号 | 工作 气压 /MPa | 每 分 钟 冲击 次 数 | 全 长 /mm | 气管 内 径 /mm | 质量 /kg 


CZ—25 0.5-0.6 4200 236 8 1.5 





注 : 使 用 时 管 路 长 度 不 得 大 于 10m。 
6.4.6 气动 针 束 除 锈 器 


【用 途 】 适 用 于 对 各 类 结构 件 目 
凸 表面 除 锈 作 业 ， 还 可 用 于 清除 焊 
件 上 的 焊 酒 及 飞溅 物 ， 修 凿 或 清理 
岩石 和 混凝土 以 及 铸件 清 砂 等 作业 。 
外 形 如 图 6-29 所 示 。 图 6-29 气动 针 束 除 锈 器 
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【规格 】 型 号 : XCD2。 除 锈 针 (mm): $2 x29; 工作 气压 ( MPa): 
0.63; 冲击 频率 (Hz): 三 60; 耗 气量 (L/s): <5; 气管 内 径 (mm ) : 
10; 全 长 (mm): 270; 质量 (kg) : 2: 


6.4.7 冲击 式 气 动 除 锈 器 


【用 途 】 用 于 船舶 、 锅 炉 、 金 属 结 构 等 除 锈 ， 尤 其 适 于 深 坑 处 除 锈 。 
外 形 如 图 6-30 所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 6-26。 





图 6-30 ”冲击 式 气 动 除 锈 器 
表 6-26 冲击 式 气动 除 锈 器 规格 
as: 工作 气压 | 冲击 频率 | 耗 气量 | 活塞 直径 | 气管 内 径 | 全 长 质量 


型 























ZHXC2 350 2.4 
==. 63 45 330 30 13 
ZHXC2—W 450 2.5 


6.5 其 他 气动 工具 
6.5.1 气动 吹 尘 枪 

【用 途 】 用 于 清除 机 械 零 部 件 型 腔 内 及 一 般 
内 外 表面 的 污 物 或 切 悄 ， 对 边 角 、 颖 隙 等 数 开 
性 不 好 的 部 位 尤为 适用 ， 也 可 用 于 清理 工作 台 、 
机 床 导 轨 等 。 外 形 如 图 6-31 所 示 。 



































【规格 】 其 规格 见 表 6-27 。 图 6-31 气动 吹 尘 枪 
表 6-27 气动 吹 尘 枪 规 格 
型 号 工作 气压 /MPa ”| 耗 气量 / (L/s) 气管 内 径 /mm 质量 /kg 
CC 0.2 ~0.49 3.7 一 0. 19 
TCQ2 0.63 8 10 0.15 


6.5.2 气动 吸尘器 


【用 途 】 适 用 于 吸 除 灰尘 、 铁 导 等 脏 物 ， 也 可 用 于 吸取 钢 球 、 铜 诅 件 
之 类 细小 零件 。 在 狭小 地 方 尤 显 方便 ， 是 流水 线 上 的 辅助 工具 之 一 。 外 
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形 如 图 6-32 所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 6-28 。 





图 6-32 ”气动 吸尘器 
表 6-28 气动 吸尘器 规格 
耗 气量 / (L/s) 真空 度 /Pa 全 长 /mm 质量 /kg 


10 >7500 145 0. 35 





6.5.3 气动 洗涤 枪 


【用 途 】 用 于 喷射 一 定 压 力 的 水 及 洗涤 剂 ， 以 
清洗 物体 表面 上 的 各 种 污 拆 。 适 用 于 飞行 器 、 汽 
车 、 拖 拉 机 、 工 程 机 械 、 机 械 零 件 等 的 清洗 及 建 
筑 物 表面 上 积 侍 的 冲洗 。 外 形 如 图 6-33 所 示 。 

【规格 】 型 号 : XD。 工 作 气 压 (MPa): 0.3 -~ 
0.5; 质量 (kg): 0.56。 图 6-33 ”气动 洗涤 枪 





6.5.4 气动 泵 

【用 途 】 适 用 于 造船 、 煤 矿 、 电 站 、 化 工 、 建 
筑 等 行业 排除 污水 、 积 水 、 污 油 ， 是 易 燃 、 易 爆 等 恶劣 工作 环境 的 理想 
工具 。 外 形 如 图 6-34 所 示 。 





图 6-34 气动 泵 
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【 规格 】 其 规格 见 表 6-29 。 
表 6-29 气动 泵 规格 

















全 已 i £= fx 
i 全 载 转速 | 负荷 ”| 二 | 排水 螺纹 | 高 度 | 质量 
型 号 = SE _ 全 | 耗 气量 | 内 径 贝 里 
二 扬程 流量 /(r/min) 里 /kg 
/m /(L/min) /(L/s) mm 
TB335A <50 500 17 
—— 三 20 三 335 <6000 13 M85 x4 
TB335B <45 390 13 


























注 : 工作 气压 为 0. 49MPa。 





6.5.5 喷 砂 枪 
【用 途 】 用 以 喷射 石英 砂 ， 作 工件 喷涂 或 焊接 前 的 表面 净化 或 毛 化 预 
处 理 ， 也 可 用 于 除 漆 、 焊 颖 除 锈 、 制 作 毛 化 玻璃 和 其 他 工件 的 喷 毛 处 理 。 


外 形 如 图 6-35 所 示 。 

【规格 】 型 号 : FC1 一 6.5。 工作 气 压 (MPa): 0.6; 耗 气量 (L/min): 
1000 ~ 1500; 石英 砂 规格 (H): <4; 喷 砂 效率 (kg/h): 40 ~ 60; 
质量 (kg): 1。 


6.5.6 压力 式 喷 砂 机 


【用 途 】 以 压缩 空气 为 动力 ， 将 铁 砂 、 陶 瓷 砂 、 石 英 砂 以 高 速 喷 射 到 
ma (Ma) 的 工件 表面 ， 进 行 清洁 、 毛 化 预 处 理 ， 也 可 用 于 除 漆 、 焊 缝 
除 锈 、 制 作 毛 化 玻璃 和 其 他 工件 的 喷 毛 处 理 。 外 形 如 图 6-36 所 示 。 





图 6-35 migo 图 6-36 ”压力 式 喷 砂 机 


【规格 】 型 号 : FC2 一 8。 工 作 气 压 (MPa): 0.5 ~0.6; 砂 嘴 直径 
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(mm): 6~8; 耗 气 量 (L/min): 4000 ~5000; 石英 砂 规格 (H): <4; 
射 吸 量 (kg/h): 500 ~700; 外 形 尺寸 (mm): 1400 x 900 x 1000; 砂 简 
容积 (m3): 1; 质量 (kg): 300. 


6.5.7 气动 马达 (JBZT 7737 一 2006) 


【用 途 】 将 气压 的 压力 能 转换 成 回转 
机 械 能 的 气动 机 械 。 有 独立 外 壳 ， 可 以 单 
独 使 用 ， 也 可 以 供 改装 其 他 气动 工具 用 。 
外 形 如 图 6-37 所 示 。 
【规格 】 其 规格 见 表 6-30 。 图 6-37 ”气动 马达 
表 6-30 气动 马达 规格 



































gl. 所 额定 功率 | 空 载 转速 | 耗 气量 | 额定 转移 | 气管 内 径 | 全 长 质量 
Z/kW  ¿Z/(r/min) | /(L/s) |/(N:m)| /mm /mm /kg 

TMY—02 0.16 500 13.5 4.2 8 210 
TMY—03 0.28 260 22 13 13 160 
TMY—04 0.4 12000 22 0.7 10 170 [22 
TMY 一 05 0.5 120 30 92 13 310 4 
TMY 一 06 0.6 12000 30 0.86 13 
TMY 一 06A | 0.65 220 30 27 13 235 3 
TMY 一 07 0.7 500 30 28 13 280 3.6 
TMY 一 09 0.86 2100 30 6 13 260 3.2 
TMY 一 10 1.00 86 40 135 13 


























注 : 工作 气压 为 0.63MPa。 
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7.1 起 重 索 具 与 吊 具 
7.1.1 钢丝 强 用 套 环 


【用 途 】 钢丝 绳 的 固定 连接 附件 。 钢 丝 绳 与 钢丝 绳 或 其 他 附件 间 连 接 
时 ,钢丝 强 一端 说 在 套 环 的 四 模 中 ， 形 成 环 状 ， 以 保护 钢丝 强 弯 曲 部 分 
受 力 时 不 易 折断 。 

【规格 】 套 环 外 形 如 图 7-1 所 示 ， 规 格 见 表 7-1 和 表 7-2。 





普通 套 环 (标准 产品 重型 套 环 (标准 产品 ) 


H 


图 7-1 常用 的 几 种 套 环 
表 7-1 标准 套 环 的 规格 


普通 套 环 和 重型 套 环 (GB/T 5974. 1 一 2006 .GB/T 5974. 2 一 2006 ) 







































































套 环 主要 尺寸 /mm 单 件 质量 / 
规格 | m maw W> | 孔径 |[ 孔 高 P| wp | 高度/ kg 

dm | FF | 度 C | 普通 | 重型 | 4 | 普通 重型 普通 | 重型 
6 6.7+0.2 | 10.5 | 3.3 == 15 27 一 == 0.032 — 
8 8.9+0.3 14.0 | 4.4 6.0 20 36 40 56 0.075 | 0.08 
10 11.24+0.3| 17.5 | 5.5 | 7.5 25 45 50 70 0.150 | 0.17 
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( 续 ) 
普通 套 环 和 重型 套 环 (GB/T 5974. 1 一 2006 .GB/T 5974. 2 一 2006 ) 
套 环 主要 尺寸 /mm 单 件 质 量 / 
规格 | 槽 宽 “| 侧面 宽 W G> | 孔径 | 孔 高 D | 宽度 B | BEL kg 
d/mm F 度 C | 普通 | 重型 | 4 普通 重型 普通 | 重型 
12 13.4+0.4| 21.0 | 6.6 9.0 30 54 60 84 0.250 | 0.32 
14 15.6+0.5 124.5 | 7.7 | 10.5 35 63 70 98 0.393 | 0.50 
16 17.8 +0.6| 28.0 | 8.8 12.0 40 72 80 112 0.605 | 0.78 
18 20.1+0.6 131.5 | 9.9 13.5 45 81 90 126 0.867 | 1.14 
20 22.3 +0.7| 35.0 | 11.0 15.0 50 90 100 140 1.205 1.41 
22 24.5 +0.8| 38.5 | 12.1 16.5 55 99 110 154 1.563 1.96 
24 26.7 +0.9| 42.0 | 13.2 | 18.0 60 108 120 168 2.045 | 2.41 
26 29.0 +0.9| 45.5 | 14.3 19.5 65 117 130 182 2.620 | 3.46 
28 31.2 +1.0 149.0 | 15.4 21.0 70 126 140 196 3.290 | 4.30 
32 35.6+1.2| 56.0 | 17.6 24.0 80 144 160 224 4.854 | 6.46 
36 40.1+ 上 1.3|63.0 | 19.8 27.0 90 162 180 252 6.972 | 9.77 
40 44.5+1.5| 70.0 | 22.0 30.0 100 180 200 280 9.624 | 12.94 
44 49.0+1.6| 77.0 | 24.2 33.0 110 198 220 308 12. 808 | 17.02 
48 53.4+1.8| 84.0 | 26.4 | 36.0 120 216 240 336 16. 595 | 22.75 
52 S57.9+1.9|191.0 | 28.6 | 39.0 | 130 234 260 364 20.945|28.41 
56 62.3 +2.1| 98.0 | 30.8 42.0 | 140 252 280 392 26.310 1 35.56 
60 66.8 +2.2|105.0 1 33.0 45.0 | 150 270 300 420 31.396 | 48.35 
注 : 套 环 规格 4， 即 钢丝 绳 公称 直径 。 
表 7-2 常用 型 钢 套 环 的 规格 
型 钢 套 环 (市 场 产品 ) 
套 环 适用 钢丝 强 套 环 尺寸 /mm 套 环 适用 钢丝 强 套 环 尺寸 /mm 
公称 直径 u 公称 直径 
号 码 | mm — | Rs p +L3w p| qa H| 2 s Cm | 档 宽 B| 孔 宽 D| 孔 高 五 
0.1 6.5(6) 9 15 26 1.7 21.5(22) 27 55 88 
0.2 8 11 20 32 1.9 22.5(24) 29 60 96 
0.3 9.5(10) 13 25 40 2.4 28 34 70 112 
0.4 11.5(12) 15 30 48 3.0 31 38 75 120 
0.8 15.0(16) 20 40 64 3.8 34 48 90 144 
1.3 19.0(20) 25 50 80 4.5 37 54 105 168 








注 : 























1. 将 套 环 号 码 乘 上 9807， 即 等 于 该 号 码 套 环 的 许 用 负荷 值 (N)。 例 : 








的 套 环 

















HEH i 2 981N. 





2. 适用 钢丝 绳 公称 直径 栏 中 括号 内 的 数字 为 过 去 习惯 称呼 的 直径 。 














号 码 为 0.1 
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7.1.2 =E fH (JB/T 8112 一 1999 ) 


【用 途 】 连 接 钢丝 绳 或 链条 等 用 。 其 特点 是 装卸 方便 ， 适 用 于 冲击 性 
不 大 的 场合 。 弓 形 卸 扣 开 宙 较 大 ， 适 用 于 连接 麻 绳 、 白 棕 绳 等 。 

【 规格】 常见 索 具 印 扣 的 几 种 形式 如 图 7-2 所 示 。 各 种 索 具 印 扣 的 规 
格 分 别 见 表 7-3 ~ 表 7-5。 

















d 
W 型 : 带 环 眼 和 合 肩 的 X 型 :六 角 头 螺栓 和 六 角 头 螺母 
螺纹 销 轴 组 成 的 销 轴 
N. 
Y 型 : 沉 头 螺钉 式 销 轴 
销 轴 的 几 种 形式 
图 7-2 标准 产品 一 般 起 重用 人 印 扣 
表 7-3 D 形 和 卸 扣 规格 
起 重量 /t 主要 尺寸 /mm 
M(4) S(6) T(8) d D S W M 
— — 0.63 8 9 18 9 M9 
一 0.63 0.80 9 10 20 10 M10 
— 0.8 1 10 11:2 22.4 | PS MI11 
0.63 1 1.25 11.2 12.5 25 12.5 M12 
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续 ) 
起 重量 人 主要 尺寸 /mm 
M(4) S(6) T(8) d Dp S w M 
0.8 1.25 1.6 12.5 14 28 14 M14 
1 1.6 2 14 16 31.5 16 M16 
1.25 2 2.5 16 18 35.5 18 M18 
1.6 2.5 3.2 18 20 40 20 M20 
2 3.2 4 20 22.4 45 22.4 M22 
2.5 4 5 22.4 25 50 25 M25 
3.2 5 6.3 25 28 56 28 M28 
4 6.3 8 28 31.5 63 31.5 M30 
5 8 10 31.5 35.5 71 35.5 M35 
6.3 10 12.5 35.5 40 80 40 M40 
8 12.5 16 40 45 90 45 M45 
10 16 20 45 50 100 50 M50 
12.5 20 25 50 56 112 56 M56 
16 25 32 56 63 125 63 M62 
20 32 40 63 71 140 71 M70 
25 40 50 71 80 160 80 M80 
32 50 63 80 90 180 90 M90 
40 63 二 90 100 200 100 M100 
50 80 100 112 224 112 M110 
63 100 112 125 250 125 M125 
80 一 125 140 280 140 M140 
100 =. . 140 160 315 160 M160 
šE: M (4). S (6). T (8) 为 卸 扣 强度 级 别 ， 在 缉 扣 标记 中 可 用 M、S、T 或 4、6、8 
表示 。 如 销 轴 为 W 型 ， 起 重量 为 20t 的 M (4) 2 D 形 缉 扣 的 标记 ， 缉 扣 M 一 


DW20 JB/AT 8112—1999, 


表 7-4 = 1 EJ n 3 1⁄4 



































起 重量 /t 主要 尺寸 /mm 
M(4) S(6) T(8) d D Š W 2r M 
一 一 0.63 9 10 22.4 10 16 M10 
== 0.63 0.8 10 11.2 25 11.2 18 M11 
一 0.8 1 112. 12.5 28 12.5 20 M12 
0.63 1 1.25 125 14 31.5 14 22.4 M14 
0.8 1.25 1.6 14 16 35.5 16 25 M16 
1 1.6 2 16 18 40 18 28 M18 
1.25 2 25:55 18 20 45 20 31.5 M20 
1.6 2.5 3.2 20 22.4 50 22.4 35.5 M22 
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( 续 ) 
起 重量 人 主要 尺寸 /mm 

M(4) S(6) T(8) d D S 机 27 M 
2 3.2 4 22.4 25 56 25 40 M25 
2.5 4 5 25 28 63 28 45 M28 
3. 2 5 6.3 28 31.5 71 31.5 50 M30 
4 6.3 8 31.5 35.5 80 35.5 56 M35 
5 8 10 35.5 40 90 40 63 M40 
6.3 10 12.5 40 45 100 45 71 M45 
8 12.5 16 45 50 112 50 80 M50 
10 16 20 50 56 125 56 90 M56 
12.5 20 25 56 63 140 63 100 M62 
16 25 32 63 71 160 71 112 M70 
20 32 40 71 80 180 80 125 M80 
25 40 50 80 90 200 90 140 M90 
32 50 63 90 100 224 100 160 M100 
40 63 100 112 250 112 180 M110 
50 80 — 112 125 280 125 200 M125 
63 100 — 125 140 315 140 224 M140 
80 一 一 140 160 355 160 250 M160 
100 — 一 160 180 400 180 280 M180 

ass 主要 尺寸 /mm 
区 Jm JH W ZZ 2 `V ` "w 

秃 扣 号 码 WH n 最 大 直径 横 销 螺纹 | 纯 扣 本 体 | 横 销 环 孔 环 孔 

区 s: = Eee xa T r 
/AN pom 直径 直径 全 长 间距 高 度 

d, d L B H 

0.2 1960 4.7 M8 6 35 12 35 

0.3 3240 6.5 M10 8 44 16 45 

0.5 4900 8.5 M12 10 55 20 50 

0.9 9120 9.5 M16 12 65 24 60 

1.4 14200 13 M20 16 86 32 80 

2: 1 20600 15 M24 20 101 36 90 
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( 续 ) 
ee 主要 尺寸 /mm 
种 扣 号 码 许 用 负荷 5  . 横 销 螺纹 | 印 扣 本 体 | 横 销 环 孔 环 孔 
/N Jp 直径 直径 全 长 间距 高 度 
d, d L B H 

2.7 26500 17.5 M27 22 111 40 100 
3.3 32400 19.5 M30 24 123 45 110 
4.1 40200 22 M33 27 137 50 120 
4.9 48100 26 M36 30 153 58 130 
6.8 66700 28 M42 36 176 64 150 
9.0 88300 31 M48 42 197 70 170 
10.7 105000 34 M52 45 218 80 190 
16.0 157000 43.5 M64 52 262 100 235 
21.0 206000 43.5 M76 65 321 99 256 


























7.1.3 索 具 螺旋 扣 


【用 途 】 用 于 拉 紧 钢丝 绳 ， 并 起 调节 松紧 作用 。 其 中 00 型 用 于 不 经 
常 拆 印 的 场合 ，CC 型 用 于 经 常 拆伙 的 场合 ，C0 型 用 于 一 端 经 常 拆 外 另 
一 问 不 经 常 拆 印 的 场合 。 

【规格 】 外 形 如 图 7-3 所 示 ， 规 格 见 表 7-6。 

表 7-6 常用 索 具 螺旋 扣 规 格 















































许 用 适用 钢 主要 尺寸 /mm 
> | ga “S | 左右 蛇 | 螺旋 扣 | tek 闭 式 全 长 
式 | 号 码 | A | 大 直径 | 纹 直 径 | 本 体 长 
/mm d L eh L. | e K L, eh L. eX L, 

0.1 1000 6.5 M6 100 164 242 =— — 
0.2 2000 8 M8 125 199 291 199 291 
0.3 3000 9.5 MI10 150 246 358 246 354 
0.4 4300 11.5 M12 200 314 456 314 456 
0.8 8000 15 MI16 250 386 582 386 572 

00 L;3 13000 19 M20 300 470 690 470 680 

型 1.7 17000 215 M22 350 540 806 540 806 
1.9 19000 22.5 M24 400 610 922 610 914 
2.4 24000 28 M27 450 680 1030 = = 
3.0 30000 31 M30 450 700 1050 = - 
3.8 38000 34 M33 500 770 1158 = = 
4:.5 45000 37 M36 550 840 1270 = 一 
0.07 700 2.2. M6 100 180 258 == = 
0.1 1000 3.3 Më 125 225 317 225 317 

CC 0.2 2300 45 MI10 150 266 378 266 374 

型 0.3 3200 5519 M12 200 334 476 334 476 
0.6 6300 9: 3 M16 250 442 638 442 628 
0.9 9800 9.5 M20 300 520 740 520 730 
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( 续 ) 
s: 适用 钢 主要 尺寸 /mm 
JÉ | 螺旋 扣 Wa 丝 强 最 Jim | M2jEj 
让 g, fñ tur 大 直径 | 条 | PEH 开 式 全 长 闭 式 全 长 
2- 9 /N 您 | 纹 直 径 | 本 体 长 
/mm d J 最 小 L. 最 大 L, 最 小 L. 最 大 L, 
0.07 700 2-2 M6 100 172 250 — 
0.1 1000 3.3 M8 125 212 304 212 304 
CO 0.2 2300 4.5 MI10 150 256 368 256 366 
型 0.3 3200 5.5 M12 200 324 466 324 466 
0.6 6300 8.5 M16 250 414 610 414 605 
0.9 9800 9.5 M20 300 495 715 495 710 
































7.1.4 钢丝 绳 夹 


【其 他 名 称 】 
【用 途 】 


【规格 】 


CO 型 





7-3 几 种 常用 的 索 具 螺旋 扣 


Zk Pk ` 38 Zk 48: .钢丝 卡子 ,钢丝绳 轧 头 。 
与 钢丝 强 用 套 环 配合 , 作 夹 紧 钢丝 强 末 端 用 。 
外 形 如 图 7-4 所 示 ,规格 见 表 7-7 和 表 7-8。 
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74 钢丝 绳 夹 
表 7-7 标准 钢丝 绳 夹 规 格 
标准 产品 (CB/T 5976 一 2006) 
主要 尺寸 /mm 主要 尺寸 /mm 
公称 公称 
表征 | 螺栓 | 螺栓 | 螺栓 | 夹 座 | 六 十 | 螺栓 | 螺栓 | 螺栓 | *m 
i 直径 | 中 心 距 | 全 高 | 厚度 直径 | 中 心 距 | 全 高 | 厚度 
mm /mm 
d A H G d A H G 
6 M6 13.0 31 6 26 M20 47.5 117 20 
8 MS8 17.0 41 8 28 M22 51.5 127 22 
10 M10 21.0 51 10 32 M22 55.5 136 22 
12 M12 25.0 62 12 36 M24 61.5 151 24 
14 M14 29.0 72 14 40 M27 69.0 168 27 
16 M14 31.0 71 14 44 M27 73.0 178 27 
18 M16 35.0 87 16 48 M30 80.0 196 30 
20 M16 37.0 92 16 52 M30 84.5 205 30 
22 M20 43.0 108 20 56 M30 88.5 214 30 
24 M20 45.5 113 20 60 M36 98.5 237 30 
注 ; 1. 强 夹 的 公称 尺寸 ， 即 该 绳 夹 适 用 的 钢丝 绳 直径 。 
2， 当 强 夹 用 于 起 重 机 时 ， 夹 座 材料 推荐 采用 Q235 钢 或 ZG35 了 [ 碳 素 钢 铸件 制造 。 
了 他 用 途 强 夹 的 夹 座 材料 有 kT350 一 10 或 锻 铸 铁 或 0T450 一 10 球墨 铸铁 。 
表 7-8 非 标 准 钢丝 强 夹 规格 
市 场 产品 (上 海产 品 ) 
x 主要 尺寸 /mm 
s "Gi — Jitu 6 pk hj t: Ps 08 J n] t 56 Pk p| 8 
2; = 芭 示 E 未 IJ: n — 
型 号 | 大 直径 | 可 和 友 | sa | me | me | 底板 | me | me | 底板 
Zn ， | 中 心 距 | 全 高 | 厚度 | 中 心 距 | 全 高 | 厚度 
4 H S A H S 
Y6 6 M6 5 14 35 8 13 30 5 
Y8 8 MS8 6 18 44 10 17 38 6 
Y10 10 M10 8 22 55 13 21 48 7.5 
Y12 12 M12 10 28 69 16 25 58 9 
Y15 15 M14 11 33 83 19 30 69 11 
Y20 20 M16 13 39 96 22 37 86 13 
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(2) 
市 场 产品 (上 海产 品 ) 
主要 尺寸 /mm 
适用 钢 = r: === Te 
z Gs TUDTYUE 638 JE n 46 pk ias 
= x ;未 1 二 š 1". 
型 号 | 大 直径 | 可 和 友 | s | m | me | 底板 | me | we | 底板 
Z mm | 2 | 5 | 中 心 距 | 全 高 | 厚度 hom] 全 高 | 厚度 
4 H Š A H Š 
Y22 22 M18 14 44 108 24 41 94 14 
Y25 25 M20 16 49 122 27 46 106 16.5 
Y28 28 M22 18 55 137 31 51 119 18 
Y32 32 M24 19 60 149 33 57 130 19 
Y40 40 M24 19 67 164 35 65 148 19.5 
Y45 45 M27 22 78 188 40 73 167 23 
Y50 50 M30 24 88 210 44 81 185 25 
注 ; CMD OM, — Rw 806 pk Dü Er KTH330—08, Ps 3 JE [IG kU UEN 





KTH350 一 10。 


7.2 常用 起 重 器 具 
7.2.1 吊 滑车 
【用 途 】 用 于 吊 放 比 较 轻 便 的 物件 。 


【规格 】 吊 滑车 的 外 形 如 图 7- 所 示 。 滑 轮 直 径 (mm): 19, 25, 
32, 38, 50, 63, 75, 


7.2.2 起 重 滑车 (JB/T 9007. 1 一 1999 ) 


【用 途 】 用 于 吊 升 策 重 物体 ， 是 一 种 使 用 简单 、 携 带 方便 、 起 重 能 
较 大 的 起 重工 具 。 一 般 均 与 绞车 配套 使 用 , 广泛 用 于 水 利 工 程 、 建 筑 工 
程 、 基 建安 装 、 工 三、 矿山 、 交 通 运 输 以 及 林业 等 方面 。 





图 7-5 是 滑车 图 7-6 起 重 滑车 
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【规格 】 起 重 滑车 外 形 如 图 7-6 所 示 ， 规格 见 表 7-9， 起 重 滑车 额定 
起 重量 与 滑轮 数目 、 清 轮 直 径 、 钢 丝 绳 直径 对 照 见 表 7-10。 









































































































































表 7-9 起 重 滑 车 规格 
形式 代号 
结构 形式 os 额定 起 重量 /t 
ee (通用 滑车 ) 
Jl | HQGZKI1 
滚 针 0.32,0.5,1,2,3.2,5,8,10 
ee 轴承 | 链 环 型 | HQLZKI 
滑动 | 吊 钩 型 | HQGKI 0.32,0.5,1” ,2* 3.2" ,5* ,8 ,10* ,16*， 
轴承 | 链 环 型 | HQLK1 |20° 
单 轮 滚 针 | 吊 钩 型 HQGZI 
> 0.32,0.5,1,2,3.2,5,8,10 
轴承 | 链 环 型 | HQLZI1 
HIP, | CHOSI 0.32,0.5,1" ,2"” 3.2" 5" 82 10" 16", 
— 链 环 型 HQLI 20“ 
吊环 型 HQDI1 1,2,3.2,5,8,10 
r J 3 HQGK2 
开口 1,2,3.2,5,8,10 
链 环 型 HQLK2 
滑动 === 
双 轮 吊 钩 型 HQG2 
轴承 1,2,3.2,5,8,10,16 ,20 
闭口 链 环 型 HQL2 
吊环 型 LQD2 L 2 3.25 5*. 8 102. Ter 20 2 
帅 多 型 HQG3 
EL = 3.2,5,8 ,10,16 ,20 
三 轮 | 闭口 链 环 型 HQL3 
吊环 型 HQD3 3.2* ,5* ,8* ,10* ,16* ,20* ,32* ,50 ° 
四 轮 HQD4 8* ,10* ,16* ,20* ,32* ,50' 
五 轮 HQD5 20* ,32* ,50* ,80 
1 5 ) . . 
六 轮 | 闭环 x 吊环 型 HQD6 32* ,50* ,80 ,100 
八 轮 HQD8 80,100 ,160 ,200 
十 轮 HQD10 200 ,250 ,320 
注 : 1. 表 列 规格 全 部 为 通用 滑车 (HQ) 规格。 通用 滑车 的 规格 代号 由 型 式 代号 和 和 额定 





起 重量 数值 两 部 分 组 成 。 例 : HQGZK1 一 2 型 ，HQD4 一 20 型 












































l. 


2. 男 一 种 林业 滑车 (HY)， 仪 有 表 中 带 * 符号 的 规格 。 但 其 轴承 全 部 采用 滚动 轴 


承 ， 因 而 结构 比较 紧凑 ， 重 量 也 较 轻 。 














代号 K) 和 钩 式 (代号 Ka) 两 种 ; 
滑车 的 规格 代号 表示 方法 与 通用 滑车 相同 。 例 : HYGKA1 一 3.2 型 ，HYD4 一 10 型 。 












































其 单 轮 开 口 型 又 分 普通 式 〈 又 称 桃 式 ， 
其 双 轮 至 六 轮 的 结构 均 为 闭口 吊环 型 。 林 业 
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表 7-10 起 重 滑 车 额定 起 重量 与 滑轮 数目 、 滑 轮 直径 、 钢 丝 强直 径 对 照 
滑轮 额定 起 重量 /t 使 用 钢丝 绳 
直径 10.3210.5|111213.21518 10116120132150180|11001160120012501320| 直径 范围 
/mm 滑轮 数目 /mm 
63 1 6.2 
71 1 |2 6.2 -ü7.7 
85 1° 2 13: 7.7 ~11 
112 1° 12" 3 4° 11 ~14 
132 1° 2 °1|3 ° 4” 12.5 -15.5 
160 1° 2 3 14 ]5 15.5 -18.5 
180 2 ”|3” 4 16 ` 17 ~20 
210 1 3152 20 ~23 
240 于 2 4 ”|6 ` 23 ~24.5 
280 2 ”|3” 5 | 0 26 ~28 
315 1 4" 61 8 28 ~31 
355 1° 2 131 516 8 | 10 31 ~35 
400 8 10 34 - 38 
455 10 40 ~43 
注 : 表 列 全 部 为 通用 滑车 的 规格 ， 林 业 滑 车 仅 有 带 * 符号 的 规格 。 


























7.2.3 手 拉 戎 芒 (JBZ/ZT 7334 一 2007 ) 


【其 他 名 称 】 环 链 拉 戎 


车 简 、 倒 链 。 


【用 途 】 供 手动 提升 重 物 用 ， 多 用 于 工厂 、 矿 
山 、 人 仓库、 码头 、 建 筑 工 地 等 场合 ， 特 别 适 用 于 流 


k. 


户 


动 性 及 无 电源 的 露天 作业 。 


【规格 】 手 拉 戎 方 外 形 如 图 7-7 所 示 ， 规 格 见 








. HHH 38 2. 683. 
















































































表 7-11。 图 7-7 Thay 
表 7-11 手 拉 戎 芦 规格 
| 两 钩 间 最 小 距离 | WJ 5k 5 8 
额定 起 重量 | 标准 起 逢 额定 起 重量 | 标准 起 逢 
es: mm SA mm 
/t 高 度 /m /t 高 度 /m 
Z 级 | Q 弘 Z 级 | Q 级 
0.5 330 350 5 700 850 
1 360 400 8 850 1000 
1.6 2.5 430 460 10 3 950 1200 
2 500 530 16 1200 = 
2.5 530 600 20 1350 s= 
3.2 3 580 700 32 1600 — 
注 : 1. 手 拉 葫芦 的 工作 级 别 按 其 使 用 情况 分 为 两 级 ，Z 级 为 重 载 频繁 使 用 ，Q 级 为 轻 
载 不 经 常 使 用 。 
2. 手 拉 葫芦 整 机 必须 能 支持 4 们 额定 起 重量 的 静 拉 仲 载荷 。 


























. 标准 起 升 高 度 下 为 吊 钩 最 低 与 最 高 工作 位 置 之 间 的 距离 。 
. 两 钩 间 最 小 距离 指 下 吊 钩 上 升 至 极限 工作 位 置 时 ， 上 、 下 吊 钧 钩 腔 内 缘 的 距离 。 





. 204 - 机 械 加 工 工具 、 为 具 及 辅 具 速 查 手册 





7.2.4 螺旋 千斤 项 (JBZT 2592 一 2008) 


【用 途 】 为 汽车 、 桥 梁 、 船 舶 以 及 机 械 等 行业 在 修造 安装 中 常用 的 一 
种 起 重 或 项 压 工 具 。 钩 式 螺 旋 千 斤 顶 可 利用 钩 脚 起 重 位置 较 低 的 重 物 。 
剪 式 螺旋 千斤 顶 主 要 用 于 小 吨位 汽车 的 起 项 ， 如 轿车 等 。 

【 规格】 螺旋 千斤 顶 外 形 如 图 7-8 所 示 ， 规 格 见 表 7-12。 


44 Ha 






















































































普通 式 前 式 
图 7-8 螺旋 千斤 顶 
表 7-12 螺旋 千斤 项 的 规格 
xa 起 重量 | 高 度 /mm | 自重 Në 起 重量 | 高 度 /mm | 自重 
型 所 型 所 
/t 最 低 | 起 升 | /kg 全 最 低 | 起 升 | Zkg 

QLJO. 5 0.5 110 180 2.5 QL16 16 320 180 17 

QLJ1 1 110 180 3 QLD16 16 225 90 15 
QLJ1.6 1.6 110 180 4.8 QLG16 16 445 200 19 

QL2 2 170 | 180 5 QLg16 16 370 | 180 20 
QL3.2 3.2 200 110 6 QL20 20 325 180 18 
QLD3.2 3.2 160 50 5 QLC20 20 445 300 20 

QL5 5 250 130 TS QL32 32 395 200 27 
QLDS 5 180 65 7 QLD32 32 320 180 24 

QLeg5 5 270 130 11 ( QLg36) 36 470 200 82 

QL8 8 260 140 10 QL50 50 452 250 56 

QLI10 10 280 150 11 QLD50 50 330 150 52 
QLD10 10 200 75 10 (QLZ50) 50 700 400 109 
QLel0 10 310 130 15 QL100 100 455 200 86 

注 : 1. 型 号 中 字母 QL 表示 普通 螺旋 千斤 项 ，G 表示 高 型 ，D 表示 低 型 ，Z 表示 自 落 式 

( 带 有 快速 下 降 机 构 )，g 表示 钧 式 ，J 表示 剪 式 。 带 括号 的 型 号 是 暂 保 留 产 品 。 





2. 钓 式 螺旋 千斤 项 的 钧 部 承载 能 力 为 起 重量 的 二 分 之 一 。 
3. 剪 式 螺旋 千斤 顶 在 起 重量 下 的 有 效 起 升 高 度 是 指 自 起 升 高 度 中 央 位 置 到 最 高 位 
置 ， 起 重量 是 指 承载 面 位 于 起 升 高 度 的 二 分 之 一 以 上 位 置 时 承载 能 
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7.2.5 起 道 机 





【 用途】 利用 齿 条 传动 顶 举重 物 ， 并 可 利用 钩 脚 起 重 位 置 较 低 的 重 
物 ， 常 用 于 铁道 、 桥 梁 、 建 筑 、 车 辆 运输 及 机 械 安 
装 等 方面 。 
【规格 】 起 道 机 外 形 如 图 7-9 所 示 。 最 大 起 重 [ P” 
b= 








量 (i): 5，15。 钩 脚 起 重量 (t) : 最 大 起 重量 的 二 
S sn 





7.2.6 iBJE+r]m (JBZ/T 2104 一 2002 ) 


【用 途 】 为 工矿 企业 、 汽 车 、 船 舶 及 市 政工 程 




















等 行业 常用 的 一 种 起 重 或 项 压 工 具 。 图 7-9 起 道 机 
【规格 】 油 压 千 斤 顶 外 形 如 图 7-10 所 示 ， 规 格 
见 表 7-13 。 
表 7-13 油 压 千斤 项 规格 
额定 起 重量 最 低 高 度 起 升 高 度 螺旋 杆 调整 高 度 
型 号 
QYL2 2 158 90 
QYL3 3 195 125 
QYL5 5 232 160 
QYLS5 5 200 125 
60 

QYL8 8 236 
QYLI10 10 240 

160 
QYL12 12 245 
QYLI6 16 250 
QYL20 20 280 
QYL32 32 285 

180 
QYL50 50 300 
QYL70 70 320 = 
QW100 100 360 
QW200 200 400 200 
QW320 320 450 





























注 : 1. 表 上 规格 为 普通 型 〈 单 级 活塞 杆 不 带 安 全 限 载 装置 ) ， 其 他 形式 以 及 客户 特殊 要 
求 的 千斤 项 可 由 供需 双方 确定 。 
2. 型 号 中 字母 QYL 表示 立 式 油 压 千 厂 项 ，QW 表示 立 卧 两 用 油 压 千斤 项 。 
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7.2.7 车 库 用 油 压 千斤 项 (JB/T 5315 一 2008) 


【 用途】 主要 用 于 汽车 、 拖 拉 机 等 车 辆 的 
维修 或 各 种 机 械 设备 制造 、 安 装 时 作为 起 重 
或 顶 升 工 具 。 

【规格 】 车 库 用 油 压 千斤 顶 外 形 如 图 7-11 


图 7-10 





所 示 ， 规 格 见 表 7-14。 
表 7-14 车 库 用 油 压 千斤 项 的 规格 








油 压 千斤 顶 


图 7-11 

















车 库 用 油 压 千斤 项 














额定 起 重量 /t | 最 低 高 度 /mm | 起 升 高度 /mm|| 额定 起 重量 /t | 最 低 高 度 /mm | 起 升 高 度 /mm 
1 200 5 160 400 
1.25 250 6.3 400 
1.6 140 200 ,260 8 170 400 
2 275 ,350 10 400 ,450 
2.5 285 ,350 12.5 400 
3.2 350 ,400 16 210 430 
4 400 20 430 








7.2.8 分 离 式 液压 起 顶 机 


【用 途 】 除 具有 一 般 顶 举重 物 
和 利用 钩 脚 起 重 外 ， 如 配 上 其 他 附 
件 可 以 进行 侧 项 、 横 项 、 倒 顶 以 及 
拉 、 压 、 扩 张 、 夹 紧 等 作业 。 由 于 
手动 液压 泵 与 起 顶 机 是 分 离 的 ,不 
仅 操作 方便 ， 而 且 比 较 安全 ,广泛 


用 于 机 械 、 设 备 、 车 辆 等 的 维修 和 建筑 安装 方面 。 








图 7-12 











分 离 式 液压 起 项 机 


【规格 】 分 离 式 液压 起 顶 机 外 形 如 图 7-12 所 示 ， 规 格 见 表 7-15 。 
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表 7-15 分离 式 液压 起 顶 机 的 规格 
起 重量 “| 工作 | 最 大 | 。 起 顶 机 尺寸 液压 泰 尺寸 。 | 
型 号 | 项 举 | 钩 脚 | 压力 | 行程 | 长 | 宽 | 高 | 长 | 宽 | 高 | 
/kg 
At /MPa mm 
LQD—5 5 2.95 40 100 | 180 | 120 | 225 | 583 110 | 118 16 
LQD 一 10 10 3 03 125 180 | 120 | 310 | 583 110 | 118 20 
LQD 一 30 30 = 03 150 95 95 287 | 714 | 140 | 145 19 
HE; 5t 起 顶 机 附 拉 马 一 只 ，30t 起 顶 机 不 带 钩 肢 

















7.2.9 分 离 式 液压 起 项 机 附件 


1. 拉 马 
【其 他 名 称 】 三 脚 拉 马 、 三 脚 拉 模 。 
【 用途】 配合 分 离 式 液压 起 项 机 ， 用 于 拆 色 胶带 


轮 、 轴 承 等 作业 。 






































【规格 】 拉 马 的 外 形 如 图 7-13 所 示 ， 规 格 见 表 7- 图 7-13 拉 马 
16. 
表 7-16 拉 马 的 规格 
外 形 尺寸 /mm 
规格 /t 三 爪 受 力 /kN <| 调节 范围 /mm 质量 /kg 
高 外 径 
5 50 50 -—ü 250 385 333 7 
10 100 50 —-ü 300 470 420 11 
2. 接 长 管 及 顶头 
【用 途 】 接 长 管 是 用 于 弥 
补 起 顶 机 与 被 项 举重 物 之 间  @ 
空 阶 的 ， 须 与 各 种 项 头 配合 — |] l! 
式 两 种 ， 快 速 式 具有 人 快速 调 
节 功 能 。 管 接头 用 于 两 根 短 可 
接 长 管 之 间 的 连接 。 圆 形 橡 Ñ M 
胶 顶 头 用 于 顶 挤 净 抗 ，V 形 KD i 
顶头 和 人 尖 形 顶 顶 举 圆 ”普通 式 快速 式 
质 头 和 人 尖 形 顶头 用 于 项 举 圆 








钢 、 角 钢 、 槽 钢 等 各 种 几何 
形状 的 重 物 ， 防 止 重 物 滑 落 。 








7-14 接 长 管 及 顶头 
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【规格 】 接 长 管 及 顶头 外 形 如 图 7-14 所 示 ， 规 格 见 表 7-17。 
表 7-17 接 长 管 及 顶头 的 规格 




















附件 名 称 及 主要 尺寸 /mm 
附件 名 称 长 度 外 径 附件 名 称 总 长 外 径 
普通 式 | 136, 260, 380, 600 42 橡胶 顶头 81 82 
接 长 管 
快速 式 330 42 V 形 顶头 60 56 
管 接 头 60 55 尖 形 顶头 106 52 




















注 : 各 种 附件 上 的 联接 螺纹 均 为 M42 x 1. 5Smm. 


7.3 ”液压 器 具 
7.3.1 液压 弯 管 机 


【 用途】 用 于 把 管子 弯 成 一 定 弧 度 ， 三脚架 式 的 零 部 件 可 以 拆 开 ， 携 
带 方便 ; 小 车 式 移动 方便 。 多 用 于 水 、 敬 汽 、 煤 气 、 油 等 管 路 的 安装 和 
修理 工作 

【规格 】 液 压 弯 管 机 外 形 如 图 7-15 所 示 ， 规格 见 表 7-18。 




















小 车 式 
图 7-15 液压 弯 管 机 
表 7-18 液压 弯 管 机 的 规格 
管子 公称 通 径 x 壁 厚 /(mm) x (mm) 外 形 尺 寸 
这 
15x |20x 25x | 32x |40x |50x /mm 质量 
A H 
J 第 局 2.75 | 2.75 | 3.25 | 3.25 | 3.5 | 3.5 | /kg 
2 - 长 宽 | 高 
弯曲 半径 /mm 
三 脚 架 式 90 130 | 160 | 200 | 250 | 290 | 360 | 642 | 760 | 860 82 
小 车 式 120 65 80 | 100 | 125 | 145 | 一 | 642 | 760 | 255 75 






































注 : 工作 压力 (MPa) : 63; 最 大 载荷 (t) : 10; 最 大 行程 (mm) : 200。 
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7.3.2 液压 弯 排 机 


【用 途 】 供 电线 路 安装 工作 中 ， 用 于 把 铝 排 、 铜 排 弯 制 成 一 定 弧度 。 
【 规格 】 液 压 弯 排 机 外 形 如 图 7-16 所 示 ， 规 格 见 表 7-19。 
表 7-19 上 海产 品 : YWP 一 10 型 液压 弯 排 机 规格 















































弯 排 范围 | 排 宽 40 ,50 ,60 80 ,100 ,120 弯曲 半径 /mm 2.5 x 排 宽 
/mm 排 厚 4,5,6,8,10 8,10 弯曲 角 (?°) 三 90 
工作 压力 /MPa 63 最 大 载荷 /t 10 最 大 行程 /mm 200 
外 形 尺 寸 ( 长 x 宽 x 高 ,mm) 826 x780 x255 质量 /kg 82 








图 7-16 液压 弯 排 机 图 7-17 分 离 式 液压 钢管 机 


7.3.3 分 离 式 液压 钢管 机 


【用 途 】 供 水 或 煤气 管道 工程 的 修理 工作 中 ,用 于 钢 断 灰 铸 铁 管 。 
【规格 ] 分 离 式 液 压 钢 管 机 外 形 如 图 7-17 所 示 ,规格 见 表 7-20 。 
表 7-20 分 离 式 液压 钢管 机 的 规格 





























刀 框 规格 (钢管 公称 直 外 形 尺 寸 ( 长 x 宽 x 高 )/mm 

径 ) .主要 尺寸 及 质量 工作 液压 氏 140 x97 x 177 
规格 /mm | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 手动 液压 双 174 x 190 x 145 
主要 长 | 226 | 292 | 357 | 420 | 500 净重 /kg: 工作 液压 缸 7.5 
尺寸 | 宽 | 192 | 264 | 324 | 380 | 460 手动 液压 泵 12.5 
/mm | 厚 | 60 | 80 | 80 | 73 | 90 | 载荷 /t<10 

行程 :mm: =<60 
量 /k 13. 17 | 26. 

质量 /kg š 9 65 1 36 | QEEBEDZMPa:GA 
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7.3.4 角钢 切断 机 


【 用途 ] 供 切断 角钢 制品 用 ,特别 适用 于 供电 局 、 建 筑 工地 等 的 野外 作 
业 。 如 调换 上 刀片 ,可 切断 直径 25mm 以 下 的 钢筋 、 圆 钢 等 。 
【规格 角钢 切断 机 外 形 如 图 7-18 所 示 ,规格 见 表 7-21( 上 海产 品 ) 。 
表 7-21 角钢 切断 机 规格 

















二 可 切断 最 大 角钢 工作 压力 | 最 大 剪 切 力 外 形 尺 寸 质量 
规格 /mm /MPa /kN /mm /kg 
JQ80A 80x80x10 63 294 270 x 185 x 332 30 


7.3.5 快速 液压 接头 

【用 途 】 用 作 各 种 超 高 压 的 分 离 式 液 压 管 路 .设备 之 间 的 连接 件 。 其 特 
点 是 连接 迅速 ,安全 可 靠 。 

【 规格 快速 液压 接头 外 形 如 图 7-19 所 示 ,规格 见 表 7-22( 上 海产 品 ) 。 





图 7-18 角钢 切断 机 图 7-19 快速 液压 接头 
表 7-22 快速 液压 接头 规格 























ze 工作 压力 主要 尺寸 /mm 质量 
382 

/MPa 外 径 全 长 “| 接头 外 螺纹 | 外 套 内 螺纹 /kg 
LKJ1 70 27 85 M16 x1.5 M10 x1.5 0.4 














7.3.6 ” 超 高 压 电 动 液压 泵 


【 用途 ] 用 作 分 离 式 液压 千斤 项 、 起 项 机 、 弯 管 机 、 弯 排 机 、 角 钢 切 断 机 、 
钢管 机 等 的 液压 动力 源 。 
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【规格 ] 超 高 压 电 动 液压 泵 外 形 如 图 7-20 所 示 ,规格 见 表 7-23 (上 海产 


表 7-23 起 高 压 电 动 液压 泵 规格 

















全 工作 压力 | 流量 电动 机 | 储 油 量 外 形 尺寸 质量 = 
四 MPa |/(L/min)| /kW /L /mm /kg 

CZB6302 63 0.4 0.55 7.5 290 x 200 x 420 16 
注 : 男 备 有 与 工具 进行 连接 的 高 压 软 管 和 快速 接头 , 装 拆 方便 。 


7.3.7 分离 式 液压 千斤 顶 


[Hik ] 与 各 种 BZ70 型 超 高 压 电 动 液 压 泵 站 配合 ,为 大 型 机 械 运输 机 
车 车 辆 顶 升 以 及 工矿 .船舶 ,市政 工程 等 常用 工具 。 
【规格 ] 分 离 式 液 压 千 斤 顶 外 形 如 图 7-21 所 示 ,规格 见 表 7-24( 上 海产 




















品 ) 。 
图 7-20 超 高 压 电动 液压 泵 图 7-21 分离 式 液压 千斤 顶 
表 7-24 分离 式 液压 千斤 顶 规格 
起 重 | 最 低 | 液压 代 | 液压 仙 | 活塞 杆 =s 
型 ”号 于 | 高 度 | 高 度 | 外 径 | 内 径 外 径 二 
/t /kg 
mm 

QF50 一 12 125 270 25 
QF50—16 50 160 305 140 100 70 28 
QF50—20 200 345 32 
QF100 一 12 125 300 48 
QF100—16 100 160 335 180 140 100 54 
QF100 一 20 200 375 60 
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( 续 ) 
| 超重 | 最 低 [液压 秘 液 压 氏 | 活塞 杆 
Et 起 重量 r Fi: = H 4Z, 4 又 Pd 质量 
型 = 高 度 mj Z 外 径 内 径 外 径 
/it /kg 
mm 

QF200 一 12 125 310 92 
QF200—16 200 160 245 250 200 150 103 
QF200 一 20 200 385 114 
QF320 一 20 320 200 410 320 250 180 211 
QF500—20 500 200 465 400 320 250 390 
QF630—20 630 200 517 480 360 280 630 























7.3.8 起 高 压 电 动 液压 泵 站 


【用 途 】 用 作 各 类 液压 机 械 (如 分 离 式 液压 千斤 项 、 液 压 错 等 ) 的 
动力 源 。 
【规格 】 超 高 压 电 动 液压 泵 站 外 形 如 图 7-22 所 示 ， 规格 见 表 7-25 
(上 海产 品 )。 
表 7-25 ” 超 高 压 电动 液压 泵 站 规格 






































型 人 BZ70—1 BZ70 一 2.5 BZ70 一 4 BZ70 一 6 
工作 压力 /MPa 68.6 
流量 /(L/min) 1 2.5 4 6 
电动 机 功率 /kW 1.5 4 5.5 7.5 
高 压 软 管 /m 3x2 根 
储 油 量 /L 20 50 
外 形 尺寸 C EE 490 800 800 800 
t: 宽度 325 500 500 500 
度 532 760 763 858 
质量 /kg 二 88 150 160 180 

















图 7-22 超 高 压 电 动 液 压 泵 站 图 7-23 液压 钢丝 绳 切断 需 
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7.3.9 液压 钢丝 绳 切断 器 


用 途 】 切 断 钢丝 绳 、 起 吊 钢 丝 网 狗 、 拥 扎 和 牵引 钢丝 绳索 等 。 
规格 】 液 压 钢 丝 绳 切断 需 外 形 如 图 7-23 所 示 ， 规 格 见 表 7-26 (上 
海产 品 : YQ 型 ) 。 


— — 


表 7-26 液压 钢丝 绳 切断 器 规格 














可 切断 钢丝 强直 径 | 手柄 作用 力 | 剪 切 力 | 动力 主 刃 口 厚度 外 形 尺 寸 质量 
/mm /kN /kN /mm /mm /kg 








10 ~32 0.2 75.0 0.3 ~0.4 400 x 200 x 104 15 
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81 各 种 钻头 
8.1.1 麻花 钻 〈( 直 柄 、 锥 柄 ) 


1. 直 柄 矿 花 外 (GBZT 6135.1 ~ 4 一 2008 ) 


【用 途 】 供 装 夹 在 机 床 、 电 钻 或 手 播 外 的 钻 夹 头 
中 ， 用 于 在 金属 实心 工件 上 销 孔 。 长 麻花 外 用 于 外 前 


“J UJ ñ] JJ H. 


/ 


























较 深 的 孔 。 
【规格 】 直 柄 麻花 钻 外 形 如 图 8-1 所 示 ， 规 格 标 
a 图 8-1 直 柄 麻花 钻 
准 见 表 8-1. 
表 8-1 直 柄 麻花 钻 的 规格 标准 
直径 系列 /mm 
名 Ç 国家 标准 号 ma 
a: 下 直径 范围 规格 之 间 级 差 
粗 直 柄 小 麻花 外 | GB/T 6135. 1 一 2008 0. 10 ~ 0. 35 按 0.01 进 级 
0. 50 ~ 14. 00 按 0.20, 0.50, 0.80 进 级 
直 柄 短 麻 花 钻 GB/T 6135. 2 一 2008 14. 00 ~ 32. 00 按 0.25 进 级 
32. 00 ~ 40. 00 按 0.50 进 级 
0.20 - 1.00 按 0.02, 0.05, 0.08 进 级 
本 司 1. 00 ~3.00 按 0. 05 进 级 
直 柄 麻花 钻 GB/T 6135. 2 一 2008 er s 
16. 00 ~ 20. 00 按 0.50 进 级 
Sr = 1. 00 ~ 14. 00 按 0. 10 进 级 
直 柄 长 麻花 向 | 按 0.25 进 级 
直 柄 超 长 麻花 外 | GB/T 6135. 4 一 2008 2. 00 ~ 14. 00 按 0. 50 进 级 











注 : 按 0.20，0.50，0.80 进 级 ， 例 如 ，1. 00 进 级 后 为 : 


2. HE RN K 4 ph ( GB/T 1438.1 ~ 


4—2008) 


【 用途】 麻花 外 的 柄 部 制 成 莫 氏 锥 
度 ， 直 接 装 夹 在 机 床上 带 莫 氏 锥 度 孔 的 


主轴 中 ， 用 于 在 金属 实心 工件 中 钻 孔 。 
长 麻花 铅 用 于 锁 削 较 深 的 孔 。 
【规格 】 锥 柄 麻花 钼 外形 如 图 8-2 所 示 ， 规 格 标准 见 表 8-2. 





图 8-2 





1.20, 1.50, 1.80. 





— us 


TE MN WR 4k Sh 
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表 8-2 锥 柄 麻花 钻 规格 标准 























名 称 | 国家 标准 号 = =š s  _ 
直径 范围 规格 之 间 级 差 柄 号 
3. 00 ~ 14. 00 按 0. 20 ,0. 50 ,0. 80 进 级 1 
14. 25 ~23. 00 按 0.25 进 级 2 
莫 氏 锥 柄 GB/T 1438.1 23.25 ~31. 75 按 0.25 进 级 3 
JK 4k hh 一 2008 32. 00 ~ 50. 50 按 0.50 进 级 4 
51. 00 ~ 76. 00 按 1. 00 进 级 5 
77. 00 ~ 100. 00 按 1.00 进 级 6 
5.00 ~ 14. 00 Ez 0.20 ,0. 50 ,0. 80 进 级 1 
莫 氏 锥 柄 CB/T 1438.2 14. 25 ~ 23. 00 按 0.25 进 级 2 
长 采花 钻 一 2008 23.25 ~31. 75 按 0.25 进 级 3 
32. 00 ~ 50. 00 按 0. 50 进 级 4 
6.00 ~ 14. 00 按 0.20 ,0. 50 ,0. 80 进 级 1 
< KAN 5 48 52 14. 25 ~23. 00 按 0.25 进 级 2 
加 长 麻花 钻 一 2008 Ë 

23.25 ~30. 00 按 0.25 进 级 3 
6. 00 ~9.50 按 0. 50 进 级 1 
10. 00 ~ 14. 00 按 1. 00 进 级 1 
莫 氏 锥 柄 GB/T 1438.4 15. 00 ~23. 00 按 1. 00 进 级 2 
超 长 麻花 铬 一 2008 24. 00 ,25. 00 一 3 
28. 00 ,30. 00 Pes: 3 
32. 00 ~ 50. 00 按 2.00 ,5. 00 ,8. 00 进 级 4 














注 : 按 0.20，0.50，0.80 进 级 ， 例 如 ，3. 00 进 级 后 为 3.20，3.50，3. 80。 
8.1.2 硬 质 合金 冲击 钻 
【用 途 】 供 装 夹 在 冲击 电钻 或 电 锤 上 ， 对 混凝土 地 基 、 墙 壁 、 砖 墙 、 


花 岗 石 进行 销 孔 用 。 
【规格 】 硬 质 合 金 冲击 钼 如 图 8-3 所 示 ， 规 格 见 表 8-3 (上 海产 品 ) 。 








直 柄 冲击 钻 锥 柄 〈 斜 柄 ) uhaq 六 角 柄 冲击 铅 


图 8-3 和 硬 质 合金 冲击 外 
8.1.3 硬 质 合金 电 锤 外 (JB/T 8368. 1 一 1996) 


【 用途】 硬 质 合金 电 锤 钻 安 装 在 旋转 电 锤 上 ,适用 于 混凝土 、 砖 等 材 
料 上 和 销 孔 。 

【规格 】 硬 质 合 金 电 锤 钻 的 柄 部 形式 有 A. B. C 三 种 ，A 型 为 双 键 
模式 ; B 型 为 直 花 键 式 ; C 型 为 六 方形 ; 三 种 形式 中 优先 采用 A、B 型 。 
硬 质 合金 电 锤 钼 外形 如 图 8-4 所 示 ， 型 号 、 规 格 、 尺 寸 见 表 8-4。 
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钻头 直径 | 全 长 | 柄 部 直径 
直 柄 冲击 钻 (ZYC 型 ) 
100 5.5 
120 5.5 
110 7 
150 7 
120 9 
150 9 
120 9.5 
150 9.5 
120 11 
150 11 
120 11.5 
150 11.5 
150 13 
200 13 
150 15 
200 15 
150 17 
200 17 
直 柄 冲击 钻 (ZYC 一 A 型 ) 
120 10 
150 10 
120 10 
150 10 
































E: 两 种 型 号 六 角 柄 冲击 钻 的 主要 区 别 是 柄 部 中 间 圆 柱 


型 ，M =16; LYC 一 3 型 ，M =22。 














8-4 硬 质 合 金 电 锤 外 























表 8-3 硬 质 合金 冲击 钻 规 格 (单位 : mm) 
钻头 直径 | 全 长 | 柄 部 直径 [£h 4 | 全 长 ”| 六 角 对 边 
吉本， Tasa i LYC 一 1 型 
直 柄 冲击 钼 (ZYC 一 A 型 】 < añus Í p= | 
14.5 150 10 14.5 220 14 
14.5 200 10 14.5 270 14 
16.5 150 10 16.5 220 14 
16.5 200 10 16.5 270 14 
直 柄 冲击 钻 (ZYC 一 B 型 ) | !9 < 

19 270 14 

16.5 150 13 19 320 14 

16.5 200 13 19 400 14 

19 150 13 21 220 14 

19 200 13 21 270 14 

: s 21 320 14 

锥 柄 冲击 钻 (XYC 型 ) 51 2 i: 

Iç 23 250 14 

hi 23 320 14 

23 400 14 

23 550 14 

» LO00 ; 25 250 14 

130 Í 25 320 14 

š 120 25 400 14 

— 100 ! 25 550 14 

10.5 120 l > st lí 

10.5 180 l EY oo l: 

12.5 130 l 3 UO 2 

12.5 180 l 5 2 lí 
体 直 径 M (mm) 不 同 ，LYC-1 
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表 8-4 硬 质 合金 电 锤 钻 的 型 号 、 规 格 、 尺 寸 ( 单 位: mm) 













































































工作 长 度 系 列 万 
形式 公称 直径 4 
u Ü I II lll N 
6.0 
7.0 -一 
00 110 150 
8.0 
10.0 
12.0 250 
110 110 150 
14.0 
A 16. 
50 110 150 150 250 
18.0 
20.0 110 150 300 250 
22.0 150 150 300 400 
24.0 150 250 300 400 
26.0 150 250 300 400 
28.0 200 250 400 550 
32.0 
A.B 35.0 200 250 400 550 
38.0 
40.0 
42.0 
A.B .C 200 300 400 550 
45.0 
50.0 
65.0 
B.C 200 300 400 550 
80.0 
90.0 
C 100.0 300 300 400 550 
125.0 




















8.1.4 扩 孔 钻 


【 用途】 用 于 扩大 工件 上 已 经 过 钻 前 、 冲 制 或 铸造 的 孔 的 孔径 ， 或 提 
高 孔 的 精度 (m 4Eë fU BU BJ MJ T) 
【规格 】 扩 和 孔 钻 外 形 如 图 8-5 所 示 ， 规格 尺寸 见 表 8-5. 


ER =. 


Z == === 
C ELSE ISI 
直 柄 扩 孔 销 (GB/T 4256 一 2004) 


—— 


BEAN JU LE (GB/T 4256 一 2004) 套 式 扩 孔 钻 (GB/T 1142 一 2004) 
8-5 JT fi 
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表 8-5 扩 孔 钻 规格 尺寸 


名 尔 公称 直径 /mm 





3,3.3,3.5,3.8,4,4.3,4.5,4.8,5,5.8,6,6.8,7,7.8,8,8.8,9,9.8,10, 
EAP LEE 10.75,11,11.75,12,12.75,13,13.75,14,14.75,15,15.75,16,16.75,17, 
17.75 ,18 ,18.7 ,19 ,19.7 





1 7.8,8,8.8,9,9.8,10,10.75,11,11.75,12,12.75,13,13.75,14 











# # |), 14.75,15,15.75,16,16.75,17,17.75,18,18.7,19,19.7,20,20.7,21,21.7, 
人 . pp pp 

度 | 3 23.7,24,24.7,25 ,25.7,26 ,27.7 ,28 ,29.7 ,30 ,31.6 

销 | 号 


32 ,33.6,34,34.6,35,35.6,36,37.6,38,39.6,40,41.6,42,43.6,44,44.6, 
45 ,45. 6,46 ,47. 6 ,48 ,49. 6 ,50 











25 ,26 ,27 ,28 ,29 ,30 ,31,32 ,33 ,34 ,35 ,36 ,37 ,38 ,39 ,40 ,42 ,44 ,45 ,46 ,47 ， 


Z< P pp 
£S Tisi 48 ,50 ,52 ,55 ,58 ,60 ,062 ,65 ,70 ,72 ,75 ,80 ,85 ,90 ,95 ,100 








8.1.5 锥 面 铭 钻 


【用 途 】 用 于 在 工件 上 饮 钻 60* 、90° 或 120° 锥 面孔 ( 沉 头 孔 ) 。 
【 规格】 锥 面 饮 钻 外 形 如 图 8-6 所 示 ， 规 格 见 表 8-6。 













































































直 柄 锥 面 饮 钻 EAN E Ini EB Es 
(GB/T 4258 —2004) (GB/T 1143 一 2004) 
8-6 锥 面 饮 钻 
表 8-6 $E £O h ES 
名 称 直 柄 锥 面 金 钻 
公称 直径 /mm 8 10 12.5 16 20 25 
柄 部 直径 /mm 8 10 
ht 60° 48 50 52 60 64 69 
类 90° 全 长 /mm 44 46 48 56 60 65 
角 120° 44 46 48 56 60 65 
名 称 锥 柄 锥 面 金 钻 
公称 直径 /mm 16 20 25 |31.5 | 40 50 64 80 
锥 柄 莫 氏 锥 度 号 1 2 3 4 
外 60° 97 | 120 | 125 | 132 | 160 165 | 200 215 
类 90° 全 长 /mm 93 116 | 121 | 124 | 150 | 153 | 185 196 
角 120。 93 116 | 121 | 124 | 150 | 153 | 185 196 
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8.1.6 中 心 钻 (GBZT 6078.1 ~3 一 1998 ) 


【用 途 】 用 于 处 工件 上 60° 的 中 心 孔 。 


【规格 】 中 心 外 外形 如 图 8-7 所 示 ， 规 格 见 表 8-7。 


A 型 (不 带 护 锥 的 中 心 钻 ) 








二 



























































er -直下 一 
Et 
B 型 ( 带 护 锥 的 中 心 钻 ) R 型 (JU roD hi) 
图 8-7 ”中心 钻 
表 8-7 ”中心 钻 规格 
型 号 主要 尺寸 (钻头 直径 d 和 柄 部 直径 di ) /mm 
5, (0.63), 
d 1.6 | 2 |2.5 .15 |4105) 63 |(08) | 10 
A 型 (0.8), 1, (1.25) 
d, 3.15 4 5 | 6.3 8 10 |12.5| 16 | 20 | 25 
d| 1 (1.25) | 1.6 | 2 | 2.5 .15 | 4 | (5) 63 108 | 10 
B 型 
d| 4 5 6.3 | 8 10 ll |14| 18 | 20 | 25 |31.5 
d (1.25) 1.65 | 12: 2.5 .15 | 4 | (5) 63 (8) | 10 
R 型 
d, 3.15 4 5 | 6.3 8 10 |12.5| 16 | 20 | 25 
注 : 囊括 号 的 钻头 直径 尽量 不 要 采用 。 


8.1.7 


平底 


钨 外 (GB/T 4260 一 2004、GB/T 4261 一 2004 ) 


【用 途 】 平 底 钨 钻 是 切 前 平底 四 坑 用 的 切 前 工具 ， 分 为 带 导 柱 直 顶 平 
底 钨 外 和 和 带 可 换 导 柱 锥 柄 平底 狠 钻 两 种 。 带 可 换 导 柱 锥 柄 平底 钨 钻 的 导 
柱 是 可 以 更 换 的 ， 而 带 导 柱 直 柄 平底 钨 外 的 导 柱 则 是 固定 的 。 
【规格 】 平 底 饮 外 的 外 形 如 图 8-8 所 示 ， 规 格 尺寸 分 别 见 表 8-8 和 表 


8-9。 
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带 可 换 导 柱 锥 柄 平底 饮 钻 
8-8 平底 饮 钻 
表 8-8 带 导 柱 直 柄 平底 锦 钻 的 规格 尺寸 

规格 代号 全 长 上 | 适用 螺栓 | y 规格 代号 全 长 二 | 适用 螺栓 本 
d x d, /mm /mm 或 螺钉 齿 数 d x d, /mm /mm 或 螺钉 W 

25 江汉 45 M1 2 10 x3.4 80 M3 2 

2.8 x1.4 45 M1.2 2 10 x5.5 80 M5 2 

3.2 x1.6 56 M1.4 2 11 x4.5 80 M4 4 

3.6x1.8 56 M1.6 2 12 x5.5 80 M5 4 

4.5 x2.4 56 M2 2 12 x6.6 80 M6 4 

5x1.8 56 M1.6 2 15 x6.6 100 M6 4 

5 x2.9 56 M2.5 2 15 x9 100 M8 4 

6 x2.4 71 M2 2 18 x 9 100 M8 4 

6 x3.4 71 M3 2 18 x11 100 M10 4 

7.5 x2.9 71 M2.5 2 20 x9 100 M8 4 

8.5 x3.4 80 M3 2 20 x11 100 M10 4 
8.5 x4.5 80 M4 2 = 一 一 一 

表 8-9 带 可 换 导 柱 锥 柄 平底 多 钻 的 规格 尺寸 

规格 代号 | 全 长 工 | 适用 螺栓 | 莫 氏 锥 | 紧 定 | 规格 代号 | 全 长 工 | 适用 螺栓 | = K 紧 定 
dxdi/mm| /mm | 或 螺钉 | 柄 号 | 螺钉 4xdiAmm| /mm | 或 螺钉 | 柄 号 | 螺钉 
15 x6.6 132 M6 2 M3 36 x 20 190 M18 3 M8 
15x9 132 M8 2 M3 36 x22 190 M20 3 M8 
18 x9 140 M8 2 M4 38 x 20 190 M18 3 M8 
18 x11 140 M10 2 M4 38 x24 190 M22 3 M8 
20 x9 140 M8 2 M4 40 x 22 190 M20 3 M8 
20 x1l1 140 M10 2 M4 40 x 24 190 M22 3 M8 
22 x 14 150 M12 2 M5 42 x 22 236 M20 4 M8 
24 x 11 150 M10 2 M5 42 x 24 236 M22 4 M8 
24 x 14 150 M12 3 M5 42 x 26 236 M24 4 M8 
26 x 14 180 M12 3 M6 46 x 24 236 M22 4 M8 
26 x 16 180 M14 3 M6 46 x 30 236 M27 4 M8 
28 x 14 180 M12 3 M6 48 x 26 236 M24 4 M8 
28 x 18 180 M16 3 M6 48 x 30 236 M27 4 M8 
30 x 16 180 M14 3 M6 48 x33 236 M30 4 M8 
30 x18 180 M16 3 M6 50 x26 236 M24 4 M8 
32x16 190 M14 3 M8 55 x30 250 M27 4 M10 
32 x18 190 M16 3 M8 55 x33 250 M30 4 M10 
32 x20 190 M18 3 M8 60 x33 250 M30 4 M10 
34x18 190 M16 3 M8 60 x39 250 M36 4 M10 
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8. 1.8 90° 锥 面 狠 钼 (GB/T 4263 一 2004 GBZ/T 4264 一 2004 ) 


【用 途 】90? 锥 面 饮 钻 分 带 导 柱 直 柄 型 和 带 可 换 导 柱 锥 柄 型 两 种 ， 安 
装 在 钻床 、 车 床 等 机 床上 ， 对 沉 头 螺钉 沉 头 座 的 90° 锥 面 进行 加 工 。 

【规格 】90° 锥 面 铭 钻 的 外 形 如 图 8-9 所 示 ， 规格 尺寸 分 别 见 表 8-10 
和 表 8-11。 





带 可 换 导 柱 锥 柄 90 kini B bhi 


图 8-9 90° 锥 面 饱 外 
表 8-10 带 导 柱 直 柄 90° 锥 面 铭 钼 的 规格 尺寸 (单位: mm) 














































































































观 格 代号 JH BLUE Jim 
dxd | 4 | 2 | 7 mima |a | ”| | 二 | 或 螺钉 
2.4x1.2| 2.4 | :2 45 MI1 7 x3.4 gh 3.4 71 M3 
2.8x1.4| 2.8 1.4 45 M1.2 9 x4.5 9 4.5 80 M4 
3.2 x1.6 3.2 1.6 56 M1.4 11 x5.5 11 2:45 80 M5 
3.8x1.8| 3.8 1.8 56 M1.6 13 x6.6 13 6.6 100 M6 
4.5x2.4| 4.5 2 4 56 M2 17x9 17 9 100 M8 
5.5x2.9| 5.5 2.9 71 M2.5 — 
表 8-11 带 可 换 导 柱 锥 柄 90° $Ë ISI $Z £h BJ 301 46 FQ F 
(单位 : mm ) 
规格 代号 dx d, 4 局 L 适用 螺栓 或 螺钉 “| 。” 莫 氏 锥 柄 号 
13 x6.6 13 6.6 132 M6 
17 x 9 17 9 140 M8 
21 x11l 21 11 150 M10 . 
25 x 14 25 14 150 M12 
28 x16 28 16 180 M14 
32 x18 32 18 190 M16 
36 x 20 36 20 190 M18 i 
40 x 22 40 22 190 M20 
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8. 1. 9 


阶梯 麻花 外 (GB/AT 6138.1 ~2 一 2007 ) 


【用 途 】 攻 螺纹 前 用 于 钻 孔 的 工具 
【规格 】 阶梯 麻花 钻 的 外 形 如 图 8-10 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 8-12。 


° 



























































118° s 
莫 氏 锥 柄 阶梯 麻花 钻 e 
8-10 BPB AE B 
表 8-12 阶梯 麻花 钻 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 
直 柄 阶梯 麻花 外 莫 氏 锥 柄 阶梯 麻花 外 

d, d, 适用 的 螺纹 孔 | d, d, 适用 的 螺纹 孔 | 莫 氏 圆锥 号 
人 3.4 M3 6.8 9.0 M8 1 
3⁄3 4.5 M4 8.5 11.0 M10 1 
4.2 55 M5 10.2 | 13.5(14.0) M12 1 
5.0 6.6 M6 12.0 15.5(16.0) M14 2 
6.8 9.0 M8 14.0 | 17.5(18.0) M16 2 
8.5 11.0 M10 15.5 20.0 M18 2 
10.2 | 13.5(14.0) M12 17.5 22.0 M20 2 
12.0 | 15.5(16.0) M14 19.5 24.0 M22 3 
2.65 3.4 M3 x0.35 21.0 26.0 M24 3 
3.50 4.5 M4 x0.5 24.0 30.0 M27 3 
4.50 D5 MS x0.5 26.5 33.0 M30 4 
5.20 6.6 M6 x0.75 7.0 9.0 M8 x1 1 
7.00 9.0 M8 x1 8.8 11.0 M10 x 1.25 1 
8.80 11.0 MI10 x1.25 10.5 14.0 M12 x1.5 1 
10.50 14.0 M12 x1.5 12.5 16.0 M14 x1.5 2 
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( 续 ) 
直 柄 阶梯 麻花 外 葛 氏 锥 柄 阶梯 麻花 铅 

d, d, 适用 的 螺纹 孔 | d, 4, 适用 的 螺纹 孔 | 莫 氏 圆锥 号 
12.50 16.0 MI14 x1.5 |14.5 18.0 M16 x1.5 2 
一 一 16.0 20.0 M18 x2 2 
= == 一 18.0 22.0 M20 x2 2 
三 一 一 20.0 24.0 M22 x2 3 
= = 一 22.0 26.0 M24 x2 3 
一 一 25.0 30.0 M27 x2 3 
== 一 28.0 33.0 M30 x2 4 























主 : 根据 用 户 需 要 选择 括号 内 的 直径 。 


r= 
TY 





8.1.10 JFfL. $h 


【 用途】 Ws ie 用 于 钻 削 3mm 以 下 的 
薄 钢 板 、 非 铁 金 属 、 非 金属 板 等 工件 ， 进 行 可 调节 地 扩 孔 ， 扩 和 孔 范 围 为 
13 ~ 100mm 。 


[规格 】 开 孔 钼 的 外 形 如 图 8-11 所 示 ， 主 要 规格 尺寸 见 表 8-13。 
= 
ç °" 


SHE N 
[r — JCec—yY 















图 8-11 JF4L E 
表 8-13 开 孔 钻 的 主要 规格 尺寸 






































开 孔 直径 x 全 长 齿 数 开 孔 直径 x 全 长 齿 数 开 孔 直径 x 全 长 齿 数 
DxL/mm /个 D x L/mm /个 DxL/mm /个 
13 x79 13 26 x 84 20 52 x 84 38 
14 x 79 14 28 x 84 21 55 x 84 39 
15 x 79 14 30 x 84 22 58 x 84 40 
16 x 79 15 32 x 84 24 60 x 84 42 
17 x 79 15 34 x 84 26 65 x 84 46 
18 x 79 16 35 x 84 27 70 x 84 49 
19 x 79 17 38 x 84 29 75 x 84 53 
20 x 79 17 40 x 84 30 80 x 84 56 
21 x 79 18 42 x 84 31 85 x 84 59 
22 x 79 18 45 x 84 34 90 x 84 62 
24 x 79 19 48 x 84 35 95 x 84 64 
25 x 84 20 50 x 84 36 100 x 84 67 























EE: 钻头 直径 均 为 6mm。 
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8.1.11 扁 钻 


【用 途 】 扁 外 (图 8-12) 是 一 种 结构 比较 简单 的 销 头 ， 它 的 导向 性 
差 ， 不易 排 悄 ， 一般 只 在 没有 麻花 钻头 的 情况 下 才 使 用 。 

【规格 】 扁 外 一 般 用 碳 素 工 具 钢 或 高 速 工 具 钢 锻 出 ,经 车 前 、 热 处 
理 、 刃 麻 而 成 。 刃 磨 时 ， 锋 角 24 按 工件 的 材料 来 选择 : 材料 硬 时 ， 磨 得 
大 些 ; 材料 软 时 ， 磨 得 小 些 。 一 般 为 116° ~118°。 





图 8-12 扁 钻 头 


8.1.12 单 刃 外 排 居 深 孔 钻 ( 枪 钻 ) 


【用 途 】 单 刃 外 排 深 孔 钻 最 早 用 于 加 工 枪 管 ， 故 常 称 为 枪 钻 。 枪 钻 用 
于 加 工 02 ~ $20mm、 长 径 比 L/D XT 100 的 深 孔 ,是 $2 ~ $6mm 深 孔 加 
工 的 唯一 方法 。 

【规格 】 枪 外 的 外 形 如 图 8-13 所 示 ， 主 要 规格 尺寸 见 表 8-14。 








< 
4 10~130 


a— 


切削 部 分 





图 8-13 ” 枪 钻 的 结构 
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表 8-14 J 2 HES 38 fL$h 〈 枪 钻 ) 主要 规格 尺寸 
(单位 : mm) 
d D l, 2max L 
3 ~3.5 2.8 15 600 635 
>3.5 ~4.0 3.2 18 700 735 
>4.0 ~4.5 3.6 800 835 
>4.5~5.0 4.1 20 900 935 
>5.0 ~5.5 4.6 1000 1035 
>5.5~6.0 5.0 
25 1200 1235 
>6.0 ~6.5 5 
>6.5 ~7.0 6.0 
1400 1435 
>7.0~7.5 6.5 
30 
>7.5~8.0 7.0 
1600 1635 
>8.0 ~9.0 他 .9 
>9.0 ~10.0 8.0 30 1800 1835 
>10.0 ~11.0 9.4 
2000 2035 
>11.0 - 12.0 10.3 35 
>12.0~13.0 11.3 
>13.0 ~14.0 [2.3 
2200 2235 
>14.0~15.0 13.3 
>15.0 - 16.0 14.3 40 
>16.0 ~17.0 15.2 
>17.0 ~18.0 16.2 
2500 2535 
>18.0 ~19.0 17.2 
45 
>19.0 ~20.0 18.2 
>20.0 ~21.0 19.0 
50 
>21.0 ~23.0 20.0 
>23.0 ~24.0 22.0 
>24.0 ~25.0 23.0 55 2800 2835 
>25.0 ~27.0 24.0 
>27.0 ~29.0 26.0 
60 
>29.0 ~30.0 28.0 








8.1.13 # UIN HEJBS P £L £h 


【用 途 】 单 为 内 排 悄 深 孔 钴 用 于 加 工 $12mm 以 上 的 深 孔 。 
【规格 】 单 为 内 排 悄 深 孔 外 的 外 形 如 图 8-14 所 示 ， 


15. 








结构 尺寸 见 表 8- 
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8-14 单 为 内 排 悄 深 孔 钻 



















































































表 8-15 单 丸 内 排 屑 深 孔 钻 的 结构 尺寸 〈 单 位 : mm) 
钻头 直 d 螺纹 线 
区 L I d, r P 
@D | 直径 | 公差 | 直径 | 公 数 " 
0 - 0.05 
15 10 8.8 65 30 9.8 2 
_- 0.01 -0.15 8 
18 12.5 0 11.3 77 35 12.3 
20 
= 14 -0.012 | 12.3 |-0.06 85 40 13.8 
—0.18 
24 
18 [5:15 100 45 17.5 12 
25 
30 0 
23 20 105 22 
32 - 0.014 2 
35 26 23 0.07 25 
115 50 14 
40 29 26 _- 0.21 28 
45 
34 28 122 33 16 
50 0 
- 0.017 0.08 
55 45 39 142 75 44 20 
_ 0.25 
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8.1.14 了 喷 吸 钻 (JBZT 10561 一 2006) 





【用 途 】 喷 吸 钻 又 称 喷射 销 ， 用 于 实心 深 孔 加 工 ， 生 产 率 高 于 枪 钻 系 
统 ， 与 BTA 系统 相当 。 它 的 特点 是 切削 液压 力 较 低 ， 不 需要 密封 装置 ， 
依靠 切削 液 吸 出 切 悄 ， 适 用 于 加 工 直 径 $18 ~ $65mm、 长 径 比 LAD 小 于 
100 的 深 孔 。 喷 吸 钻 的 外 形 如 图 8-15 所 示 。 

【规格 】 喷 吸 钻 的 尺寸 见 表 8-16。 





图 8-15 喷 吸 钻 
表 8-16 喷 吸 钻 的 尺寸 






























































d(h6) d, d, d, d, d; š I ,, ,. 

大 于 至 (hg) | (h8) | (hl0) | (h10) | (hl2) 

18.4 | 20 16 14 12 15.5 | 14.5 | 52.5 | 6 18.5 | 21.5 
20.0 | 21.8 | 18 16 14 17.5 | 16.5 | 52.7 | 6 18.5 | 21.5 
21.8 | 24.1 | 19.5 | 17.5 15 19 18 | 52.7| 6 18.5 | 21.5 
24.1 | 26.4 | 21 19 16 20.5 | 19.5 | 53.7 | 6 18.5 | 21.5 
26.4 | 28.7 | 23.5 | 21 18 23 21.5 | 56.7 | 6 | 21.5 | 24.5 
28.7 | 31.0 | 25.5 | 23 20 25 23.5 | 59.2| 6 |21.5 | 24.5 
31.0 | 33.3 | 28 | 25.5 | 22 27.5 26 | 59.2| 6 |21.5 | 24.5 
33.3 | 36.2 | 30 27 24 29.4 | 27.5 | 66.4 | 7 | 26.5 | 30.5 
36.2 | 39.6 | 33 30 26 32.4 | 30.5 | 69.4| 7 |26.5 | 30.5 
39.6 | 43.0 | 36 33 29 35.4 | 33.5 | 69.4 | 7 | 26.5 | 30.5 
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( 续 ) 
d(h6 ) d, d, d, d, ds 

L l, I, l, 
大 于 至 (h8 ) (hg ) (h10) (h10) (h12) 
43.0 | 47.0 39 36 32 38.4 36.5 71.3 7 26.5 | 30.5 
47.0 | 51.7 43 39.5 35 42.4 40 75 3 7 30.5 | 34.5 
51.7 | 56.2 47 43.5 39 46.4 44 78.3 7 30.5 | 34.5 
56.2 | 65.0 51 47.5 43 50.4 48 80.3 7 30.5 | 34.5 
— I, I, 矩形 螺纹 J ds Š t K 
18.4 20 23 28 15.5 x 10/4 头 14.2 1.45 2.5 
20.0 | 21.8 | 23.5 30.5 17.5 x 12/4 头 16.2 1.70 3 — 
21.8 | 24.1 23.5 30.5 19 x 12⁄4 头 17.7 1.70 3 一 
24.1 26.4 | 23.5 30.5 20.5 x 12⁄4 头 19.2 1.70 3 = 
26.4 | 28.7 | 26.5 33.5 23 x16/4 头 21.2 | 2.20 4 4 
28.7 31.0 | 26.5 33.5 25 x 16/4 头 23.2 | 2.20 4 4 
31.0 | 33.3 26.5 3955 27.5 x16⁄/4 头 25.7: | 2.20 4 4 
9 3⁄2 36.2 33 40.5 29.4 x20⁄4 头 272; | 2: 710 5 4 
36.2 | 38.6 33 40.5 32.4 x20/4 头 30.2 | 2.70 5 4 
39.6 | 43.0 33 40.5 35.4 x20/⁄4 头 33.2 | 2.70 5 4 
43.0 | 47.0 33 40.5 38.4 x20/4 头 36.2 | 2.70 5 4 
47.0 | 51.7 37 44.5 42.4 x24/4 头 39.7 | 3.20 6 3 
51.7 | 56.2 37 44.5 46.4 x24/4 头 43.7 | 3.20 6 5 
56.2 | 65.0 37 44.5 50.4 x24/⁄4 头 47.7 | 3.20 6 5 


8.1.15 DF 系统 深 孔 钻 


【 用途】DF 系统 深 孔 外 又 称 单 管 喷 吸 钴 或 双 加 油 器 深 孔 钼 ， 是 将 咀 
吸 外 和 BTA 系统 深 孔 钻 吸 、 推 切 悄 的 优点 相 结 合 的 加 工 系 统 。 特 别 适 合 
加 工 $6 ~ $20mm 的 深 孔 和 可 加 工 性 差 的 、 不 易 断 悄 的 材料 。DF 系统 深 
孔 钻 包括 钻头 、 钻 杆 、 钼 杆 座 、 引 导 装 置 、 密 封套 和 噶 嘴 等 。DF 系统 深 
和 孔 外 有 三 种 类 型 ， 其 结构 如 图 8-16 所 示 。 

【规格 】DF 系统 深 孔 外 的 主要 规格 尺寸 见 表 8-17 和 表 8-18。 

表 8-17 DF 钻头 第 一 类 型 主要 规格 尺寸 ” (单位: mm) 






































D D, D, L l 
15.5 -16.7 12.4 10.8 
16.71 -17.7 13.4 11.8 0 加 
17.71 - 18.75 14.4 12.8 38 23 
18.76 - 20.00 15.4 13.8 43 
20.01 ~21.75 16.4 14.8 24 
21.76 -ü 24.25 17.4 15.8 47 
24.26 - 26.25 19.5 17.8 48 29 
26.26 - 28.75 22.5 20.5 55 32 
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( 续 ) 
D D, D, L l 

28.76 - 31.25 23.5 21.5 58 
31.26 ~ 33.25 25.5 23 56 35 
33.26 ~ 36.25 27.5 25 60 
36.26 ~ 39.75 28.5 25.5 68 38 
39.76 ~ 43.25 32.5 29.5 75 44 
43.26 - 47.25 34.5 31.5 78 
47.26 ~ 51.75 37.5 34.5 80 . 
51.76 ~ 56.25 41.5 38.5 90 50 
56.26 ~ 60.50 45.5 42.5 95 52 
60.51 ~ 65. 00 50.5 47.0 96 55 


























a) D>25mm 





Ti 
Malus 
TT 


c) D<25mm 


图 8-16 DF 系 统 深 孔 外 三 种 类 型 的 结构 
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表 8-18 DF 钻头 小 直径 系统 主要 规格 尺寸 (单位 : mm) 
















































































D D. d Md, x P L l e 
6 4.5 3 4.5 x2 1.5 
7 5.5 4 5.5 x2 25 15 1.7 
8 6.0 4.6 6.0 x3 2.0 
9 6.5 5 6.5 x3 2.2 
10 7.0 5.3 7.0 x3 2.5 
11 7.5 5.5 7.5 x4 J. 二 2.7 
12 8.0 6.5 8.0 x4 3.0 
13 10 7 10 x4 1.3 
14 11 8 11 x5 1.4 
15 12 9 12 x5 1.5 
16 13 9.5 13 x5 °. _ 1.6 
17 14 10.5 14 x5 
18 15 11.5 15 x5 `. 

8.1.16 几 种 改进 的 钻头 
1. #EH 
(1) 标准 群 外 切削 部 分 的 几何 参数 ( 表 8-19 ) 

表 8-19 标准 群 钻 切削 部 分 的 几何 参数 
钻头 直径 尖 高 s i RIS 
d h ; C 
mm 
5~7 0.2 0.75 1.3 0.2 0.15 
>7 ~ 10 0.28 1 1.9 0.3 0.2 
> 10 ~ 15 0. 36 1.5 21 0.4 0.3 
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( 续 ) 
x T BD 和 "PIE | 
钻头 直径 | 尖 高 | O [PU WE | MUR LR L: 
半径 I 1 
d h I l L, t 
R b 
mm 
>15 ~20 0.55 | 5 5.5 1.4 2 7: 0.5 0.4 
>20 ~25 0.7 2 7 1.8 3.4 0.6 0.48 
>25 ~30 0.85 2..5 8. 5 2 2 4.2 0.75 0.55 1 
>30 ~35 1 3 10 2..5 5 0.9 0.65 
>35 ~40 1.15 3.5 11.5 2.9 5.8 1.05 0.75 
>40 ~45 1.3 4 13 272 3:25 1.15 0.85 
>45 -ü50 1.45 4.5 14. 5 2.5 3.6 1.3 0.95 1.5 
>50 ~00 1.65 5 17 .9 4.25 1.45 1.05 
' FJ] PI: m 
Wa PUJ s 内 刃 锋 | 模 丸 斜 角 | 内 刃 前 | 8324 | 外 刃 后 | 圆 弧 后 
I I G ET: I 
Z 20 角 2 四 角 yo. ffi + 角 ao 角 an 
/条 - 
(°) 
20 15 18 
































. [一 加 工 一 般 钢 材 ; 工 一 加 工 铝 合金 。 

. 参数 值 按 直径 范围 的 中 间 值 来 定 ， 人 允许 偏差 为 +。 

钻 铝 合金 时 应 该 将 前 面 与 后 面 用 磨 石 研 光 至 Ra0. 8pm 以 上 。 

表 中 图 形 系 直径 15 ~40mm 的 中 型 标准 群 钻 。 

. 近似 比例 : h=0.03d; R=0.1d; b=0.03d (I); b=0.02d (H); 1=0.2d (d 
<15); /= 上 0.3d (d>15). 


(2) 加 工 铸铁 用 群 销 切 削 部 分 的 几何 参数 ( 表 8-20 ) 
表 8-20 ”加 工 铸 铁 用 群 钻 切削 部 分 的 几何 参数 
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( 续 ) 
pe js 圆 弧 | 横 刃 | 总 外 | 分 外 | 外 为 | 第 二 | 内 刃 | 横 刃 | 内 刃 | 内 刃 | 外 为 | 圆 弧 
, 半径 | 长 < JK | 锋 角 | 锋 角 | 锋 角 | 斜 角 | 前 角 | 斜 角 | 后 角 | 后 角 
R b l lH =L |22'a | 20, 24 | š [yo | 7 |o | ar 
mm (9% 
5~7 0.11|0.75 0.15| 1.9 
>7~10 |0.15|1.25| 0.2 |2.6 20 | 18 | 20 
>10~15 | 0.2|1.75 0.3 | 4 
>15 ~20 |0.3 |[2.25 0.4 | 5.5 
>20 ~25 | 0.4 |2.75 0.48] 7 
TE a || SA he ee 38 
>30~35 |0.6| 4 10.65| 10 
>35 ~40 |0.7 14.5 0.75|11.5 
>40~45 |0.8| 5 10.85| 13 
>45 ~50 |0.9| 6 |0.95|14.5 30 | 13 | 15 
>50~60 | 1 7 l.1| 17 
注 : 1. 参数 值 按 直径 范围 的 中 间 值 来 定 ， 人 允许 偏差 为 + 。 





2. 近似 比例 : h=0.02d; R=0. 12d; b=0.02d; 1=0.3d; 4 =, 二 0. 61。 








(3) 加 工 薄 板 用 群 销 切 削 部 分 的 几何 参数 (K 8-21 ) 
加 工 薄板 用 群 钻 切削 部 分 的 几何 参数 


表 8-21 
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( 续 ) 
钻头 a PIE Jal JK 内 丸 内 丸 EW 
全 | 模 刃 长 | 尖 高 | 刀 尖 | 、 
直径 半径 深度 锋 角 前 角 后 角 
b h 角 + 
d R h' 2 中 / Yor QR 
mm (°) 
5~7 0. 15 
月 单 B: 
>7 ~10 | 0.2 0.5 15 
弧 连 接 
>10~15 | 0.3 
| 9 > (6+1) 110 40 -10 
>20 ~25 | 0.48 1 
>25 ~30 | 0.55 HA i 
弧 连 接 
>30 ~35 | 0.65 
1.5 
>35 ~40 | 0.75 
注 : 1.6 为 加 工 注 板 的 厚度 。 
2. 参数 值 按 直径 范围 的 中 间 值 来 定 ， 允 许 偏 差 为 +。yw、7 可 参考 其 他 钻头 选 


取 。 








(4) 加 工 纯 铀 用 群 钻 切削 部 分 的 几何 参数 〈 表 8-22)。 
表 8-22 ”加 工 纯 铜 用 群 钻 切削 部 分 的 几何 参数 
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( 续 ) 
钻头 直径 尖 高 ”| 圆 弧 半径 | 横 刃 长 | 外 为 长 槽 距 槽 宽 槽 数 
d h R b Il l, l, Z 
mm 未 
5-7 0.35 1.25 0.15 1.8 
>7 - 10 0.5 1.75 0.2 1.9 
>10~15 0.8 2.25 0.3 2.6 
>13 ~20 1. 1 3 0. 4 3. 8 
>20 ~25 1.4 4 0.48 4.9 
>25 ~30 1.7 4 0.55 8. 5 22 4.2 
>30 ~35 2 4.5 0. 65 10 25 5 1 
>35 ~40 2: 3 5 0.75 11.5 2.9 5.8 
#F2] £ ffl 内 刃 锋 角 | 横 刃 斜 角 | 内 为 前 角 | 内 刃 斜 角 | 外 为 后 角 圆 弧 后 角 
2 中 2 由 水 Yor T Qo QR 
(°) 
30 15 12 
120 115 90 25 
35 12 10 























注 : 1. 参数 值 按 直径 范围 的 中 间 值 来 定 ， 人 允许 偏差 为 + 。 
2. 近似 比例 : h=0.064; R=0.2d (d<25); R=0.15d (d >25); b=0.02d; l= 
0.2d (d<25); /=0.3d (d>25). 
(5) 加 工 黄 铜 用 群 销 切削 部 分 的 几何 参数 ( 表 8-23 ) 
表 8-23 ”加工 黄 铜 用 群 钻 切削 部 分 的 几何 参数 
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( 续 ) 
x= = x. ; 。 A UE f 
钻头 直径 尖 高 圆 弧 半径 | 横 刃 长 外 为 长 | 修 磨 长 度 
I II 
d h R b I f 
2 中 
mm (8) 
5-7 0.2 0.75 0.15 1.3 
>7~10 0.3 1 0.2 1.9 1.5 
>10~15 0.4 1.5 0.8 2.6 
>15 ~20 0.55 2 0.4 3.8 
125 110 
>20 ~25 0.70 2: 5 0.48 4.9 
>25 ~30 0. 85 3 0.55 6 3 
>30 ~35 1 3.5 0.65 7.1 
>35 -ü- 40 1.15 4 0.75 8.2 
内 刃 锋 角 | 横 刃 斜 角 | 外 为 纵向 | 内 为 前 角 | 内 刃 斜 角 | 外 丸 后 角 圆 弧 后 角 
2 由 水 前 角 Yoy Yor 7 Qo QR 
C 
20 15 18 
135 65 8 _ 10 
25 12 15 














E: 1. I 一 钻 黄 铜 ; H — J 4. 








2. 参数 值 按 直 径 范 
3. 钻 胶 木 时 不 必修 


4. yoy 指 外 缘 点 纵向 修 磨 前 角 ， 便 于 观察 控制 。 








S BU 161 











辕 的 中 间 值 来 定 ， 人 允许 偏差 为 + 。 








5. 近似 比例 : h= 0.034; R=0. 1d; b=0.02d; l=0.2d。 


(6) 加 工 毛 坯 用 扩 孔 群 钻 切 前 部 分 的 几何 参数 ( 表 8-24)。 


表 8-24 加 工 毛坯 用 扩 孔 群 外 切削 部 分 的 几何 参数 








刃具 及 辅 具 速 查 手册 
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( 续 ) 

钻头 | alok #FJJ | 内 刃 | 横 刃 | 内 刃 | 内 刃 | 22 | 圆 弧 
直径 半径 人 锋 角 | 锋 角 | # | 前 角 | 斜 角 | 后 角 | 后 角 

d R S| | eet 282 | Qa aa 

mm (°) 

30245 | 1.5 | 6 | 8 | >z. 30 | 45 | 
¿305451 2 | o| 258 | | 346 2682-2482 3s | 46 | 30 
>60~80 | 2.5 | 8 | 2.5 | 次 定 4 | 8 8 























注 : 参数 值 按 直径 范围 的 中 间 值 来 定 ， 人 允许 偏差 为 + 。 
2. ZF] hs (图 8-17) 











图 8-17 分 悄 铀 头 

这 种 钻头 采用 图 8-17 所 示 的 分 悄 权 和 修 磨 模 为 ， 将 切 眉 分 为 几 条 ， 
使 切 悄 比较 顺利 地 排出 ， 冷 却 条 件 得 到 改善 ， 从 而 减少 了 切 前 力 和 切 前 
热 。 其 几何 尺寸 见 表 8-25。 主 要 用 于 加 碳 钢 、 合 金 结构 钢 、 不 锈 钢 等 材 


料 。 横 刃 长 度 为 0.75 ~1.5mm， 应 注意 修 磨 对 称 。 


表 8-25 ”分 层 销 头 的 几何 斥 寸 (单位 : mm) 





yh == 
A ° 





E: 有 两 条 槽 时 ， 则 槽 距 应 为 10mm， 具 体 尺寸 可 按 钻头 直径 决 
分 丑 销 头 的 销 削 特 点 包括 以 下 几 方面 。 
中 切削 用 量 见 表 8-26 。 








@ 加工 表 面 粗糙 度 可 达 Ra6.3 ~3.2pm， 刀具 寿命 为 2~3h。 效 率 








可 提高 2~3 倍 。 
@ 修 磨 横 丸 和 分 居 梭 后 ， 可 加 大 进 给 量 ， 但 要 小 于 分 居 槽 深度 c 


排 层 良好， 有 利于 冷却 。 
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表 8-26 切削 用 量 











钻头 直径 进 给 量 行程 长 度 转速 外 前 速度 
d/mm f (mm/r) L/mm n/ (r/min) v./ (m/min) 
16 0.4 60 1200 61 
20 0. 56 60 1000 64 
35 0. 56 80 500 56 
57 0. 56 100 255 46 














3. 综合 钻头 (图 8-18) 





8-18 ”综合 钻头 


这 种 钻头 主要 用 于 加 工 铸铁 。 其 几何 参数 如 下 。 
Q 横 刃 长 度 为 0.5 ~1mm。 

Q 双 后 角 : 1⁄3 的 后 面 为 wo =8" ~12"， 其 余 为 45"。 

@ ”双重 锋 角 ， 近 外 圆 处 为 75°。 

由 在 4~5Smnm 长 度 的 棱 边 上 磨 出 副 后 角 6" ~8°。 

@ ”两 主 切 前 丸和 过 渡 切 前 为 要 修 麻 对称， 楼 边 根 据 加 工 材 料 修 磨 。 
切削 用 量 见 表 8-27。 





表 8-27 切削 用 量 














钻头 直径 进 给 量 行程 长 度 转速 外 前 速度 
d/mm f (mm/r) L/mm n/ (r/min) v./ (m/min) 
20 1.2 50 500 32 
32 1 120 335 34 
40 0.8 135 255 33 
50 0. 56 140 180 29 














表面 粗糙 度 可 达 Ra6.3 ~3.2um， 刀 具 寿 命 为 4~5h， 效 率 可 提高 2 


4 Era 
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8.2 ##hEkJJ)K 8 3 JJ E. 
8.2.1 BFS ES F $k 7] 

【用 途 】 装 夹 在 铣床 主轴 上 ， 用 于 铣削 工件 上 的 垂直 台阶 面 、 沟 覃 及 
凹 槽 。 有 直 柄 、 莫 氏 锥 柄 和 7:24 锥 柄 三 种 立 铣 刀 。 细 齿 (5 ~ 10 个 ) 的 
用 于 精 加 工 ， 中 齿 (4 ~8 个 ) 的 用 于 半 精 加 工 ， 粗 齿 (3 ~6 个 ) 的 用 于 


粗 加 工 。 
【规格 】 直 柄 及 锥 柄 立 铣 刀 外 形 如 图 8-19 所 示 ， 规 格 见 表 8-28 和 表 


8-29 。 





5 SAW 


jue AEA 





图 8-19 直 柄 及 锥 柄 立 铣 刀 
表 8-28 直 柄 、 莫 氏 锥 柄 及 短 莫 氏 锥 柄 立 铣 刀 规 格 














É = 铣 刀 直径 d/mm 铣 刀 刀 齿 数 / 个 
直 柄 立 铣 刀 T. 
(GB/T 6117. 1 一 2010 ) 粗 上 从: 3, 4, 6 
苗 > Hi: 4, 6, 8 
莫 氏 锥 柄 立 铣 刀 "W 
6~71 细 具 5: 5, 6, 8, 10 
(GB/T 6117. 2 一 2010 ) 
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( 续 ) 
É = 铣 刀 直径 d/mm BL JJ JJ W 23 

20 

2.0 4. 0 8.0 12 人 32 50 

基本 尺寸 2.5 5.0 9.0 14 i 36 56 

/mm 3.0 6.0 10 16 40 63 
25 

3.5 7.0 11 18 45 71 
28 

注 : 莫 氏 锥 柄 立 铣 刀 的 直径 范围 / 莫 氏 锥 度 号 为 : 6 ~ 12mm/1, 14 ~20mm/2, 22 ~ 








36mm/3, 32 ~45mm/4, 40 ~45mm/5, 50mm/4. 5, 56mm/4, 56 -71mm/5 。 
表 8-29 7:24 锥 柄 立 铣 刀 规 格 (GB/ZT 6117. 3 一 2010 ) 




































































直径 人 长 系列 J] W 21 7:24 
人 圆锥 号 
ss HL h | AN 

25, 28 150 195 3 4 6 30 
158 211 30 
32, 36 188 241 4 6 8 40 
208 261 45 
198 260 40 
40, 45 218 280 4 6 8 45 
240 302 50 

本 210 285 8 40 
230 305 45 

36 252 327 6 8 10 50 

63, 71 —_ 2 6 8 10 _ 
267 357 50 
80 283 389 6 8 10 50 




















8.2.2 £ 3 Ek JJ 


[38] j OF II, ALA. 、 细 齿 两 种 。 
【规格 】 套 式 立 铣 刀 外 形 如 图 8-20 所 示 ， 规格 见 表 8-30 (GB/AT 
1114. 1 一 1998) 。 
表 8-30 套 式 立 铣 刀 规格 











直径 D/mm 40 50 63 80 100 125 160 
长 度 L/mm 32 36 40 45 50 56 63 
孔径 d/mm 16 22 27 27 32 40 50 
W 6~8 6~8 8~10 8~10 | 10~12 | 12~14 14~16 
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s= 
ss 











图 8-20 K sr puj 


8.2.3 圆柱 形 铣 刀 


【用 途 】 用 于 铣削 工件 的 平面 。 有 粗 上 从、 细 齿 两 种 ,分 别 用 于 粗 加 工 
和 精 加 工 。 

[46] IdEEJE 8 JJ HE 8-21 所 示 ， 规 格 见 表 8-31 (GB/AT 1115. 1 一 
2002). 





图 8-21 [B] EJE Dk JJ 
表 8-31 圆柱 形 铣 刀 规格 








外 径 长 J 筷 #& W 数 
mm 粗 齿 ZH 18 
50 40, 63, 80 22 6 8 
63 50, 70 27 6 10 
80 63, 100 32 8 12 
100 70, 125 40 10 14 














注 : 齿 数 为 CB/T 1115 一 1985 中 规定 ， 供 参考 。 


8.2.4 三 面 刃 铣 刀 





【用 途 】 分 直 齿 与 错 齿 三 面 刃 铣 刀 两 类 。 直 齿 三 面 太 铣 刀 按 齿 型 不 同 
又 分 工 型 与 工 型 。 按 精度 又 分 普通 级 与 精密 级 〈 错 齿 铣 刀 只 有 普通 级 ) 。 
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用 于 铣削 工件 上 定 宽 度 的 沟 模 及 端面 。 错 齿 铣 刀 用 于 加 工 较 深 沟 槽 。 
【 规格 】 三 面 刃 铣 刀 如 图 8-22 所 示 ， 规 格 见 表 8-32 (GB/T 6119 一 
2012). 

























加 | 


| 


ND 





直 此 三面 刃 铣 刀 





错 齿 三 面 刃 铣 刀 


图 8-22 三 面 刃 铣 刀 
表 8-32 三 面 刃 铣 刀 规 格 























外 径 D/mm | 孔径 d/mm 厚度 L/mm 
50 16 4, 5,6, 8, 10 
63 22 4, 5,66, 8, 10, 12, 14, 16 
80 27 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 
100 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25 
125 _ 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32 
160 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32 
200 ° 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40 
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8.2.5 BE S FS EAS Bë Rë bt 7J 


【用 途 】 专 门 用 于 铣削 轴 件 上 的 平行 键 槽 。 
【规格 】 直 柄 及 莫 氏 锥 柄 键 槽 铣 刀 的 外 形 如 图 8-23 所 示 ， 规 格 见 表 
8-33 (GB/T 1112 一 2012 ) 。 














BONE ABS J] S KHEAN BEI g JJ 
























































图 8-23 ELE DS E BN Pë pa pu 7J 
表 8-33 ” 直 柄 及 莫 氏 锥 柄 键 槽 铣 刀 规 格 
直 柄 键 槽 铣 刀 HE E: RB Du JJ HE BE RB D JJ 
直径 | KE | 直径 | KJE 直径 长 度 | 莫 氏 锥 直径 长 度 | 莫 氏 锥 
/mm | /mm || /mm | /A/mm /mm /mm 度 号 /mm /mm 度 号 
155 3 
2 39 8 63 10 92 1 32, 36 
178 
3 40 10 72 12, 14 0 4 
Le 188 
4 43 |l2, 14| 83 16, 18 117 2 a 221 5 
5 47 16.18 92 20, 22 Dn. 200 4 
50, 56 
6 57 20 104 24, 25, 3 233 
147 5 
7 6 | 一 | 一 入 63 248 



































8.2.6 锯 片 铣 刀 


【用 途 】 用 于 锯 切 金属 材料 及 铣 切 工件 上 的 窗 槽 。 一 般 细 齿 铣 刀 加 工 
钢铁 材料 ， 粗 齿 铣 刀 加 工 铝 及 铝 合 金 等 软 金 属 ， 中 齿 铣 刀 加 工 介 于 以 上 
两 者 之 间 的 材料 。 

【规格 】 锯 片 铣 刀 如 图 8-24 所 示 ， 规 格 见 表 8-34 (GBZT 6120 一 
2012 ) 。 
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TA 
sZ 





| PPS H HII] As 





图 8-24 锯 片 铣 刀 
表 8-34 锯 片 铣 刀 规格 
































类 " 直径 d | 孔径 d, 厚度 LZmm 
/mm /mm 
20 5 0. 2 ,0. 25 ,0.3,0.4,0.5,0.6,0.8,1,1.2,1.6,2 
细 25 8 0.2,0.25,0.3,0.4,0.5,0.6,0.8,1,1.2,1.6,2,2.5 
齿 市 32 8 0.2,0.25,0.3,0.4,0.5,0.6,0.8,1,1.2,1.6,2,2.5,3 
x 齿 40 10 0.3,0.4,0.5,0.6,0.8,1,1.2,1.6,2,2.5,3 
Pk 党 MUN 50 13 0.3,0.4,0.5,0.6,0.8,1,1.2,2,2.5,3,4,5 
71 铣 | 饮片 63 16 0.3,0.4,0.5,0.6,0.8,1,1.2,2,2.5,3,4,5,6 
J 83 | 80 22 0.5,0.6,0.8 








8.2.7 圆 角 铣 刀 


【用 途 】 用 于 铣削 工件 上 的 圆 角 、 圆 倒 角 。 
【规格 】 (GB 6122. 1 一 2002 ) 齿 圆 半径 R( mm) :1,1.25,1.6,2,2.5, 
3.15(3) ,4,5,6.3(6) ,8,10,12.5(12) ,16,20。 外 形 如 图 8-25 所 示 。 





图 8-25 Bl 6 8 7J 
8.28 锐 片 圆 锯 


【用 途 】 用 于 锯 切 大 直径 或 大 截面 尺寸 的 金属 材料 。 按 刀片 在 圆 刀 盘 
上 固定 形式 不 同 分 为 A 型 、B 型 、C 型 。 
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[18 ] ÉE Fr a| 8 03 2F JÉ HH E 8-26 所 示 ， 规 格 见 表 8-35 ( GBZ/ZT 
6130 一 2001 ) 。 








图 8-26 锐 片 圆 锯 
表 8-35 锐 片 圆 锯 规 格 








£ 列 外 径 D/mm 
I | 315, 400, 500, 630, 800, 1000, 1250, 1600, 2000 
II 350, 410, 510, 610, 710, 810, 1010, 1430, 2000 


8.2.9 齿轮 滚 刀 (GB/T 和 JB/AT 标准 综合 ) 


= 

【用 途 】 具 轮 滚 刀 安装 在 深 齿 轮机 上 ， 用 于 深 制 直 齿 或 斜 俘 渐 开 线 圆 
柱 形 齿轮 。 

【规格 】 齿 轮 深 刀 有 I 了 型 和 开 
型 两 种 基本 形式 。 工 型 中 有 AAA 
级 、AA 级 两 种 精度 ; H Wd ih gq AA 
级 、A 级 、B 级 、C 级 四 种 精度 。 小 
模 数 齿轮 深 刀 有 AAA 级 、AA 级 、A 图 8-27 齿轮 滚 刀 
级 三 种 精度 。] 型 可 加 工 6 级 精度 齿轮 ,I 型 与 馈 片 齿轮 深思 可 加 工 7、8、9、 
10 级 精度 齿轮 。 齿 轮 滚 刀 的 外 形 如 图 8-27 所 示 ， 模 数 系列 见 表 8-36。 

表 8-36 ”齿轮 不 同 种 类 的 模 数 系列 。 ”( 单 位: mm) 
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( 续 ) 
模 数 系列 [型 I 型 
1 2 d. L D Qumin z d. L D Qumin z 
1 
63 63 27 50 32 22 
1:25 
16 
1 
71 71 63 40 
1.75 
32 14 
80 80 71 50 27 
2.25 
25 
90 90 71 63 
2. 75 
a 14 4 | 
100 100 40 80 71 
3. 5 3 
12 
4 
112 112 90 90 32 
4.5 
5 
125 125 100 100 
5.5 
50 
6 112 
140 140 112 
7 12 118 10 
40 
8 160 160 125 
140 
9 180 180 60 140 5 
10 200 | 200 150 170 50 


8.2. 10 B15J8187J (GBZT 和 JB/AT 标准 综合 ) 


[用途 】 直 齿 插 齿 刀 分 普通 式 直 齿 插 具 刀 和 小 模 数 直 齿 插 齿 刀 两 类 ， 
分 别 插 制 模 数 1 ~ 12mm 和 0.1 ~ Imm、 基 准 齿 形 角 为 20° 的 直 具 圆柱 齿 
ib. 

【规格 】 直 齿 插 齿 刀 有 三 种 形式 和 三 种 精度 等 
级 ，I 型 一 盘 形 吉 此 插 齿 刀 ， 用 于 插 削 渐 开 线 
圆柱 齿轮 精度 等 级 分 为 AA、A、B 三 种 ; H H 
一 硫 形 直 齿 插 具 刀 ， 用 于 插 前 塔 形 ， 多 联 或 带 
凸 户 的 此 轮 精 度 等 级 分 为 AA、A、B 三 种 ; HOW 
一 一 锥 柄 形 直 肯 插 此 刀 ， 用 于 加 工 内 哮 合 此 轮 精 四 528 KN 
度 等 级 分 为 A、B 两 种 。 直 此 插 此 刀 的 外 形 如 图 人 
8-28 所 示 ， 模 数 与 齿 数 系 见 表 8-37 ~ 表 8-42 (GB/T 6081 一 2001 和 JB/T 
3095 一 2006) 。 


Im 
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表 8-37 直 齿 插 齿 刀 (I 型 盘 形 ,精度 等 级 AA.A.B) 
二 Fg =a 一 
1 76 ,100 2.75 28 ,36 6 18 ,21 ,27 
1. 25 60 ,80 3 25 ,34 7 18 ,23 
75 .100， 1.5 50 ,68 3.5 22 ,29 8 16 ,20 ,25 
125 ,160 ， 1.75 43. 58 4 19,25,31 9 18 ,22 
200 2 38. 50 4.5 22 ,28 10 16 ,20 
2. 25 34. 45 5 20 ,25 11 18 
2.5 30 ,40 5.5 19 ,23 12 17 
表 8-38 ” 直 齿 插 齿 刀 ( 本 型 一 一 碗 形 ,精度 等 级 AA.A 、B) 
i mmm am, =m 
1 50 ,76 ,100 2.5 20 ,30 ,40 5 20 ,25 
1.25 40 ,60 ,80 2.75 18 ,28 ,36 5.5 19 ,23 
50.75, 1.5 34 ,50 ,68 3 17 ,25 ,34 6 18 .21 
100 ,125 1.75 29 ,43 ,58 3.5 14 ,22 ,29 7 18 
2 25 ,38 ,50 4 19 ,25 ,31 8 16 
2.25 22 ,34 ,45 4.5 22 ,28 三 
表 8-39 直 齿 插 齿 思 ( 卫 型 一 一 锥 柄 形 ,精度 等 级 A.B) 
=== m = Pm 
1 26 ,38 2 13 ,19 3 12 
1.25 20 ,30 2.25 12 ,16 3.5 11 
25 ,38 
1.50 18 ,25 2.5 10 ,15 
1.75 15 ,22 2.75 10 ,14 
表 8-40 ”小 模 数 直 齿 插 人 具 刀 ( L 型 一 盘 形 , 精 度 等 级 AA.A.B) 
人 gn n s 
0.2 199 0.4 99 ,159 0.8 50 ,80 
0. 25 159 0.5 80 ,126 0.9 44 .72 
420,65 0.3 131 ,209 0.6 66 ,105 = = 
0.35 113,181 0.7 56 ,90 = = 
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表 8-41 小 模 数 直 齿 插 齿 刀 ( 卫 型 一 一 碗 形 ,精度 等 级 AA .A .B) 


























公称 分 度 圆 模 数 at 模 数 38: 模 数 38 
直径 /mm /mm /mm /mm 
0.3 209 0.5 126 0.8 80 
63 0.35 181 0.6 105 0.9 72 
0.4 159 0.7 90 = == 
表 8-42 ”小 模 数 直 齿 择 齿 刀 ( 亚 型 一 一 锥 柄 形 ,精度 等 级 A.B) 
公称 分 度 圆 模 数 质数 模 数 贞 数 模 数 贞 数 
直径 /mm /mm /mm /mm 
0.1 249 0.3 83 0.7 36 
0.12 207 0.35 71 0.8 32 
25 0.15 165 0.4 63 0.9 28 
0.2 125 0.5 50 — 一 
0.25 99 0.6 40 — = 


























8.2.11 BI T Stk J] (GBZT 6124 一 2007 ) 


【用 途 】 直 柄 了 T 形 槽 铣 刀 装 夹 在 铣床 上 ， 专 用 于 铣削 工件 上 的 工 形 槽 。 
【规格 】 直 柄 了 T 形 醒 铣 刀 的 外 形 如 图 8-29 所 示 ， 规 格 及 尺寸 见 表 8-43。 
š 





削 平 直 柄 型 


8-29 FAN T EA D JJ 
表 8-43 B T 18 St JJ BJ MK K p (单位 : mm) 






































刀 头 直径 | 刀 头 宽度 | 人 颈 部 直径 | 颈 部 长 度 | 柄 部 直径 全 长 
T JÉ R % JE 

b c d, max I d L 

11 4.5 4 10 10 53.5 5 

12.5 6 5 11 10 57 6 
16 8 7 14 10 62 8 
18 8 8 17 12 70 10 
21 9 10 20 12 74 12 
25 11 12 23 16 82 14 
32 14 15 28 16 90 18 
40 18 19 34 25 108 22 
50 22 25 42 32 124 28 
60 28 30 51 32 139 36 
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8.2.12 #EJ8 T IS Sk JJ (GBZ/T 6124 一 2007 ) 


【用 途 】 锥 柄 工 形 槽 铣 刀 装 夹 在 铣床 上 ， 专 用 于 铣削 工件 上 的 了 T 形 模 。 
【规格 】 锥 柄 工 形 槽 铣 刀 的 外 形 如 图 8-30 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 8-44。 





8-30 锥 柄 了 T 形 模 铣 刀 
表 8-44 锥 柄 工 形 槽 铣 刀 的 规格 尺寸 



































T 形 槽 宽度 | 刀 头 直径 | 刀 头 宽度 | 贷 部 直径 | 颈 部 长 度 全 长 也 莫 氏 圆 
/mm b/mm c/mm d i | £ mm l/mm /mm 锥 号 
10 18 8 8 17 82 1 

12 21 9 10 20 98 
14 25 11 12 23 103 2 
18 32 14 15 28 111 
22 40 18 19 34 138 3 
28 50 22 25 42 173 
36 60 28 30 51 188 ' 
42 72 35 36 58 229 
48 85 40 42 64 240 5 
54 95 44 44 71 251 




















8.2.13 硬 质 合金 直 柄 T JES gk JJ (GBZ/T 10948—2006 ) 


【用 途 】 硬 质 合金 直 柄 了 工 形 槽 铣 刀 能 在 高 速 下 铣削 了 形 槽 ， 或 铣削 坚 
硬 的 金属 工件 。 

【规格 】 硬 质 合 金 直 柄 工 形 槽 铣 刀 的 外 形 如 图 8-31 所 示 ， 规格 尺寸 
见 表 8-45 。 


























TjW aj JJH | 刀 头 宽度 全 长 上 | 柄 部 直径 d, has 硬 质 合金 
/mm d/mm l/mm /mm /mm i: 刀片 型 号 

12 21 9 74 12 4 A106 

14 25 11 82 16 6 D208 

18 32 14 90 16 6 D212 

22 40 18 108 25 6 D214 

28 50 22 124 32 6 D218A 

36 60 28 139 32 8 D220 
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图 8-31 EJE S £ ELE T JÉ R5 SE 7J 





8.2.14 硬 质 合 金 锥 柄 工 形 槽 铣 刀 (GB/T 10948 一 2006) 


【用 途 】 硬 质 合 金 锥 柄 了 T 形 槽 铣 刀 能 在 高 速 下 铣削 了 形 槽 ， 或 铣削 坚 
硬 的 金属 工件 。 

【规格 】 硬 质 合 金 锥 柄 工 形 槽 铣 刀 的 外 形 如 图 8-32 所 示 ， 规格 尺寸 
见 表 8-46 。 





图 8-32 HJ 4 HERA T JÉ R5 E JJ 
表 8-46 硬 质 合金 锥 柄 了 形 槽 铣 刀 的 规格 尺寸 






































T JÉ J JJH | 刀 头 宽度 | 全 长 B 1⁄4 |Ñ Bl 便 质 合金 
/mm d/mm l/mm /mm 锥 型 号 刀片 型 号 
12 21 9 100 4 2 D106 
14 25 11 105 6 2 D208 
18 32 14 110 6 2 D212 
22 40 18 140 6 3 D214 
28 50 22 175 6 4 D218A 
36 60 28 190 8 4 D220 
42 72 35 230 8 5 D228A 
48 85 40 240 8 5 D236 
54 95 44 250 8 5 D236 




















8.2.15 “FABPBSKEJJ (GB/T 1119. 1 一 2002 ) 


【用 途 】 人 尖 齿 槽 铣 刀 用 于 铣削 较 浅 的 轴 覃 。 


. 250 . 机 械 加 工 工具 、 丸 具 及 辅 具 速 查 手册 





【 规格 】 人 尖 此 槽 铣 刀 的 外 形 如 图 8-33 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 8-47。 





图 8-33 SAB B 7J 
表 8-47 ASE Pk 7] El48 J +J 

















外 径 D/mm 孔径 d/mm 厚度 1[mm 齿 数 
50 16 4, 5,6, 8, 10 14 
63 22 4, 5,66, 8, 10, 12, 14 16 

5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 
80 27 18 
18 
6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 
100 32 20 
20: 22 25 
8, 10, 12, 14, 16, 18, 
125 32 22 











20.22: 25 


8.2.16 3akEERs 3k JJ (GB/AT 6338 一 2004 ) 


【用 途 】 燕尾 槽 铣 刀 分 别 用 于 铣削 工作 上 的 正 、 反 燕尾 槽 。 

【规格 】 燕 尾 槽 铣 刀 分 为 直 柄 燕尾 槽 铣 刀 ( 工 型 ) 与 直 柄 反 燕 尾 覃 
铣 刀 〈 开 型 )， 以 及 削 平 型 直 柄 燕尾 槽 铣 刀 〈( 工 型 ) 与 反 燕 尾 槽 铣 刀 
( 开 型 ) H 30 YY H. 型 一 一 带 端 从 和 工 , 型 一 一 不 带 端 亏 两 种 。 燕 尾 
Rš pk JJ BJ 2 JÉ I 8] 8-34 所 示 ， 形式、 规格 尺寸 见 表 8-48 。 





0 





直 柄 燕尾 模 铣 刀 (] 型 ) 直 柄 反 燕 必 槽 铣 刀 (I 型 ) 
图 8-34 ”燕尾 模 铣 刀 
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表 8-48 ”燕尾 槽 铣 刀 的 形式 、 规 格 尺 十 
















































































ad 7 | o sd 1 | Ld a 
形式 0 | 齿 数 形式 0 | 齿 数 
mm mm 
16 4 60 0 ~8 16 6.3 | 60 0 ~8 
20 5 63 12 8~10 20 8 63 12 8 — 10 
I 和 45° I 55 
25 |6.3 67 10 ~ 12 25 10 67 10 ~ 12 
31.5 8 71 16 12 - 14 32 12.5| 71 16 12 ~14 
16 5 60 0 ~8 16 6.3 | 60 6-8 
20 |6.3 | 63 12 8 — 10 20 8 63 12 8~10 
I 50° I 和 60° 
25 8 67 10 ~12 25 10 67 10~12 
31.5| 10 71 16 12~14 31.5 12.5| 71 16 12 - 14 












































8.2.17 凸凹 半圆 铣 刀 (GBZT 1124. 1 一 2007 ) 


[38 J] muu] [| g£ JJ p| H T ge Bl LEE 09 nti >E [n] JÉ # [U] `É [n] JÉ É) 
表面 加 工 。 
【规格 】 凸 四 半圆 铣 刀 的 外 形 如 图 8-35 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 8-49 。 








yh 
ZZZZ2 
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凸 半圆 铣 万 li| [886 JJ 


图 8-35 r|u]>É [B| gË JJ 
表 8-49 凸凹 半圆 铣 刀 的 规格 尺寸 















































[šj > 4 R 外 圆 直径 d 内 孔 直径 也 厚度 L/mm 
A 
/mm /mm /mm I >É B: ju] >É |] 
1 2 6 
L.25 25 
50 16 
1.6 3.2 8 
2 4 9 
253 5 10 
3 6 12 
63 22 12 
4 8 16 
5 10 20 






































“ 252 ， 机 械 加 工 工 具 、 刃 具 及 辅 具 速 查 手册 
( 续 ) 
jas >: 4 R 外 圆 直 径 d 内 孔 直 径 D 厚度 L/mm 
[| 
/mm /mm /mm [1 >z |H] [u] `É B| 
6 12 24 
80 21 10 
8 16 32 
10 20 36 
100 10 
12 24 40 
32 
16 32 50 
125 10 
20 40 60 

















8.2.18 #E£SJESPKJJ (JBZT 8366 一 1996) 


【用 途 】 螺钉 槽 铣 刀 又 称 切 口 铣 刀 ， 安 装 在 铣削 设备 上 ， 主 要 用 于 加 
工 螺钉 头 部 的 “一 ” 字 构 ， 也 可 加 工 其 他 工件 上 的 罕 模 。 
【规格 】 螺 钉 槽 铣 刀 的 外 形 如 图 8-36 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 8-50 。 





图 8-36 Er K JJ 
表 8-S0 ”螺钉 槽 铣 刀 的 规格 尺寸 














直径 孔径 WAY 
和 厚度 /mm 
/mm /mm ZI 18 JH ⁄: 
40 13 0.25, 0.3, 0.4, 0.5, 0.6, 0.8, 1 90 72 
0.4, 0.5, 0.6, 0.8, 1, 1.2, 1.6, 
60 16 72 60 
2: 25 
0.6, 0.8, 1, 1.2, 1.6, 2, 2.5, 3, 
75 22 72 60 
4, 5 














8.2.19 硬 质 合金 斜 齿 立 铣 刀 (JB/T 7971. 7972—1999) 


[H] BB) S Q RHN SF Jy A. B 两 种 。A 型 铣 刀 用 于 加 工 钢 
材 ， 刀 片 材料 为 P20 ~ P30; B 型 铣 刀 用 于 加 工 铸 铁 ， 刀 片 材料 为 K20 ~ 
K30。 用 于 铣削 较 小 的 平面 、 端 面 、 人 台阶 和 四 档 。 

【规格 】 硬 质 合 金 斜 齿 立 铣 刀 有 直 柄 和 锥 柄 两 种 ， 外 形 如 图 8-37 所 
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示 ， 规 格 尺 寸 见 表 8-51 和 表 8-52。 
便 质 合金 斜 齿 锥 柄 立 铣 刀 (B 型 ) 
图 8-37 fB) S S HN SF Du JJ 
表 8-51 HEP S S ELA B #8 xz £ 7J BJ 3 48 FQ F 
直径 4 全 长 顶部 直径 d, 硬 质 合金 . 
. W 数 
/mm /mm /mm 刀片 型 号 
10 75 10 ES15 3 
11 80 12 ES15 3 
12 80 12 ES15 3 
14 80 12 E315 3 
16 85 16 E315 3 
18 90 16 E320 3 
20 90 20 E320 4 
22 90 20 F320 4 
25 100 25 E320 4 
28 100 25 E320 4 
表 8-52 硬 质 合 金 斜 齿 锥 柄 立 铣 刀 的 规格 尺寸 
直径 d 全 长 了 便 质 合金 
莫 氏 圆锥 号 8 数 
/mm /mm 刀片 型 号 
14 105 2 E315 3 
16 105 2 E315 3 
18 110 2 E320 3 



























































. 254 - BLbR JI P P BR.. JJ B. X hBi B. aš #£ T JJI 
(2) 
直径 d 全 长 L 加 硬 质 合金 
莫 氏 圆锥 号 W 数 
/mm /mm 刀片 型 号 

20 130 ° F320 4 

22 130 3 F320 4 

25 130 3 F320 4 

28 155 4 F320 4 

30 160 4 E325 4 

32 160 4 E325 4 

36 160 4 E325 6 

40 160 4 E325 6 
170 4 

45 E330 6 
195 9 
170 4 

50 E330 6 
195 9 

注 : 硬 质 合金 刀片 型 号 按 YS/T 79 一 2006 选用 。 




















8.2.20 镶 齿 三 面 刃 铣 刀 (JBZT 7953 一 2010 ) 











【用 途 】 镶 齿 三 面 刃 铣 刀 是 将 刀 齿 灸 内 在 刀 体 上 ， 用 来 铣削 工件 上 一 
定 宽度 的 沟 模 及 端面 。 
【规格 】 镶 齿 三 面 为 儿 刀 的 外 形 如 图 8-38 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 8-53 。 

















图 8-38 EET — B| JJ B: JJ 
表 8-$3 #Eq48 = BEI 7J #k 7J S 48 Fa F 





| 二 


Hl 


人 


er 
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sm, 
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Z 











外 径 宽度 孔径 刀 休 外 径 | 刀 体 宽度 | 
W 数 
D/mm L/mm d/mm Di /mm Li /mm 
80 12 ~20 22 71 8.5~15 10 
100 12 ~25 27 91, 86 8.5~19.5 12, 10 
125 12 ~ 25 32 114, 111 9 - 19.5 14, 12 




















第 8 章 金属 切削 刀具 . 255 - 

















(2) 

F 宽度 孔径 刀 体外 径 | 刀 体 宽度 | — 
W 数 

D/mm L/mm d/mm Di /mm Li /mm 

160 14 ~28 40 146, 144 11 ~22. 5 18, 16 
200 14 ~32 50 186, 184 10 ~ 24 22, 20, 18 

250 16 ~32 50 236 11 ~24 24, 22 

315 20 ~40 50 301, 297 14 ~28.5 26, 24 

















注 : 1. 工 尺寸 系列 /mm: 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 
2. L, 尺寸 系列 /mm: 8.5, 11, 13, 14.5, 15, 15.5, 17, 19.5, 22.5, 24, 27, 
28.5, 


8.2.21 EAS ESKIBIPt JJ (JB/T 7954 一 1999 ) 





【用 途 】 镶 齿 套 式 面 铣 刀 可 高 速 铣 削 工 件 的 平面 。 
【规格 】 镶 齿 套 式 面 铣 刀 的 外 形 如 图 8-39 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 8-54 。 





图 8-39 镶 齿 套 式 面 铣 刀 
表 8-54 镶 齿 套 式 面 铣 刀 规格 尺寸 











外 径 D 孔径 d %JE L ms 孔径 d 宽度 了 n”) 
齿 数 齿 数 
/mm /mm /mm /mm /mm 
80 27 36 10 50 45 16 
100 32 40 10 50 45 20 
125 40 40 14 50 45 26 


























8.2.22 # Je SJ] (JBZT 7970. 1—1999) 


[i] 8JEIS36 JJ eS E ghik E,. HT 
铣 制 模 数 为 0.3 ~ 16mm 的 直 齿 渐 开 线 圆柱 齿轮 。 
多 用 于 单 件 生产 和 修理 工作 中 。 

【规格 】 盘 形 齿 轮 钳 刀 的 外 形 如 图 8-40 所 图 8-40 盘 形 齿轮 铣 刀 





. 256 . HUK) L B. JJ B X B PL 3 #z T: JJ 





示 ， 模 数 系 列 和 适宜 加 工 的 齿 数 分 别 见 表 8-55 和 表 8-56 。 


表 8-55 模 数 制 ( 齿 形 角 20°) 的 模 数 m 系列 



























































模 数 系 列 /mm 孔径 /mm 齿 数 铣 切 深度 /mm 
0.3,(0.35) ,0. 40 20 0.66 ,0. 77 ,0. 88 
0.5,0.6 16 18 1.1,1.32 
(0.7) ,0.8,(0.9) 16 1. 54 ,1.76,1.98 
1,1.25,1.5 = 14 2.2,2.75 ,3.3 
(1.75) ,2,(2.25) ,2.5 3. 85 ,4. 4 ,4. 95 
(2.75) ,3 5.5,6.05 ,6.6 
(3.25) ,(3.5) ,(3.75) 27 本 7. 15 ,7.7 ,8. 25 
4,(4.5) 8.8,9.9 
5,(5.5) ,6,(6.5) 11 ,12.1,13.2,14.3 
(7) ,8 32 11 
人 15.4,17.6 
(11)12,(14),16 40 11 19. 8 ,22 ,24. 2 ,26. 4 ,30. 8 ,35. 2 

















注 : 带 括号 的 模 数 尽量 不 采 月 





H. 








表 8-56 ” 模 数 制 ( 齿 形 角 20°) 各 铣 刀 号 适宜 加 工 的 齿 数 


















































8 件 一 套 的 铣 刀 15 件 一 套 的 铣 刀 
铣 刀 号 加 工 齿 轮 齿 数 铣 刀 号 加 工 齿 轮 齿 数 铣 刀 号 加 工 齿 轮 齿 数 
1 12 ~13 1 12 5 26 ~29 
2 14 ~ 16 11⁄4 13 5 30 ~34 
3 17 ~20 2 14 6 35 ~41 
4 21 ~25 2 15 ~ 16 61⁄4 42 ~54 
5 26 ~34 3 17 ~ 18 7 55 ~79 
6 35 ~54 31⁄4 19 ~20 71⁄4 80 ~ 134 
7 55 ~ 134 4 2392 8 >135 
8 >135 41⁄4 23 ~ 25 
适用 于 模 数 m=0.3 ~8 适用 于 模 数 m =9 ~16 











sl 








种 模 数 的 铣 刀 ， 均 由 8 个 或 15 个 刀 号 组 成 一 套 。 
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8.2.23 角度 铣 刀 (GB/T 6128.1 ~ 2 一 2007 ) 


【用 途 】 角度 铣 刀 有 单 角 铣 刀 和 双 角 铣 刀 两 种 ， 双 角 铣 刀 又 分 对 称 的 
和 不 对 称 的 两 种 。 主 要 用 于 铣削 工件 上 有 一 定 角 度 的 槽 和 各 种 刀具 的 丸 
沟 等 。 

【规格 】 角 度 铣 刀 的 外 形 如 图 8-41 所 示 ， 名称 及 规格 尺寸 见 表 8-57 。 


ASI 


山 


= 


77 
C 


K 





P 8 pb J A%0ON 8 pu J] 对 称 双 角 铣 万 


图 8-41 角度 铣 刀 
表 8-57 角度 铣 刀 的 名 称 及 规格 尺寸 





















































Z: Su 外 径 D 孔径 d 思 尖 角 0 ad 
/mm /mm / 度 (°) 

40 13 45 ,50 ,55 ,60 ,65 ,70 ,75 ,80 ,85 ,90 18 

单 角 铣 刀 50 16 45 ,50 ,55 ,60 ,65 ,70 ,75 ,80 ,85 ,90 20 
GB/T 63 22 18 ,22,25,30,40,45,50,55,60,65, 20 
6128. 1 一 2007 80 22 ,27 70,75,80,85,90 22 
100 32 18 ,22 ,25 ,30 ,40 24 

40 13 55 ,60 ,65 ,70 ,75 ,80 ,85 ,90 ,100 18 

不 对 称 双 角 铣 50 16 55 ,60 ,65 ,70 ,75 ,80 ,85 ,90 ,100 20 
JJ GB/T 63 22 55 ,60 ,65 ,70 ,75 ,80 ,85 ,90 ,100 20 
6128. 2 一 2007 80 27 50 ,55 ,60 ,65 ,70 ,75 ,80 ,85 ,90 22 
100 32 50 ,55 ,60 ,65 ,70 ,75 ,80 24 
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( 续 ) 
外 径 D | 孔径 d JJ ft 0 | 
名 称 齿 数 
/mm /mm / 度 (°) 
50 16 45 ,00 ,90 20 
XE XZ ffi B JJ 
Qe 63 22 18 ,22 ,25 ,30 ,40 ,45 ,50 ,60 ,90 20 
80 27 18 ,22 ,25 ,30 ,40 ,45 ,60 ,90 22 
128. 3 一 2007 
10 v0 100 32 18 ,22 ,25 ,30 ,40 ,45 ,60 ,90 24 


8.2.24 渐 开 线 花 键 滚 刀 (GB/T 5104 一 2008) 


【用 途 】 渐 开 线 花 键 深 刀 有 30° 压 力 角 和 45° 压 力 角 两 种 基本 型 号 。 
其 中 30° 压 力 角 深思 又 分 平 齿 顶 与 圆 齿 项 两 种 上 从 形 ， 其 精度 等 级 分 为 A、 
B、C 级 三 种 。 而 45° 压 力 角 深思 只 有 CC 级 一 种 精度 等 级 ， 用 于 滚 制 圆柱 
直 齿 渐 开 线 花 键 。 平 齿 顶 深 刀 用 于 加 工 平 齿 根 的 花 键 轴 ; 圆 齿 项 滚 刀 用 
于 加 工 圆 齿 根 的 花 键 轴 。 

【规格 】 浙 开 线 花 键 深思 的 剖面 形状 如 图 8-42 所 示 ， 规 格 尺 寸 分 别 
见 表 8-58 和 表 8-59， 表 中 带 括 号 的 模 数 尽量 不 用 。 














m 
CC 
ER 


N 
C7 





< | 





8-42 ” 渐 开 线 花 键 滚 刀 
表 8-$S8 渐 开 线 花 键 滚 刀 的 规格 尺寸 (30° 压 力 角 ) 



































(单位 : mm) 

模 数 系列 m 外 径 d. 孔径 也 模 数 系列 m 外 径 d. 孔径 D 
0.5, (0.75) 45 22 (4), 5 80, 90 32 
L; CT 252 15 50 22 (6) 100 32 
CL TS 2 2.5 63 27 (8), 10 112, 125 40 
3 71 2 — 一 一 

表 8-59 渐 开 线 花 键 滚 刀 的 规格 尺寸 (45° 压 力 角 ) 

(单位 : mm) 

模 数 系列 m 外 径 d. 孔径 DD 模 数 系列 m 外 径 d. 和 孔径 D 
0.25, 0.5 32 13 1. 5; Ch 73) 2 50 22 
(0.75), 1, (1.25) 40 16 29 55 22 
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8.2.25 渐 开 线 内 花 键 插 齿 刀 (JBZT 7967 一 2010 ) 


【用 途 】 渐 开 线 内 花 键 插 齿 刀 有 锥 柄 形 和 碗 形 两 种 型 号 ， 其 精度 等 级 
分 A、B 两 级 。 用 于 持 前 模 数 为 1 ~10mm、 压 力 角 为 30" 的 平 齿 顶 渐 开 线 
内 花 键 齿轮 。 

【规格 】 渐 开 线 内 花 键 插 齿 刀 的 剖面 形状 如 图 8-43 所 示 ， 规 格 尺 十 
见 表 8-60。 





I 型 ( 锥 柄 形 ) 型 ( 碗 形 ) 


图 8-43 渐 开 线 内 花 键 插 齿 刀 
表 8-60 渐 开 线 内 花 键 插 齿 刀 的 规格 尺寸 





















































模 数 公称 分 度 圆 模 数 公称 分 度 圆 
形式 WAY 形式 , 齿 数 
/mm 直径 d/ mm /mm 直径 d/ mm 
1 25 25 3.0 48 16 
1.25 25 20 3.5 49 ,73.5 14.21 
1.5 24 16 4 52.76 13 ,19 
1. 75 24.5,38.5 | 14,22 I 
[型 全 型 5 55,75,100 | 11,15,20 
请 2 24 ,38 12 ,19 ya 
WJ 2.5 25 ,37. 5 10 ,15 i 6 78,102 13 ,17 
3 30 ,39 10,13 8 96,128 12 ,16 
3.5 38.5 11 
10 100 ,130 10 ,13 
4 40 10 


























8.2.26 几 种 改进 的 铣 刀 


1. 波形 刃 立 铣 刀 〈 图 8-44) 
(1) 刀具 特点 
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Q 波形 刃 立 铣 刀 是 20 世纪 70 年 代 出 现 的 新 型 立 铣 刀 ， 采 用 无 尖 
角 的 波形 为 ， 既 有 分 悄 作 用 又 可 避免 过 时 磨损。 

@ 主 切削 刃 各 点 
的 半径 、 前 角 、 刃 倾角 


一 ` ee ` 6° £ ces 
都 不 同 ， 能 减少 切削 时 @ 








的 振动 。 b 
国 切削 阻力 小 ， > x: 
BJ a RER. HEDBUMI 1. Z ya bp 
利 。 S 波 距 
° 刀具 散热 性 
;. 猎 削 用 量 
在 X52 型 立 式 铣 床 i) 
上 加 工 45 锯 钢 时 的 切 8-44 波形 刃 立 铣 刀 


削 用 量 为 : v= 10m/min; 
u, =47.5mm/min; a, =30mm; a, =S0mm 。 


2. 便 质 合金 螺旋 齿 玉 米 立 铣 刀 〈 图 8-45 ) 








图 8-45 硬 质 合 金 螺旋 齿 玉 米 立 铣 刀 
(1) 刀具 特点 
Q 硬 质 合 金 螺旋 齿 玉 米 立 铣 刀 的 刀片 布置 旺 玉 米 状 ， 刀 贞 错 位 排 
列 ， 制 造 简 单 。 
@ 具有 和 良好 的 分 导 能 力 ， 排 屠 顺 利 。 
@ 刀具 容 悄 空间 大 ， 适合 强力 切削 。 
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@ 进 给 量 和 刀具 寿命 提高 十 几 倍 。 
(2) 铣削 用 量 ( 表 8-61 ) 
表 8-61 硬 质 合金 螺旋 齿 玉 米 立 铣 刀 的 铣削 用 量 














加 工 材 料 v./ (m/min) vi/ (mm/min) a./mm 刀片 牌号 
钢 125 ~180 600 ~1180 2-6 YTS. YW2 
JH 950 ~ 1180 3 ~8 YG8、YA6、 
铸铁 60 ~90 
Ja p 300 ~ 600 0.5~1 YG6X 
铝 合 金 452 ~ 905 YW2、YG6X 




















(3) 适用 范围 及 注意 事项 
在 铣 肖 钢材、 铸铁、 非 铁合金 、 詹 合金 、 层 压 纤 维 等 材料 时 ， 


效果 优良 。 
@ 制造 时 刀片 前 刀 面 应 高 出 刃 体 ， 径 向 应 高 出 刀 体 1~1.5mm， 以 
便于 刃 麻 。 


@ ”焊接 刀片 时 应 防止 偏 斜 。 
3. 可 转 位 直角 刀片 面 铣 
思 (图 8-46) 


J) 片 定位 圆柱 左右 旋 螺 钉 















RN 

(1) 刀具 特点 12 

Q 采用 直角 刀片 ,能 加 | 
工具 有 台阶 的 平面 或 直角 槽 。 S = 


采用 圆柱 轴 向 定位 ， 
防止 铣削 时 刀片 产生 轴 向 位 
移 。 

@ 刀片 采用 后 压 形 式 
夹 紧 ， 结构 简 单 ， 但 占据 空 
间 较 大 ， 不 利于 增加 具 数 。 8-46 可 转 位 直角 刀片 面 铣 刀 

(2) 铣削 用 量 

在 X52 或 X53 型 立 式 铣床 上 加 工 铸铁 〈 用 YG8 刀片 ) 时 的 切削 用 量 
为 : v =70 ~ 90m/min; w =300 - 47Smm/min; a, =5 ~8mm。 加 工 45 钢 
(H YT14 刀片 ) 时 的 切削 用 量 为 : v= 120 ~ 150m/min; w = 300 ~ 
475mm/min; a, =5 ~8mm。 

4. 硬 质 合金 可 转 位 密 此 铣 刀 (图 8-47) 

(1) 刀具 特点 


m: 
L I| 








“ 262 - 机 械 加 工 工 具 、 为 具 及 辅 具 速 查 手册 





Q 由 于 铣 刀 的 齿 数 多 ， 
在 每 齿 进 给 量 不 变 的 情况 下 ， 
能 获得 比 一 般 铣 刀 较 大 的 每 分 

给 量 ， 生 产 率 较 高 。 四 人” — 
@ 3 BDE ; 
JJ, J| BI E , 

@ 工作 时 刀片 被 自动 压 
紧 在 环 模 内。 

(2) 铣削 用 量 

u. = 50 ~ 100m/min; >, 
150 ~ ll80mm/min; a, = 3 ~ 














L — 
[PP 


q n: 
rL L. TZ 





7mm. 
(3) 适用 范围 及 注意 事项 
Q ， 精 加 工 的 表面 粗糙 度 为 Ra6.3 ~1.6hm， 采 用 YA6 或 YG3X 刀片 。 
@) 刀 盘 制造 精度 要 求 较 高 ， 其 轴 向 、 径 向 圆 跳动 不 大 于 0.02mm。 
@ 刀片 的 太 磨 精度 要 求 较 高 ， 其 邻 边 间 垂 直 度 和 对 边 平行 度 不 大 
+ 0.01mm. 


8.3 各 种 车 刀 


8.3.1 高 速 钢 车 刀 条 (GB/T 4211. 1 一 2004 ) 


【用 途 】 磨 成 适当 形状 及 角度 后 ， 装 在 机 床上 用 于 切削 金属 工件 。 
【规格 】 高速 钢 车 刀 条 外 形 如 图 8-48 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 8-62 。 





= 
o 
圆 形 车 刀 条 
b 
正方 形 车 刀 条 加 
hs 
不 规则 四 边 形 车 刀 条 
矩形 车 刀 条 


8-48 ”高 速 钢 车 刀 条 
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表 8-62 高 速 钢 车 刀 条 规格 尺寸 
边 长 a KJE L 宽 X 高 EJE L 宽 x 高 KJE L 
/mm /mm bxh/mm /mm bxh/mm /mm 
正方 形 高 速 钢 车 刀 条 矩形 高 速 钢 车 刀 条 矩形 高 速 钢 车 刀 条 
4,5 63 h/b=1.6 h/b=2.33 
6,8 63,80,100, 4x6 100 6x14 140 
160 ,200 _ 
10,12 | 63,80,100, 
4 x10 120 
160 ,200 6 x 10 160 ,200 
UB] 1 Z 
16 `n | 100,160 200 gx12 | 160,200 不 规划 四 边 形 
高 速 钢 车 刀 条 
20 160 ,200 速 钢 车 刀 条 
10 x16 | 160 ,200 
25 200 3x12 | 85,120 
es 12x20 | 160,200 
圆 形 高 速 钢 车 刀 条 5x12 | 85,120 
s= 16x25 | 200 
R d 3x16 | 140,200 
4,5 63 ,80 ,100 h/b~=2 
4x16 140 
6 63 ,80 ,100 ， 4 x8 100 
160 6 x16 140 
5 x10 100 
8 80,100 ,160 4 x18 140 
6 x12 160 ,200 
10 80 ,100 ,160 ， 35250 140 
200 8 x16 160 ,200 
4 x20 140 ,250 
12,16 100 ,160 ,200 10 x20 | 160.200 
4 x25 250 
20 200 
12 x25 | 200 5 x25 250 




















8. 3. 2 硬 质 合金 车 刀 (GB/T 17985. 1 ~ 3 一 2000 ) 


【 用途 】 装 夹 于 机 床上 用 于 切削 金属 。 





【规格 】 硬 质 合金 车 刀 的 符号 、 名 称 与 形式 见 表 8-63 ， 其 规格 见 表 8- 











64. 
表 8-63 硬 质 合金 车 刀 的 符号 、 名 称 与 形式 
符号 名 称 形式 符号 名 称 形式 
外 表面 车 刀 
区 45。 
01 10 端面 车 刀 \ 
外 圆 车 刀 人 4 





































































































表 8-64 硬 质 合金 车 刀 的 规格 

















- 264 . 机 械 加 工 工 具 、 刃 具 及 辅 具 速 查 手册 
( 续 ) 
符号 | 名 称 形式 符号 | 名 称 形式 
P 外 螺纹 
10 bs eq | 
车 刀 
95。 
O | 外 圆 车 万 
二 下 9 V 带 2] 
Ç: 11 l C| 56 
车 刀 — 
=E Ti Z= 
75° 
内 孔 车 刀 
90° 
端面 车 刀 95° 
内 孔 车 刀 
90° 
“| 外 加 车 万 
内 孔 车 刀 
A 型 V | 
07 
切断 车 刀 = | 45° 2 
15 4 @ Dd 
内 孔 车 刀 
08 
A | 2 
车 刀 
s= | CC | 
09 TJ 
切断 车 万 "s fF 2 b4 
= | # JJ 





AF261 47] 
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( 续 ) 
外 表面 车 刀 规 格 /mm 
L 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 170 | 200 | 240 
h=h 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 32 | 4 50 
01, 02, 06, 14 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 32 | 4 50 
03 — | — | 10] 12 | 16 | 20 |25 32 
04 12 | 16 | 20 | 25 32 
3 05 20 | 25 | 32 | 40 50 
形 07 Ñ 三 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 32 
式 
15 =— 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 
16 = [8 10 | 12 | 16 | 20 1 一 = 
17 = | 16 | D0 225 3 |: — = 
内 表面 车 刀 规 格 /mm 
n 125 | 150 | 180 | 210 | 250 | 300 | 355 
h=b 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 32 
i: 4 | 50 | 63 | 80 | 100 | 125 | 160 























8.3.3 硬 质 合金 焊接 车 刀片 


【用 途 】 供 焊接 于 车 刀 或 其 他 刀具 的 刀 杆 (或 刀 体 ) 上 ， 可 在 高 转 
速 下 切削 坚 便 金属 和 非 金 属 材料 。 
【规格 】 见 表 8-65、 表 8-66 。 
表 8-65 硬 质 合 金 焊接 车 刀片 











刀片 类 型 A B C D 
形状 | 人 一 | qe < 
型 号 AS~ASO BS ~ B50 C5 ~ C50 D3 ~ D12 E4 ~ E32 




















表 8-66 硬 质 合金 焊接 刀片 (YS/T 79 一 2006) 
刀片 类 型 É 状 H 途 刀片 型 号 























用 于 外 圆 车 刀 、 键 刀 及 切 
槽 刀 上 


a 右 : A208 ~ A225 
A2 J J 82 J X 58 643 JJ E: 


左 : A212Z ~ A225Z 


A106 ~ A170 
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( 续 ) 
刀片 类 型 形 状 用 途 刀片 型 号 
路 用 于 端面 车 刀 及 外 圆 车 刀 右 : A310 ~ A340 
下 左 : A312Z ~ A340Z 
1 JH TF] E JJ. Bé JJ | Y 左 : A406 ~ A450A 
面 车 刀 上 左 : A410Z ~ A450AZ 
" 右 : A515. A518 
A5 月 于 自动 机 床 的 车 刀 上 
Ze: A515Z. A518Z 
A H T£ JJ. F|] 4: JJ K II 右 : A612. A615. A618 
铣 刀 上 Ze, A612Z. A615Z. A618Z 
ss 用 于 成 形 车 刀 、 加 工 燕尾 右 : B108 ~ B130 
槽 的 刨 刀 和 铣 刀 上 左 : B112Z ~ B130Z 
AN 用 于 四 圆 弧 成 形 车 刀 及 轮 
B2 ⁄ ` B208 ~ B265A 
缘 车 刀 上 
š 右 : B312 ~ B322 
B3 í 用 于 凸 圆 弧 成 形 车 刀 上 
左 : B312Z ~ B3227 
H] T lU] [a] sJ pk JÉ 3 JJ | 3 
B4 ° SNES B428 、B433 、B446 
缘 车 刀 上 
Cl110 、C116 、C120 、C122 、 
C1 ë 用 于 螺纹 车 刀 上 
C125 
ga 用 于 精 车 刀 及 梯形 螺纹 车 C215 C218. C223. C228. 
JJ L C236 
C303. C304. C305. C306. 
C3 | 用 于 切断 刀 和 切 槽 刀 上 
C308 、C310 C312. C316 
用 于 加 工 V 带 轮 V JÉ Rs 0 C420 、C425 C430. C435. 
车 刀 上 C442 、C450 
C5 < 用 于 轧辊 拉丝 刀 上 C539 、C545 
右 : D110 ~ D130 
D1 用 于 面 铣 刀 上 











Ze: D115Z ~ D130Z 
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( 续 ) 
刀片 类 型 | 形 状 用 途 刀片 型 号 
HF CE. T JW 
D2 D206 ~ D246 


Bu J 2 Pe SJ Bé JJ E 





F109_ F110 





了 2 用 于 麻花 销 及 直 槽 外 上 E210 ~ E252 


en 
了 上 105 、 了 上 106 、 上 107 、 了 上 108 、 
El 上 用 于 麻花 钻 及 直 槽 钻 上 








E3 用 于 立 铣 刀 及 键 槽 铣 刀 上 E312 ~ E345 





F415. F418. F420. F425. 
E430 


E4 KN 用 于 扩 孔 钻 上 





g E515 、E518 、E522 E525. 
FE5 -和 HJ E 


| 





































































































E530 F540 
<] ] 用 于 车 床 和 外 圆 磨 床 的 顶 
Fl = E108 ~ F140 
尖 上 
F2 * L O 用 于 深 孔 钻 的 导向 部 分 上 F216 ~ F230C 
n[ 8! £ JJ Ë W) P 3 F303. F304. F305. F306. 
F3 =* [ |] H] T n| 81 8 寺 磨 零件 
等 上 F307 、F308 
注 : 1. 刀片 型 号 按 Se 分 为 A、B、C、D、E 五 类 ,字母 和 其 后 第 一 个 数 
字 表 示 刀 片 类 型 ; 第 二 、 第 三 两 个 数字 表示 刀片 长 度 或 宽度 、 直 径 等 参数 ; 
“Z” 表 示 左 刀 ; 当 几 个 规格 的 被 表示 参数 相等 时 ， 则 自 第 二 个 规格 起 ， 在 末尾 
加 注 “A、B、…” 以 示 区 别 。 如 Cl110、C110A。 





2. 带 * 符号 的 刀片 类 型 引 自 旧 标 准 YB 85$0 一 1975$ ， 供 参考 。 
8. 3.4” 硬 质 合金 机 夹 可 重 磨 刀片 


【用 途 】 硬 质 合金 机 夹 可 重 磨 刀片 包括 五 种 型 号 :; 外 加 车 刀片 (W)、 
带 轮 车 刀片 (P). UJBWr3.JJ Jr (Q). 0] JJ)r (B) 和 60° 螺 纹 车 刀片 
(L) 。 

【规格 】 硬 质 合 金 机 夹 可 重 磨 刀片 的 名 称 、 图 形 、 型 号 及 规格 尺寸 见 
表 8-67。 
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表 8-67 硬 质 合金 机 夹 可 重 麻 刀片 的 名 称 、 图 形 、 型 号 及 规格 尺寸 
(单位 : mm ) 
名 称 图 形 型 号 L B ç 
W0606 
6 6 4 
W0606L 
W0808 
8 8 5 
外 W0808L 
W2010 
_ 20 10 6 
JJ W2010L 
N W3015 
30 15 8 
W3015L 
W4018 
40 18 10 
W4018L 
P1509 15 9 3 
带 P2012 20 12 4 
“H 
轮 P2516 25 16 6 
车 
刀 P3020 30 20 8 
u P3525 35 25 10 
P4235 42 35 12 
Q1203 12 3.2 4 
Q1404 14 4.2 4 
Q1605 16 5.3 5 
B Q1806 18 6.5 6 
Q2008 20 8.5 7 
b: Q2410 24 10. 5 8 
Q2812 28 12. 5 10 
切 (QA03) 3.0 4 12 
的 (QA04) 4.0 4 14 
Jl (QA05) 5.0 5 iz 
ji (QA06) 6.0 6 18 
(QB03) 3.0 4 12 
(QB04) 4.0 4 14 
二 (QB05) 50 | 5 二 
(QB06 ) 6. 0 6 18 
xs (QB08 ) 8.0 7 20 
(QB10) 10.0 8 24 
(QB12) 12.0 10 28 
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( 续 ) 
名 称 图 形 型 号 L B S 
B2518 25 18 10.5 
fl 9 
JJ 中 B3020 30 20 10. 5 
LS, 
B3522 35 22 12.5 
(IL03 ) 3 3 14 
L (104) 4 4 17 
(L08) 8 6 24 
0 | 
aq LI10 10 8 28 
如 | 
纹 (L12 ) 12 10 32 
车 L1403 14 3 3 
JJ 
L1704 17 4 4 
片 |" 
L2006 20 6 5 
L2408 24 6 
60°+1° < —I*| 
< L2810 28 10 8 
L3212 32 12 10 




















注 : 括号 内 的 型 号 属 老 产 品 ， 尽 量 不 用 。 








8.3.5 机 夹 车 刀 (GB/T 10953 ~ 10954—2006 ) 


【用 途 】 机 夹 车 刀 采 取 机 械 夹 固 的 方式 ， 在 刀 杆 上 装 夹 硬 质 合金 可 重 
磨 刀 片 或 高 速 钢 车 刀 条 ， 用 于 车 床上 切削 金属 零件 。 

【规格 】 机 夹 车 刀 有 机 夹 切断 车 刀 、 机 夹 外 螺纹 车 刀 、 机 夹 内 螺纹 车 
刀 等 多 种 。 本 文 图 形 仅 取 内 螺纹 方 柄 车 刀 为 例 ， 如 图 8-49 所 示 。 机 夹 车 








机 夹 车 刀 组 合 机 夹 车 刀 结 构 示意 图 
图 8-49 ”机 夹 车 刀 
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刀 的 名 称 、 型 号 及 规格 尺寸 见 表 8-68， 表 中 介绍 了 A 型 切断 车 刀 、B 型 
切断 车 刀 和 机 夹 外 螺纹 车 刀 ， 对 于 机 夹 内 螺纹 车 刀 ， 仅 介绍 矩形 刀 杆 的 ， 
省 略 圆 形 思 杆 的 (省略 部 分 可 查阅 CBZT 10954 一 2006 标准 ) 。 
表 8-68 机 夹 车 刀 的 名 称 、 型 号 及 规格 尺寸 


名 称 





型 号 


刀 体 宽 
b 


(单位 : 


刀片 宽 
B 


mm) 


最 大 切 
断 直径 








A 型 切 
断 车 刀 


QA2022R 一 03 
QA2022L—03 





QA2022R—04 
QA2022L—04 


20 


22 


125 


32 








QA2525R 一 04 
QA2525L—04 





QA2525R—05 
QA2525L—05 


23 


23 


150 


4.2 








QA3232R—05 
QA3232L—05 





QA3232R 一 06 
QA3232L—06 


32 


32 


170 


5.3 





6.5 


40 


60 


80 








B 型 切 
断 车 刀 


QB2020R—04 
QB2020L 一 04 





QB2020R 一 05 
QB2020L 一 05 


20 


20 


125 


4: 2 








QB2525R 一 05 
QB2525L 一 05 





QB2525R 一 06 
QB2525L 一 06 


25 


25 


150 


553 








QB3232R 一 06 
QB3232L 一 06 





QB3232R 一 08 
QB3232L 一 08 


32 


32 


170 


0. 5 








QB4040R 一 08 
QB4040L 一 08 





QB4040R 一 10 
QB4040L 一 10 


40 


40 


200 


8.5 








QB5050R 一 10 
QB5050L 一 10 








QB5050R 一 12 
QB5050L 一 12 





50 





50 





250 











100 


125 


150 


175 


200 
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(Z) 
I 刀 尖 高 刀 体 宽 全 长 刀片 宽 最 大 切 
名 称 型 号 
h, b L B W BL 4 
LN1216R—03 
12 16 150 3 
LN1216L 一 03 
LN1620R 一 04 6 了 
EJE JJ LN1620L 一 04 
杆 机 夹 LN2025R—06 
20 25 200 6 
内 螺纹 LN2025L 一 06 
LN2532R 一 08 
车 刀 25 32 250 8 
LN2532L—08 
LN3240R—10 
32 40 300 10 
LN3240L—10 
LW1616R 一 03 
16 16 110 3 = 
LW1616L—03 
LW2016R 一 04 
20 16 125 4 
LW2016L 一 04 
LW2520R 一 06 s=: =: 本 
机 夹 外 螺 LW2520L—06 
级 LW3225R—08 
纹 车 刀 32 25 170 8 
LW3225L—08 
LW4032R—10 
40 32 200 10 
LW4032L—10 
LW5040R—12 
50 40 250 12 
LW5040L—12 























注 : 型 号 后 “L” 为 左 车 刀 ,“R” 为 右 车 刀 。 


8.3.6 可 转 位 车 刀 (GB/T 5343.1 ~2 一 2007) 





【用 途 】 可 转 位 车 刀 用 于 车 削 较 坚硬 的 金属 材料 及 其 他 材料 。 使 用 硬 
质 合金 刀片 加 工时 可 调换 磨损 的 刀片 ， 而 刀 体 可 以 反复 使 用 。 
【规格 】 可 转 位 车 刀 的 外 形 如 图 8-50 所 示 ， 类 型 及 规格 尺寸 见 表 8-69。 





机 夹 可 转 位 车 刀 组 可 转 位 车 刀 结 构 示 意图 
图 8-50 可 转 位 车 刀 
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表 8-69 ”可 转 位 车 刀 的 类 型 及 规格 尺寸 (单位 : mm) 



























































































































































高 度 (h) x 头 部 高 度 (hi) x 宽度 (5) xk (L) 
车 刀 类 型 
( 头 部 代号 ) 16 x16 x |20 x20 x 25 x25 x 32 x32 x 40 x40 x | 50 x50 x 
16x100 | 20 x125 | 20 x150 | 25 x170 32 x200 40 x 250 
3: TN. WN. RN 型 刀片 
的 90° 偏 头 外 圆 车 刀 (G) | 一 | 
装 TN 型 刀片 的 90* 偏 头 
端面 车 刀 (F) u I ü I I u 
装 WN 型 刀片 的 50° 直 
头 外 圆 车 万 加 i i I | _ 
装 TN 型 刀片 的 60" 直 头 
外 圆 车 刀 (E) u | i | I ü 
装 SN 型 刀片 的 75* 直 头 
外 圆 车 刀 (B) u ; | I j u 
装 SN 型 刀片 的 75* 偏 头 
端面 车 刀 (K) u I i Í x u 
装 TN 型 刀片 的 60* 偏 头 
外 圆 车 刀 —_ i 。 
装 FN 型 刀片 的 90* 偏 头 
es = 人 : ; s i 
装 SN 型 刀片 的 75* 偏 头 
= = š š A 
SN 31 J] P J 45° fN 3k 
s w: =. i n ' ; a 
装 PN 型 刀片 的 60* 偏 头 
外 圆 车 刀 时 
3: CN. DN 型 刀片 的 
93° 偏 头 侧切 车 刀 (JD _ ss: I i I x 
装 TP 型 刀片 的 90* 偏 头 
外 圆 车 刀 (G) i i i I u js 
装 TP 型 刀片 的 60* 偏 头 
外 圆 车 刀 * * 上 a -= 
装 SP 型 刀片 的 15* 偏 头 
外 圆 车 刀 (S) i ` | i _ 
8: 表 中 “* ”为 现行 生产 的 规格 ; “一 ”为 过 时 的 老 产 品 。 
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8.3.7 几 种 改进 的 车 刀 


1. 73" 大切 深 强力 车 刀 

图 8-51 所 示 为 75° 大 切 深 强力 车 刀 ， 用 于 在 中 等 刚性 车 床上 ， 加 工 
热力 和 锻 制 的 中 砚 钢 。 刀 有 具 材 料 为 
YT15, 适用 的 切削 速度 o. = 50 ~ 
60m/min. Tl JJ] Br a, = 15 ~ 20mm 、 
进 给 量 /= 0.25 ~ 0.40mmXr。 其 特点 
如 下 : 

1) 前 角 较 大 (20° ~25") ， 减 小 
切削 变形 和 切削 力 ， 降 低 切 削 温 度 。 

2) 较 大 主 偏 角 (75°), 不 易 产 
生 振 动 。 

3) 刃 倾角 为 负 (-6"~ -4°), 
以 提高 刀具 强度 ， 增 加 重 磨 次 数 。 

4) 磨 制 双重 后 角 ,， 后 角 较 小 
(4° ~6°)， 以 提高 刀具 强度 ， 增 加重 ”图 851 5" 大切 深 强 力 车 刀 

5) 有 倒 角 刀刃 (<. =45°. b =1 ~2mm) # GJ] b =1.5f， 提 高 
刀 尖 的 强度 ， 改 善 散 热 条 件 。 修 光 刃 能 修 光 表面 残留 面积 ， 减 小 表面 粗 
Bu J (ë ç 

6) 有 负 倒 角 刀 刃 (b, =0.5f. ya = -20° ~ -25°)， 以 提高 切削 为 
强度 ， 有 利 散 热 。 

7) 磨 制 有 断层 槽 ， 断 导 将 果 好 。 

2. R FI J 3 JJ 

图 8-52 Jr zS 2 a BÉ 3: B| 3 C BJ FI 8 37], KOL R hu BE Ra 值 可 达 
1.6~3.2um， 切 前 效率 比 一 般 外 圆 车 刀 高 2 倍 以 上 。 刀 片 材 料 粗 加 工时 
为 YT15 ， 精 加 工时 为 YT30。 其 特点 如 下 : 

1) 采用 90° 主 偏 角 ， 以 减 小 背 向 力 ， 使 工件 变形 更 小 。 

2) 前 角 大 (15° ~30°)， 切 前 力 小 ， 前 思 面 上 磨 有 4 ~5mm 的 卷 悄 
模 ， 卷 眉 排 丰 顺利， 发 热量 小 。 切 悄 呈 银白 色 。 

3) 主 切 前 为 上 磨 有 0.10 ~0.15mm 的 倒 棱 ， 以 增加 主 切削 刃 的 强度 。 

4) 主 切削 刃 刃 倾 朋 A,.=3"， 使 切 导 向 待 加 工 表 面 排出 ， 不 致 划 伤 已 
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加 工 表面 。 
这 种 车 刀 ， 在 粗 
车 或 半 精 车 时 可 以 采 
用 较 大 的 切削 用 量 ; 
当 采 用 高 速 小 进 给 量 
时 ， 也 适合 精 加 工 。 
3. W& k M 34 7J 
经 过 淳 硬 的 工件 
表面 ， 有 时 由 于 情况 
特殊 ， 需 要 把 直径 减 
小 1~2mm， 若 采用 
磨 削 加 工 ， 则 时 间 太 
长 。 这 时 采用 车 削 加 工 较 好 ， 但 应 选用 特殊 角度 的 刀具。 
图 8-53 所 示 为 一 种 湾 火 钢 车 
刀 ， 其 特点 如 下 : 








图 8-52 银白 悄 车 刀 


Le 





角 都 是 负 值 ， 因 此 刀 尖 强度 较 高 。 

2) 刀 尖 圆 踊 半径 为 1 ~2mnm， 
散热 性 好 ， 且 耐 磨 。 

3) 切削 速度 可 选用 25 ~ 30m/ 
min， 进 给 量 选 用 0.1 ~ 0.2mm/r， 
切削 深度 应 在 1mm 以 内 。 

4) 常用 刀片 材料 为 YT10 等 。 图 8-53 KM 3EJ7J 

4. 大 前 角 强 力 切 断 刀 

图 8-54 所 示 为 大 前 角 强 力 切 断 刀 ， 它 用 于 切割 中 等 强度 的 钢材 。 其 
特点 如 下 : 

1) 主 切 削 为 磨 成 折线 形 ， 可 使 切 悄 变 狭 罕 ， 有 利于 切 悄 从 工件 沟 槽 
中 排出 ， 同 时 也 增加 了 刀 尖 强度 。 如 果 左 右 两 边 丸 磨 得 对 称 ， 则 切 制 时 
定向 性 好 ， 切 出 的 墙 面 平 直 。 

2) 前 角 较 大 ,切削 轻快 ， 加 上 前 面 后 端 有 R15 的 大 圆 弧 配合 ， 使 切 
习 能 顺利 地 卷曲 向 外 排出 。 

3) 刀片 材料 采用 YT5、YT15。 
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前 面 、 后 面 





8-54 大 前 角 强 力 切 断 刀 


8.3.8 用 于 刀具 的 硬 质 合 金牌 号 中 外 对 照 
1. 中 外 牌号 对 照 





国产 人 硬 质 合金 与 





























Ra 0.4 


国际 标准 (1S0) 牌号 、 性 能 及 用 途 对 照 见 表 8-70。 






















































































表 8-70 国产 硬 质 合金 与 国际 标准 (ISO) 牌号 、 性 能 及 用 途 对 照 
机 械 性 能 ` F. Fd 
类 | 中 国 天 0 
a] a | 抗 索 强度 | 洛 氏 硬度 主要 用 途 际 标准 
型 牌号 
/MPa= HRA = (ISO) 牌号 
适 于 无 冲击 和 切削 断面 均匀 的 外 
YG3 1180 91 K01 
圆 精 加 工 及 半 精 加 工 、 钻 孔 Pp L 
适 于 铸铁 、 非 铁人 金属 及 其 合金 的 
YG3X 1180 91.5 JH Pe. 精 车 等 ， 也 可 用 于 合金 钢 、 K01 
1.1 淳 火 钢 的 精 加 工 
Rh 适 于 铸铁 、 非 铁人 金属 及 其 合金 及 
非 金属 材料 连续 切削 时 的 精 车 ， 间 
类 断 切削 时 的 半 精 车 、 精 车 ， 小 断面 
YG6 1520 89. 5 K10 
精 车 ， 粗 车 螺纹 、 旋 风车 丝 ， 连 续 
断面 的 半 精 铣 与 精 铣 ， 孔 的 粗 扩 与 
精 扩 
适 于 加 工 冷 硬 合 金 铸铁 与 耐 热合 
YG6X 1420 91 K10 
金 钢 及 普通 铸铁 的 精 加 工 





























































































































































































































- 276 : 机 械 加 工 工 具 、 刃 具 及 辅 具 速 查 手册 
( 续 ) 
机 械 性 能 = 
类 中 国 A We 
i 号 ”| 抗 弯 强度 | 治 氏 硬度 主要 用 侨 际 标准 
型 牌号 
/MPa= HRA = (ISO) 牌号 
适 于 在 铸铁 、 非 铁 金 属 及 其 合金 
及 非 金属 材料 加 工 中 ， 不 平整 断面 
YG8 1670 89 K20 
和 间断 切削 时 的 粗 车 、 粗 侧 、 粗 
£, 铣 ， 一 般 孔 的 加 工 
适 于 硬 铸 铁 、 球 墨 铸铁 、 白 口 铸 u 
销 TG8N 1576 89.5 铁 及 非 铁 金 属 的 粗 加 工 ， 以 及 不 锈 i 
钢 的 粗 加 工 和 半 精 加 工 
类 
适 于 硬 铸铁 、 非 铁 金 属 及 其 合金 
YA6 1370 92 的 半 精 加 工 ， 也 适 于 滩 火 钢 、 合 金 K10 
钢 的 半 精 加 工 及 精 加 工 
适 于 碳 素 钠 与 合金 钢 (包括 钢 
锻件 、 冲 压 件 及 铸件 的 表皮 ) 加 
YT5 1430 89. 5 工 不 平整 断面 与 间断 切削 时 的 粗 P30 
车 、 粗 人 刨 ， 半 精 人 刨 ， 非 连续 面 的 粗 
铣 及 钻 孔 
= 适 于 在 碳 素 钢 及 合金 钢 加 工 中 ， 
不 平整 断面 和 连续 切削 时 的 粗 车 ， 
YT14 1270 90. 5 P20 
Ë 间断 切削 时 的 半 精 车 与 精 车 ， 连 续 
断面 的 粗 铣 ， 铸 孔 的 扩 钻 与 粗 扩 
Ë 适 于 在 碳 素 钢 及 合金 钢 加 工 中 ， 
连续 切削 时 的 粗 车 、 半 精 车 及 精 
sz YT15 1180 91 车 ,间断 切削 时 的 小 断面 精 车 ， 旋 P15 
四 风车 丝 ， 连 续 面 的 半 精 铣 与 精 铣 ， 
孔 的 粗 扩 与 精 扩 
适 于 碳 素 钢 及 合金 钢 工 件 的 精 加 
YT30 880 92. 5 PO1 
工 ， 如 小 断面 精 车 、 精 铀 、 精 扩 等 
适 于 汉 火 钢 、 合 金 钢 和 高 强度 钢 
YTO5 1078 92.5 P05 
的 精 加 工 和 半 精 加 工 
kk; 适 于 硬 铸 铁 、 非 铁 金属 及 其 合 
1 YC6A | 1370 91.5 | &ñ3E3WJH T, 036 EC. YE K10 
钴 类 火 钢 、 合 金 钢 的 半 精 加 工 及 精 加 工 
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( 续 ) 
机 械 性 能 和 
关 中 国 i 人 
| 抗 弯 强度 | 洛 氏 硬度 主要 用 途 际 标 准 
型 牌号 
/MPa= HRA = (ISO) 牌号 
适 于 耐 热 钢 、 高 锰 钢 、 不 锈 钢 等 
YW1 1180 91.5 M10 
难 加 工 钢材 及 普通 钢 和 和 铸铁 的 加 工 
适用 于 耐 热 钢 、 高 锰 钢 、 不 锈 钢 
YW2 1350 90. 5 及 高 级 合金 钢 等 材料 的 粗 加 工 、 半 M20 
精 加 工 ， 普 通 钢材 和 铸铁 的 加 工 
É 
Ë 适 于 合金 钢 、 高 强度 钢 、 低 合金 、 A 30 
" YW3 1300 92 超 强 度 钢 的 精 加 工 和 半 精 加 工 ， 也 可 9 
i 在 冲击 力 小 的 情况 下 粗 加 工 
b 
ËL: 适 于 碳 素 钢 、 除 镍 基 以 外 的 大 多 
YW10 M10 
a 1230 91.5 数 合 金 钢 、 调 质 钢 ， 特 别 适 于 不 锈 
— | (YW4) P10 
钢 的 精 加 工 
适 于 耐 热 钢 、 高 锰 钢 、 不 锈 钢 及 
高 级 合金 钢 等 特殊 难 加 工 钢 材 的 加 
YW2A 1370 91 M20 
工 、 半 精 加 工 ， 普 通 钢 材 和 铸铁 的 
加 工 
适 于 钢 、 铸 钢 件 和 合金 铸铁 的 高 
碳 YN05 930 93. 3 速 切削 精 加 工 ， 机 床 一 工件 一 刀具 PO1 
化 系统 刚度 特别 好 的 细 长 件 精 加 工 
L: 适 于 碳 素 钢 、 合 金 钢 、 工 具 钢 及 
基 淳 火 钢 的 连续 面 精 加 工 。 对 于 较 长 
六 | YNI10 1080 92.0 : P10 
< 件 和 表面 粗糙 度 要 求 高 的 工件 ， 加 
工效 果 最 佳 
注 : 牌号 说 明 : Y 一 一 表示 硬 质 合 金 (“ 硬 ”的 汉语 拼音 第 一 个 字母 ) 
G 一 一 钴 ， 其 后 数字 表示 合金 中 的 含 钼 量 
X 一 一 细 颗 粒 合金 
A 一 一 含 TaC (NbC) 的 忽 销 类 合金 ， 在 牌号 后 表示 加 钥 元 素 
一 一 碳化 钛 ， 其 后 数字 表示 合金 中 的 TiC 含量 
s. 合金 
和 以 镍 、 钥 做 粘 结 剂 的 合金 ; 牌号 后 表示 加 锟 元 素 
WORKS AK 6% (化 学 成 分 ) 钨 钴 类 硬 质 合金 。 


2. 中 外 广 家 对 照 


中 外 厂家 人 硬 质 合 





金牌 号 对 照 见 表 8-71。 


表 8-71 


中 外 厂家 硬 质 合金 牌号 对 照 




























































































国 别 中 国 瑞典 德 BB 前 苏联 日 本 
~ 自贡 | 株洲 | 山特 l 布 
类 页 WW 于 e" Ku: ep “e 2 < 
司 JZ EF 克 虏 伯 | 肯 纳 金属 全 苏 标准 东芝 = 住 
“ (764 厂 ) | (601 厂 ) | 维 克 洛 仇 
,| 国际 
别 标准 ZIGONG |ZHUZHOU| CORO- CH- KENNA- | QRRO- | STANK- | TONGA- | DIATI- | TGETA 
WIDIA 
(1SO) CHINA | CHINA | MANT | METAH METAL LOY MPORT LOY TANT HOY 
YT30 YN05 sha 
PO1 YN501 YT30 i TTF K165 210 T30K4 
YN501N | YC10 
YN10 
P05 YN510 YT05 P05 TTX K7H 320 
YC10 
YT15 
区 YL? SIP K5H TX10D STi10 
1 
Pl TTX T15K TIOP 
Kid YT707 ee s10T K45 s. "Po TS10S SO 
I YT712 
类 YT758 
YT14 
YT758 YT14 S2 P20 TI14K8 TX20 STi20 
be YT715 YS25 SM30 P2F is 2884 10 TTIOK8B | TX25 ST95 | S120P 
YT798 
YT712 YS30 K2884 
p25 YT798 YS25 . Í | K42 TT1OK8B 人 
YT535 YC30 K420 
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国 别 中 国 瑞典 德国 美国 前 苏联 日 本 
— 自贡 | 株洲 “| 山特 E 布 
类 页 7 村 e" Ku: ep 了 和 Ñ 
司 JZ EF 克 虏 伯 | 肯 纳 金属 全 苏 标准 东芝 = 住 
(764 J ) | (601 J ) 维 克 洛 伊 
,| 国际 
别 标准 ZIGONG |ZHUZHOU| CORO- CH- KENNA- | QRRO- | STANK- | TONGA- | DIATI- | TGETA 
WIDIA 
(ISO) CHINA CHINA MANT METAH METAL LOY MPORT LOY TANT HOY 
YTS 
YTS YC35 SM30 P30 lN K2884 TSK10 TX30 STi20 ST30E 
E30 YTS35 L330 "101 GX TTS K21 sO TTIOK8B UX30 STi30 ea 
P SC30 S4 P2F TTR A30N 
YC30 
YT535 YC45 SM30 E40 TT7K12 
2 P40 YT540 YC40 S35 "A TTR K25 390 T5K12B TX40 STi40T ST40E 
P50 
p50 二 GX 
PVA 
YW1 
YG643 YW1 
M10 YT707 YW3 . s: K4H 350 TT8K6 TU10 UTi10T Ul10E 
YT767 YMI10 
M YT712 
YW2 
Ç YT758 
类 YW2A L SH M20 TU20 
M20 YT798 YM20 H20 PVA AT15 K311 370 TTIOK8B UX25 UTi20T U2 
YT726 YD20 H13A EMF 
YG813 
YT767 
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8.4 #J JJ 
8.4.1 常用 刨 刀 的 种 类 和 用 途 
常用 刨 刀 的 种 类 和 用 途 见 表 8-72。 
表 8-72 ”常用 刨 刀 的 种 类 和 用 途 


种 类 简 E 地 点 与 用 途 






















































































精细 加 工 用 刨 刀 ， 多 为 宽 刀 形式 ， 以 获得 较 
3 ü) 7J y : 

小 的 表面 粗 糖度 
焊接 万 头 与 刀 杆 由 两 种 材料 焊接 而 成 ， 刀 头 一 般 
人 刨 7J 为 便 质 合金 刀片 
BL 
si 刀 头 与 刀 杆 为 不 同 材料 ， 用 压板 、 螺 检 把 刀 

. 头 紧 固 在 刀 杆 上 

(J JJ 
| 加 工 特殊 形状 表面 ， 刨 刀 刀 刃 形 状 与 工件 表 
成 形 万 i 

面 一 致 ， 一 次 成 形 
弯 头 刀 头 部 分 向 左 或 向 右 弯 曲 ， 用 于 切 槽 及 刨 侧 
üJ JJ 面 直 横 
































偏 刀 `` 用 于 加 工 互 成 角度 的 平面 、 斜 面 、 垂 直面 等 








粗 加 工 表面 用 蚀 刀 ， 多 为 强力 创 刀 ， 以 提高 
H JJ 
切削 效率 
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( 续 ) 
种 类 | — E 和 寺 点 与 用 途 
整体 刀 头 与 刀 杆 为 同一 材料 制 成 ， 一 般 高 速 钢 刀 
üJ 7] 具 多 是 此 种 形式 
PH 刀 杆 为 直 杆 ， 在 切削 力 的 作用 下 ， 刀 杆 的 弯 
1. 曲 弹 性 变形 会 导致 “ 扎 刀 ”， 所 以 一 般 用 于 粗 
加 工 
sss 刀 杆 的 刀 头 部 分 向 后 弯曲 ， 在 切削 力 的 作用 
号 工人 
下 ,弯曲 弹性 变形 不 “所 刀 ”。 用 于 精 加 工 和 
切断 、 切 槽 等 
平面 
粗 、 精 人 刨 平面 用 
üJ JJ 
切 刀 用 于 切 模 、 切 断 、 刨 台阶 
用 于 加 工 了 形 柳 、 侧 面 槽 等 
#JJ 8 7] J š IE. 小 Fi 
内 孔 
加 工 内 孔 表 面 与 内 孔 村 
üJ J] 








8.4.2 刨 刀 几 何 参 数 的 选择 





刨 刀 几何 参数 的 选择 见 表 8-73 。 

















表 8-73 人 刨 刀 几 何 参 数 的 选择 




































































加 工 性 质 工件 材料 刀具 材料 前 角 yo 后 角 ab 刃 倾 角 A. 主 偏 角 < 
WI1l8Cr4V 10° ~15° 7° ~9° -10。~ -15° 
铸铁 或 黄 铜 45° ~75° 
YG8,YG6 10° ~13° 6° ~8° _10° ~ -20。 
钢 WI1l8Cr4V 15° ~20° 59. S -10。~ -20° 
粗 加 工 ou <750MPa 
YW2 ,YT15 15° ~18° 4° ~6° _10° ~ -20。 
TE E PM YG8 ,YG6X -15° ~ - 10° 10。~ 15 -15° ~ -20° 
10° ~ 30° 
# W18Cr4V 40° ~45° 5°~8° -3°~ -8。 
WI1l8Cr4V -10° ~0° 6° ~8° 5° ~15° 
铸铁 或 黄 铜 人 10s@ 0° ~45° 
YG8,YG6X at 3° ~5 0° ~10 
精 加 工 钢 W18Cr4V 25° ~30° 5° ~7° 3° ~15° 
ol <750MPa 
YW2,YG6X 22° ~28° 5° ~7° 5° ~10° 
8 E 84 YG8 ,YG8A -15° ~ -10。 10° ~ 20° 15° ~20° 
10° ~ 30° 
Ë W18C4V 45° ~50° 5° ~8° _5°~0° 


@ @ G 





精 蚀 时 ,可 根 
机 床 功率 较 小 、 刚 1 
两 组 值 都 可 用 , 视 











居 情 况 在 刀 面 上 磨 出 消 振 棱 。 
生 较 差 时 , 主 
具体 情况 选用 。 


























一 般 倒 棱 后 角 为 -15" - 0° , 倒 
局 角 选 大 值 ;反之 , 选 小 值 。 主 切削 为 和 副 切 前 刃 之 间 宜 























故 宽 度 为 0.1 ~0.5mm。 

















采用 贺 





弧 过 渡 。 
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8.4.3 几 种 改进 的 刨 刀 
1. 篆 用 强力 刨 刀 〈 表 8-74 ) 
表 8-74 常用 强力 刨 刀 
大 
切 
深 
强 
J 
ü 
7] 
工件 材料 | 刀片 材料 | 刀 杆 材料 jv.A(mAmin) | /Z(mm¿/ds) |a,/ (mm) | 适用 机 床 
铸铁 YG8 45 钢 30 ~50 0.4~0.5 | 10~25 | 龙门 刨床 
y 
强 
J 
ü 
7] 
工件 材料 | 刀片 材料 | 刀 杆 材料 | >. /(m/min) | 六 (mmxdst) | a,/(mm) | 适用 机 床 
碳 钢 .铸铁 | YG8 45 钢 20 ~30 1.0~1.5 | 15~25 | 龙门 刨床 



















































































. 284 . 机 械 加 工 工具 、 刃 具 及 辅 具 速 查 手册 
( 续 ) 
机 
3 
强 
JJ 
l 
JJ 
工件 材料 | 刀片 材料 | 刀 杆 材料 | >Z (m/min) | 1/(mm/dst) | a,/mm | ”适用 机 床 
起 
se 轻型 龙门 创 
.合金 YTS .YG8 45 钢 16 ~25 0.3~0.6 8 ~15$ 
大 型 牛头 他 
结构 钢 
大 
前 
角 
强 
JI 
Bl 
JJ 
工件 材料 | 刀片 材料 | 刀 杆 材料 vACm/min) | 1/(mm/dst) | a Zmm | 适用 机 床 
Be TR YT15 45 钢 15 ~20 0.3~1.0 10~18 牛头 刨床 
合金 
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Ë 
模 
块 
式 
机 
夹 
l) 
JJ 
工件 材料 | 刀片 材料 | 刀 杆 材料 | >. Z(m/min) | 1/(mm/dst) | a,/mm | 适用 机 床 
碳 钢 . 铸 
铁 、 合 YG8 .YT15 45 钢 10~15 0.25 ~0.5 6~14 牛头 刨床 
金 钢 
大 
fN 
角 
强 
力 
Bl 
JJ 
工件 材料 | 刀片 材料 | 刀 杆 材料 | s Z (m/min) | AmmzdsD | a Zmm | 适用 机 床 
牛头 刨床 
碳 钢 .铸铁 | W18Cr4V 45 钢 8 ~14 0.3 ~0.5 8~16 
龙门 刨床 
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2. W H 262] 36 MD JJ( k 8-75 ) 
表 8-75 常用 宽 刃 精 刨 刀 

可 
调 
JJ 
倾 
角 
精 
B| 
JJ 

工件 材料 | 刀片 材料 | 刀 杆 材料 | o. /(m/min) | //(mm/dst) | a,/mm 适用 机 床 

碳 钢 .铸铁 0. 02 ~ 

WI8C4V | 45 10 ~18 15 ~ 12 Ë 

# 2 8 钢 0 06 | 龙门 创 
宽 
JJ 
U NN 

| 
他 SS 
及 =H 

Le] 

J] "° 
片 

工件 材料 | 刀片 材料 | 刀 杆 材料 jv.A(m/min) | //(mm/dst) | a,/mm 适用 机 

0. 005 ~ 
铸铁 W18Cr4V | 45 钢 1-2 40 - 80 s Jë J 
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( 续 ) 
大 
前 
角 
宽 
zJ] 
便 
质 
Pa 
精 
fl] 
J. 
工件 材料 | 刀片 材料 | 刀 杆 材料 | p./(m/min) | f/ (mm/dst) | a,/mm 适用 机 床 
sad YC8 | 45 钢 5~8 8 ~20 š 龙门 刨床 
铸铁 ` Š : 0.06 ED 
8.5 插 刀 


8.5.1 插 刀 的 种 类 和 用 途 


搬 刀 主要 有 整体 式 和 组 合式 两 种 结构 ,整体 式 搬 刀 的 刀 杆 与 刀 头 为 一 
个 整体 , 刀 头 部 分 可 按 需 要 制 成 较 小 矿 才 ,适用 于 加 工 小 孔 、 切 槽 不通 孔 
及 短 尺 十 表面 ;组 合式 择 刀 的 刀 头 和 刀 杆 分 为 两 部 分 , 刀 杆 短 而 粗 , 刚 性 较 
好 , 刀 头 可 更 换 ,应 用 比较 广泛 。 





搬 刀 切削 部 分 的 材料 主要 有 高 速 工具 钢 和 硬 质 
钢 。 加 工 普 通 碳 钢 和 非 铁 金 属 材 料 的 工件 时 ,常用 高 


较 高 的 碳 钢 和 铸铁 工件 时 , 常 选用 硬 质 合金 。 
常用 插 刀 的 类 型 和 用 途 见 表 8-76 。 
表 8-76 常用 插 刀 的 类 型 和 用 途 





ua 
= 
dl 











用 途 








合金 
高 速 


,也 可 用 合金 工具 





: 具 钢 ;加 工人 硬度 





尖刀 


hp 








多 用 于 粗 插 或 插 前 多 边 形 筷 
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( 续 ) 
类 型 日 和 途 
1] 21 3 H Ti BI Er f# JÉ J BB #l  #hZ¿ 331 JÉ fL 
EJ 根据 工件 表面 形状 需要 刃 磨 而 成 , 按 形 头 分 为 角度 、 
ú 齿 形 和 圆 弧 等 成 形 刀 

按 加 工 要 求 刃 麻 成 各 种 形状 , 装 夹 在 刀 杆 中 ,用 于 粗 、 

小 刀 头 精 和 成 形 加 工 。 因 受 刀 杆 限 制 不 适宜 加 工 小 孔 E Rš uk 
不 通 孔 
8.5.2 插 刀 主要 几何 角度 的 选择 k. | 





插 思 的 加 工 情况 及 主要 几何 角度 如 图 8-55 所 示 ， 
插 刀 的 前 角 一 般 不 超过 15°, 插 前 普通 钢 工件 时 ,y。 = 


5° ~12?; 搬 削 硬 度 和 韧性 较 高 的 材料 (如 旬 铬 钢 、 磷 青 s. 
铜 等 ) 时 ,y。=1?"~3?"; 捅 削 铸 铁 时 ,y。=0"~5"。 为 了 Kt 
减 小 插 前 力 和 易于 卷 届 , 插 前 塑性 材料 时 , 择 思 前 刀 面 


应 磨 出 卷 居 槽 。 插 刀 的 后 角 一 般 取 a。=4° ~ 8°, 插 刀 图 8-55 插 刀 的 加 


的 副 偏 角 x!/ 和 副 后 角 a' 取 1° ~2°。 De 
几何 角度 


8.6 #*##JJ 
8.6.1 # U$ JJ 


PA JJ Bë JJ BJ £ 38 Jy z 1 J| 38% Jy sky l| 11 E] 8-56 和 图 8-57 所 示 。 
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b) c) 
图 8-56 É JJ b JJ WJ 252 Je Jy sÑ 
a) HJ GB fL b) HJ EBE, c) 用 于 铀 不 通 孔 



















































Z 
45 





o) 


图 8-57 ñ JJ] e JJ WJ J| š Jy zÇ 
a) 手动 调整 b) 差 动 螺钉 调整 c) 螺钉 尾 锥 调整 d) 螺钉 顶 锥 调整 
1. We m Pa JJ e JJ (K 8-77) 


表 8-77 jH šÉ JJ £ JJ (单位 :mm ) 
B H 
UI L 
| 







































































注 :根据 条 件 和 用 途 ,刀片 形状 和 长 度 也 可 自 定 。 
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续 ) 
BxH L f 
8 x8 23 ~40 
10 x 10 30 ~50 2 
12 x 12 50 ~70 
16 x16 70 ~90 
4 
20 x 20 80 ~ 100 
2. BL3E Pñ JJ Bé JJ ( & 8-78 ) 
表 8-78 H#U3E # JJ $= JJ (单位 :mm ) 
(z: At L Er) 
= =I. 
ë) — — k 
洲 2 s 
D( P y 8 刀片 内 切 圆 
d L f H 
孔 直 径 ) 三 角形 四 方形 
16 200 11 7 20 
6.35 9.525 
20 250 13 9 25 
25 300 17 11 32 
9. 525 12.70 
32 350 22. 14 40 
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3. /R dL JJ (& 8-79 ) 
表 8-79 /Jv#L## JJ 
25 3k @E J] 铲 背 链 刀 
4 一 4 一 14 
— JA 
地 点 制造 简单 , 刃 磨 方便 刀 头 后 面 为 阿 基 米 德 螺 旋 面 , 刃 磨 时 只 需 磨 前 面 
整体 硬 质 合金 链 刀 
简 图 
地 点 刀 头 . 刀 体 采用 硬 质 合金 与 钢 制 刀 杆 爆 在 一 起 ,刚性 
注 :小 孔 链 刀 适 用 于 加 工 直 径 不 大 于 10mm 的 小 孔 。 
4. #@F3R e JJ (k 8-80 ) 
表 8-80 # šK $J (单位 :mm ) 
3: 
1: 会 
| Ni 
6° 
10° 
上 
~ > 
Da 
b| 
L I d f b h 
70 8 7 
45 7 2 
80 11 10 
14 12 9 
90 1.5 
16 15 10 
50 
100 18 
17 14 1 
125 20 
注 :如 用 高 速 工具 钢 制 作 , 杆 部 了 可 用 45 钢 ,于 4 交接 处 采取 对 焊 。 
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8.6.2 Z$ JJ 

1. WJ] pe JJ 

xM] be JJ E: q — XF X PK BJ UJ H| JJ [š] RF UJ B|. XW] gé JJ DJ Z25818 p pa, Dl, 
表 8-81 。 




























































表 8-81 WE JJ BJ 25435 a 
结构 简 图 特 点 
通常 整体 用 高 速 工 具 钢 制作 或 在 刀 体 上 
I 焊 两 块 硬 质 合金 刀片 。 制 造 时 直接 磨 到 尺 
整体 式 
寸 ,不 能 调节 ,适用 于 零件 品种 多 、 批 量 小 、 
生产 周期 短 的 场合 
D = 
€ 
sa H" 使 用 时 常 将 链 刀 直径 尺寸 调节 到 零件 孔 
hy 径 的 下 限 , 82 L BJ 22 p” ak Bll nf ;& J ZL, 4 09 
接 式 O ! 
硬 质 合金 刀片 的 切削 刃 磨损 后 , 转 位 后 可 
可 转 位 式 
继续 使 用 











£ Ë J] 
4 & Pé JJ e Ra ja 28 F F 962 T. du BJ JU Il JÉ K T Z; n] 86 FE ,在 同一 链 
FF BJ 3 In] 2: 2 BJ 8 sk 98 4° A E 05832 ( J 38 WJ e JJ 3k) ,以 便 在 一 个 
TJY rB I] Fë pk. JU AS 1EJI8LB9 JI T, A i 3849 988 BJ E 828 4⁄ r Be J BJ 
形式 及 应 用 见 表 8-82 。 
表 8-82 £ $ J BJ sÁ K j Fi 





























11 简 图 应 l 
JJ RF E 222 
R 通 在 Te 
Z . ËJ ffl Wu ñ. JJ Pé JJ , H 
, Ë 
JI T 38 ZL #l Ë 
E & é JJ 加 工 通 孔 和 倒 





角 
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( 续 ) 
名 称 @ 图 应 ”用 
b 通 Ae p 363 
JL. E I B £= % J Ë JJ , JHI 
口 复合 链 于 加 工 阶梯 孔 或 
万 通 孔 EB IF 1 
gm IE I 
X 7] Ë JJ B: JJ 
口 、 倒 角 以 饮 止 口 和 倒 角 
Ë JJ Ht . . 
可 加 工 阶 梯 孔 
粗 精 链 
a 和 通 孔 ,在 加 工 通 
Z 7J Bé JJ 本 
孔 时 ,能 切除 较 大 
B: 
的 余 量 
fE + JJ B RF E 
38 W Jt 0 2] g 
双 TL | 
1 刀 和 两 个 四 刃 链 
J 刀 块 可 以 一 次 加 
复合 链 刀 











工 完 成 两 个 不 同 
直径 的 通 孔 
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名 称 简 图 应 用 








在 专用 铀 杆 上 
安装 两 个 双 刃 链 
JJ J: #l — ` pt 7J 
Bé JJ E , Bé FF — 3 
用 导向 支承 ,可 以 
一 次 加 工 完成 通 
孔 或 阶梯 孔 


单 孔 
粗 、 精 Sé 
复合 链 刀 











在 专用 铀 杆 上 
安装 两 个 双 刃 链 
JJ B: #l — + Pt 7J 
Bé JJ JËt , Bé FF B 端 
用 导向 支承 ,可 以 
一 次 加 工 完成 三 
个 通 孔 ,并 在 一 个 
fL EET BJ 


三 孔 精 
B 1⁄2 Z B 
刀 











在 专用 铅 杆 上 
安装 五 套 组 合 匀 
刀 头 和 一 套 微调 
锐 刀 ,可 以 一 次 加 
工 完 成 通 孔 、 倒 
角 、 阶 梯 孔 、 外 贺 
和 端面 等 








多 部 位 
终 加 工 复 
8 JJ 





























8.6.3 #h lH $e JJ 


dia] B JJ H 8 A b e JK .自动 线 和 数控 机 床上 , 它 上 只 有 结构 简单 .制造 
容易 .调节 方便 和 调节 精度 高 (可 精确 读数 到 0.001mm ) 等 优点 ,适用 于 妃 
WJ `F 88 Bé RURI Pé JH T.  8-83 所 列 为 几 种 典型 的 微调 镜 刀 。 
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表 8-83 XUE $= JJ B Z8 JJ Ç 20 3 a 
结构 形式 图 例 特点 
I ET hu Es yÇ 结构 简单 .刚性 好 ,但 调整 不 方便 
调整 方便 ,可 直接 应 用 于 不 具备 对 刀 
挡 圈 式 
; 装置 的 普通 锋 床 上 
靠 弹 签 力 的 作用 来 消除 螺纹 间 阶 , 调 
节 范 围 大 ,调节 比较 方便 ,但 弹簧 的 预 
弹簧 式 r: s. 
紧 力 是 随 调节 量变 化 的 ,尺寸 调 得 越 大 
则 预 紧 力 越 大 











微调 链 刀 在 刀 杆 上 的 安装 角度 有 两 种 ,如 图 8-58 所 示 。 直 角形 交角 为 
90° ,适合 于 加 工 通 孔 。 倾 斜 形 交角 为 53"8' ,可 用 于 加 工 通 孔 不通 孔 及 人 台 


阶 孔 等 。 
a) b) 


图 8-58 fW] Bé JJ BJ 2 JÉ X 
a) 直角 形 b) 倾斜 形 
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8.7 拉 刀 
8.7.1 平 刀 体 键 槽 拉 刀 ( 表 8-84) 


表 8-84 





平 刀 体 键 模 拉 刀 (GB/T 14329 一 2008) 
(单位 : mm) 






















































































工件 规格 与 拉 前 参数 拉 思 主要 结构 尺寸 
键 槽 宽度 | 拉 削 长 度 | 拉 削 | 垫 片 | 拉 削 — 
| H | H, | (1) 
P9 JS9 D10 

30 ~ 50 930 
12 50 ~ 80 4.48 -一 1 11.973 |12.012 12.10811 28 32. 48 1220 
80 ~ 120 1385 
50 — 80 880 
14 80 ~120 | 5.15 2.25 13.973 |14. 012 14. 108 30 32. 60 1000 
120 ~ 180 1220 
50 —ü 80 940 
16 80 - 120 | 5.81 2. 89 15.973 116.012 | 16. 108 | 35 37. 92 1065 
120 ~ 180 1300 
50 —ü 80 : 950 
18 80 -120 | 6.03 3.01 17.973 |18. 012 18.10811 40 43. 02 1080 
120 ~ 180 1320 
50 —ü 80 1030 
20 80 -120 | 6.68 3.32 19.969 120. 017 20. 137 48. 36 1185 
120 ~ 180 1450 
80 ~ 120 4 975 
22 120 ~180| 7.25 2.40 3 121.969 122.017 22. 137 47.45 1190 
180 ~ 260 1495 
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( 续 ) 
工件 规格 与 拉 削 参数 拉 刀 主要 结构 尺寸 
w AAP b=B 
键 槽 宽度 | 拉 削 长 度 | 拉 削 | 垫 片 | 拉 削 - 
| H | B | G 
Z= 0 不 里 J: (人 P9 JS9 D10 
80 ~ 120 990 
25 120 ~ 180| 7.48 2.48 24.969 |25.017 ,25.137| 50 52. 52 1210 
180 ~ 260 1520 
80 ~ 120 1070 
28 120 ~180| 8.71 2. 89 27.969 |28.017 28.137| 55 57.93 1310 
180 ~ 260 1650 
120 ~ 180 1215 
2.48 4 62. 54 
32 180 ~260| 9.98 31.962 |32. 019 32. 168 1530 
260 ~ 360 1.99 62. 02 1625 
120 ~ 180 x: 1035 
36 180 -260 | 11.24 | 2.24 35.962|36.019 36.168| 60 62. 28 1295 
260 ~ 360 1695 
120 - 180 1015 
40 180 —260 | 12.42 | 2.06 6 |39.962 140. 019 40. 168 62. 12 1270 
260 ~ 360 1660 
注 : (7) 数 值 为 参考 值 。 
8.7.2 宽 刀 体 键 横 拉 刀 ( 表 8-85) 
表 8-85 宽 刀 体 键 槽 拉 刀 (GB/T 14329 一 2008) (单位 : mm) 





键 槽 宽度 


标记 示例 : 
基本 尺寸 为 5mm， 公 差 带 为 BD， 拉 前 长 度 为 10 ~ 18mm， 前 角 为 10? 的 宽 刀 体 键 槽 拉 刀 : 








GB/T 3832—2008 3! 











A—A 








宽 刀 体 键 槽 拉 刀 5P910°10 ~18 GB/T 14329 一 2008 
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( 续 ) 
工作 规格 与 拉 前 参数 拉力 主要 结构 尺 本 
h ili 全 站 A b 
s s ee 键 槽 宽 公差 带 B | n | n, | G 
P9 JS9 D10 
3 s. 1. 79 2.991 3. 009 3. 055 4 6.5 | 8.29 — 
18 ~30 565 
10 - 18 485 
4 18 ~30 2.33 3. 984 4.011 4. 074 6 7.0 |9.33 580 
30 ~ 50 760 
10 - 18 585 
5 18 ~30 2. 97 4. 984 5.011 5. 074 8 8.5 [11.47 710 
30 ~ 50 845 
18 ~30 720 
6 30 ~ 50 3.47 5. 984 6.011 6. 074 10 13.0 |16. 47 850 
50 -ü 80 1055 
18 ~30 805 
8 30 ~ 50 4. 25 7.978 8.011 8. 090 12 16.0 |20.25 960 
50 ~80 1265 
30 ~ 50 900 
10 50 ~80 4. 36 9. 978 10.011 | 10.090 15 22.0 |26.36| 1180 
80 ~ 120 1345 





























E: (Z) 数 值 为 参考 值 。 
8.7.3 带 倒 角 齿 键 槽 拉 刀 ( 表 8-86 ) 


表 8-86 带 倒 角 齿 键 槽 拉 刀 (GBZT 14329 一 2008) (Í; mm) 


[ma 
Ht 














GB/T 3832 一 2008[ 型 4 一 4 











标记 示例 š 
键 柳 宽度 基本 尺寸 为 5mm， 公 差 带 为 P9, JPZBI|C EE 10 ~18mm， 前 角 为 10° Ja B| 8 r BE Bu 7]: 
带 倒 角 齿 键 柳 拉 刀 5P910°10 ~18 GB/T 14329 一 2008 
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( 续 ) 
工件 规格 与 拉 削 参数 拉 刀 主要 结构 尺寸 
和 4 HIH As 让- x RS b 
— 38 s BEF 27 25 B |H | B | (D 
P9 | JSs9 D10 
3 ss. 1.79 2.991| 3.009 | 3.055 | 4 | és |g8a Ú 2 _ 
18 ~30 610 
10 ~18 525 
4 18 ~30 2.33 13.984| 4.011 | 4.074 | 6 |7.0 |9.33| 620 
30 ~50 810 
10 ~18 625 
5 18 ~30 2.97 14.984| 5.011 | 5.074 | 8 | 8.5 |11.47| 760 
30 ~50 900 
10 ~18 765 
6 18 ~30 3.47 |5.984| 6.011 | 6.074 | 10 |13.0 |16.47| 905 
30 ~50 1115 
18 ~30 855 
8 30 ~ 50 4.25 7.978] 8.011 | 8.000 | 12 |16.0 [20.25 1015 
50 ~ 80 1330 
30 ~ 50 955 
10 50 ~80 4.36 19.978| 10.011 | 10.090 | 15 | 22.0 |26.36| 1245 ` 
80 ~ 120 | 1415 ` 
注 : (LL) 数值 为 参考 值 。 
8.8 #*27J 


8.8.1 =JH£2JJ(GBZT 1131. 1 一 2004) 





[H£] FJ JJ T T L ge | L E E Pu ghB| (sk p fL) 加工 后 的 孔 ， 
以 提高 孔 的 加 工 精 度 ， 降 低 其 表面 粗糙 度 。 
[8 ] + JH 8 JJ 8 É IN BJ AI 18 pg 18 J W Bh. £ JJ 8 8 2y H7、H8、 
H9 —+%@# JJH £JJ0J2FJÉE WE 8-59 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 8-87。 
表 8-87 ” 手 用 铵 刀 的 规格 尺寸 
(1.5), 1.6, 1.8, 2.0, 2.2, 2.5, 2.8, 3.0, 3.5, 4.0, 4.5, 5.0, 5.5, 
6.0, 7.0, 8.0, 9.0, 10.0, 11.0, 12.0, (13.0), 14.0, (15.0), 1.6, 
(17.0), 18.0, (19.0), 20.0, (21.0), 22, (23), (24), 25, (26), (27), 
28, (30), 32, (34), (35), 36, (38), 40, (42), (44), 45, (46), (48), 
50, (52), (55), 56, (58), (60), (62), 63, 67, 71 
E: 1. 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采 月 
2. 铵 刀 按 加 工 孔 的 精度 等 级 ， 分 HI H8. H9 级 三 种 。 


外 径 


/mm 














= 





F 
T 








° 
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直 具 型 螺旋 此 型 
图 8-59 手 用 铵 刀 
8. 8.2 TJi8 = B£ JJ(JBZT 3869 一 1999 ) 


【用 途 】 可 调节 手 用 铵 刀 用 于 手工 匀 制 工件 上 一 定 孔 径 尺 寸 范 围 内 的 
fL, 适用 于 修理 、 装 配 工作 。 

【规格 】 可 调节 手 用 贸 刀 分 普通 型 与 带 导 向 套 型 两 种 形式 。 外 形 如 图 
8-60 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 8-88 。 






> pawan pee 
gp === 





带 导向 套 型 


图 8-60 ”可 调节 手 用 贸 刀 
表 8-88 可 调节 手 用 贸 刀 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 
























































































































































CODEs] ”调节 范围 | 刀片 长 度 | 全 长 | 饺 妃 形式 | ”调节 范围 [万 片 长 度 [ 全 长 
三 6.5 ~7.0 85 >38 ~44 105 350 
>7.0 ~7.75 这 90 普 >44~54 120 400 
>7.75 ~8.5 100 通 >54 - 68 120 460 
>8.5 -9.25 105 型 >68 ~84 135 510 
>9.25 ~ 10 38 115 >84 ~ 100 140 570 
>10 ~ 10.75 125 三 15.25 ~ 17 55 245 
> 10.75 ~ 11. 75 130 >17 ~ 19 260 
s. > 11. 75 ~ 12. 75 44 135 >19 ~21 300 
a > 12. 75 ~ 13. 75 48 145 >21 ~23 65 340 
本 > 13. 75 ~ 15. 25 52 150 F >23 ~ 26 72) 370 
型 >15.25 -17 55 165 导 >26 ~29.5 80 400 
>17~19 60 170 向 >29.5 ~33.5 85 420 
>19 ~21 60 180 套 >33.5 ~38 95 440 
>21 ~23 65 195 型 >38 ~44 105 490 
>23 ~26 72 215 >44 - 54 120 540 
>26 -29. 5 80 240 >54 - 68 120 550 
>29. 5 - 33. 5 85 270 
>33.5 - 38 95 310 


























8.8.3 #LF£2J](GBZT 1132 一 2004 ) 


【 用途】 机 用 铵 刀 装 在 机 床 或 其 他 专用 设备 上 ， 贸 制 工件 上 的 孔 ， 以 
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提高 其 精度 ， 降 低 其 表面 粗糙 度 。 


规格 】 机 用 匀 刀 可 分 为 直 柄 和 锥 柄 两 种 ， 其 外 形 如 图 8-61 所 示 ， 规 
格 尺寸 见 表 8-89。 


= — = sa 























=  w—[sDo 
= | 
REN 锥 柄 
图 8-61 HLH JJ 
表 8-89 机 用 贸 刀 的 规格 尺寸 
名 称 外 径 /mm 
1.4, (1.5), 1.6, 1.8, 2.0, 2.2, 2.5, 2.8, 3.0, 
直 柄 机 用 贸 刀 
3.2, 3.5, 4.0, 4.5, 5.0, 5.5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 
(GBZT 1132 一 2004 ) 
12, (13), 14, (15), 16, (17), 18, (19), 20 
1 5.5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, (13), 14 
5: 2 15, 16, 17), 18 19 20... 22 
m 8EBWDUHE | 氏 6 6 5 
CB/T 1132—2004) 锥 3 (24), 25, (26), 28, (30) 
( l. ,| 32, (34), (35), 36, (38), 40, (42), (44), 
(45), (46), (48), 50 











注 : 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 


8. 8.4” 套 式 机 用 贸 刀 和 心 轴 ( GB/T 1135 一 2004) 





【用 途 】 套 式 机 用 铵 刀 可 加 工 精度 要 求 高 、 贸 前 较 大 直径 的 孔 。 匀 刀 
内 孔 为 1:30 锥 度 ， 可 安装 在 锥 柄 心 轴 上 使 用 。 

[6 ] 2 J 03 2FJÉ HES 8-62 和 图 8-63 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 8-90 和 
表 8-91 。 














== N | 





£ == = === == 
SIE Sas 
= 130 


L 


图 8-62 £ KHLH JJ 


.- 302 - 


BUR) L B. JJ B X BB PL 3 # T: JE 








8-63 s LH J HU: gl 
表 8-90 =L š 78348 F F (GBZT 1135 一 2004 ) 








£ BL H£ 7J JJ 38 H| J SF Zmm 
















































































































































































直径 范围 4d c 
d, 1 L 
> 至 最 大 
19.9 23.6 10 28 40 人 
23.6 30.0 13 32 45 
30.0 35.5 16 36 50 
35.5 42.5 19 40 56 1.5 
42.5 50.8 22 45 63 
50.8 60.0 27 50 71 Aw: 
60.0 71.0 32 56 80 
71.0 85.0 40 63 90 
85.0 101.6 50 71 100 i 
套 式 机 用 铵 刀 的 十 制 尺 寸 /in 
直径 范围 4 š I š 5 
> 全 最 大 
0.7835 0.9291 0.3937 1⁄2 1⁄6 
0.9291 1.1811 0.5118 LIL li es 04 
1.1811 1.3976 0.6299 1” 1 
1.3976 1.6732 0.7480 124 2 6 0.06 
1.6732 2.0000 0.8661 l e 2154; 
2. 0000 2.3622 1.0630 1⁄4 2” 
2.3622 2.7953 1.2598 21⁄4; 3-5 s. 
2.7953 3.3465 1.5748 D2 372 
3.3465 4.0000 1.9685 2 3242 sh. 
注 :国家 标准 GBZT 1135 一 2004 已 作废 ,但 暂 无 新 标准 替代 。 
表 8-91 套 式 机 用 铵 刀 用 心 轴 的 规格 尺寸 0CB[T 1135 一 2004 ) 
套 式 机 用 贸 刀 用 心 轴 的 米 制 尺寸 /mm 
贸 刀 直径 范围 4 x” 4, : ,, 莫 氏 锥 
> 全 柄 号 
19.9 23.6 10 18 40 140 220 2 
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( 续 ) 
套 式 机 用 贸 刀 用 心 轴 的 米 制 尺 寸 /mm 
£ JJ B £ $ El d x”: 4, : ! 5 莫 氏 锥 
> £ 柄 号 
23.6 30.0 13 21 45 151 250 
30.0 35.5 16 27 50 162 261 
35.5 42.5 19 32 56 174 298 P 
42.5 50.8 22 39 63 188 312 
50.8 60.0 27 46 71 203 359 
60.0 71.0 32 56 80 220 376 5 
71.0 85.0 40 65 90 240 396 
85.0 101.6 50 80 100 260 416 
£LH J HU HH09 F B| JN SF Zin 
2 J] EL 0 Ë d g: "1 ; j a. 莫 氏 锥 
> £ 柄 号 
0.7835 0.9291 0.3937 Z 16 522 8⁄4 2 
0.9291 1.1811 0.5118 s. 1 6 9⁄4 
1.1811 1.3976 0.6299 1⁄4 iy s 6⁄4 1014 i 
1.3976 1.6732 0.7480 [5 2⁄5 614 112⁄4 
1.6732 2.0000 0.8661 L 2114; 7 121 : 
2.0000 2.3622 1.0630 L 22 8 14! ⁄4 
2.3622 2.7953 1.2598 2 2 8⁄4 1474 
2.7953 3.3465 1.5748 2 372; 9! 15" 2 
3.3465 4.0000 1.9685 3⁄4 31525 1014 16 ⁄, 

















注 :国家 标准 GBZT 1135 一 2004 已 作废 ,但 暂 无 新 标准 替代 。 


8.8.5 #FE#8 š FS [E] #ËE $ 7J #12K ti) [E| +Ë š 7J 

















[HS ] & JH T 8 hl] 2 qill [l ##E 05 IS [3] 8E ñ l # fL , BF 21 H 812 J #l 


š P JJ &# — 5 ZH pK. 


[ B 8 ] z S JJ IK i| ë JJ ñ 2 JÉ 1 8] 8-64 JJ z& , #E 18 £ JJ All EL BI 
£ JJ J BM J SF y IJ B, 3 8-92 和 表 8-93(GBZT 1140—2004 锥 柄 及 GB/T 


1139—2004 直 柄 ) 。 
表 8-92 #E RN $% JJ BJ EU 48 F xF 





























圆 #E 基 面 直径 总 长 JJ K 基 面 距 锥 柄 直 
代号 锥 度 d/mm L/mm l/mm l /mm 径 /mm 
米 | 4 4. 000 48 30 22 4.0 
1 1:20 =0.05 
制 | 6 6. 000 63 40 30 5.0 
= | 0 1: 19.212 = 0. 05205 9. 045 93 61 48 8.0 
氏 | 1 1: 20. 047 = 0. 04988 12. 065 102 66 50 10.0 
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BUbKJH L r B. J B X BB PL 3: ## T JE 

























































































( 续 ) 
圆 狼 基 面 直径 总 长 JJK 基 面 距 锥 柄 直 
代号 锥 度 d/mm L/mm lI/mm l /mm 径 /mm 
2 | 1:20.020=0.04995 | 17.780 121 79 61 14.0 
莫 | 3 | 1:19.922 =0.05020 | 23. 825 146 96 76 20.0 
4 | 1:19.254=0.05194 | 31.267 179 119 97 25. 0 
氏 |5 | 1:19.002=0.05263 | 44.399 222 150 124 31.5 
6 | 1:19.180=0.05214 | 63.348 300 208 176 45.0 
表 8-93 直 柄 匀 刀 的 规格 尺寸 
圆 狼 基 面 直径 总 长 JJ K 基 面 距 
代号 锥 度 d/mm L/mm l/mm l /mm 
米 | 4 | 4. 000 106 30 22 
制 | 6 S t sss 6. 000 116 40 30 
0 | 1:19.212 =0.05205 9. 045 137 61 48 
1 | 1:20.047 = 0.004988 12. 065 142 66 50 
莫 | 2 | 1:20.020 =0. 04995 17. 780 173 79 61 
3 | 1:19.922 =0. 05020 23. 825 212 96 76 
氏 | 4 | 1:19.254=0.05194 31. 267 263 119 97 
5 | 1:19.002 =0.05263 44. 399 331 150 124 
6 | 1:19.180 =0.05214 63. 348 389 208 176 








a) #ERN P IR BE 2 JJ b) 米 制 圆 锥 贸 刀 











8-4 £ K B JJ #I 2 mil g JJ 





ce) 8 JJ Zi J zS A= Es 
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8.8.6 = J 1:50 锥 度 销 子 铵 刀 (GBZT 20774 一 2006 ) 





[JH ] 587] T Be B| 1:50 锥 度 的 销 子 孔 , 铵 刀 分 为 A 型 和 8BB 
型 两 种 ,专业 生产 的 铵 刀 为 A 型。 
【 规格 】 该 铵 万 的 外 形 尺 寸 如 图 8-65 所 示 ,规格 尺寸 分 别 见 表 8-94 和 表 8-95。 





8-65 手 用 1:50 #JZ 8 f P J 
表 8-94 =*F 1:50 E EF $E f 3: JJ BJ EY 48 FS J 




















































































































Ed EER SET I as 下 各 | 总 长 二 | 态 长 1 ] s 
/mm /mm /mm 资 数 /mm /mm /mm 次 数 
0.6 35 10 6 95 70 4 
0.8 35 12 8 125 95 
1.0 40 16 10 155 120 
1⁄2 45 20 12 180 140 _ 
1.5 50 25 16 200 160 
2.0 60 32 Š 20 225 180 
2.5 65 36 25 245 190 8 

65 40 30 250 190 
4 75 50 40 285 215 
5 85 60 50 300 220 x. 
表 8-95 手 用 长 刃 1:50 #E Z $Ë + £ 7J BJ 30 48 F F 

直径 4 | BEL | MEI | as 直径 4 | BEL | BEI |] La 
/mm /mm /mm 次 数 /mm /mm /mm 次 数 
0.6 38 20 6 135 105 4 
0.8 42 24 8 180 145 
1.0 46 28 10 215 175 6 
1.2 50 32 12 255 210 
1.5 57 37 4 16 280 230 
2.0 68 48 20 310 250 
25 68 48 29 370 300 8 
3.0 80 58 30 400 320 

4 93 68 40 430 340 10 
四 100 73 50 460 360 
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8. 8.7 锥 柄 机 用 1:50 $Ë EF$Ë Fë JJ(GBZT 20332 一 2006) 

【用 途 】 铵 刀 安 装 在 机 床 或 其 他 专用 设备 上 ,用 于 对 工件 按 削 1: 50 # 
度 销 子 孔 。 

【规格 】 铵 刀 的 外 形 如 图 8-66 所 示 ,规格 尺寸 见 表 8-96 。 


p> —=] 1 
Z | 


-一 一 一 _ 
8-66 ” 猴 柄 机 用 1: 50 WEUE4B F BJ 
表 8-96 ” 锥 柄 机 用 1: 50 锥 度 销 子 铵 刀 的 规格 尺寸 
































直径 d 总 长 了 为 长 / 莫 氏 直径 d 总 长 也 刃 长 ! =Ñ 
/mm /mm /mm 锥 柄 号 /mm /mm /mm 锥 柄 号 
5 155 73 20 377 250 
6 187 105 25 427 300 Ç 
8 227 145 ; 30 475 320 
10 257 175 40 495 340 ` 
12 315 210 
TE l. s. 2 50 550 360 5 





























8.8.8 HEP: S £ HL FB $ë JJ ( GBZT 4251 一 2008 ) 


[Hi ] Bë ur £ BL 6 JJ y 44 WË u r @ JJ jH , 2r EL MS 1 BE BN WJ #h JÉ 
sk. JH T BLS S Be k JI T. 8 J: p , 2 181 8186 J: IK BJ fL. ,并 可 用 较 高 的 切 
BIR JSE gë fu, (6 kt. 大量 生产 中 使 用 。 

[BU ] B8 D HBLHIBS JJ J 23 WH] 8-67 所 示 , 规 格 尺 寸 分 别 见 
表 8-97 和 表 8-98 。 








硬 质 合金 锥 柄 机 用 贸 刀 


8-67 HE) $ BLJH 4 JJ 
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表 8-97 硬 质 合 金 直 柄 机 用 贸 刀 的 规格 尺寸 
直 柄 机 用 饺 刀 基本 尺寸 /mm 






















































































































































































直径 d 直径 d, 总 长 JK 1, 直 柄 长 度 I 齿 数 
0 5.6 93 36 
7 7.1 109 40 
8 8 117 42 
17 
9 9 125 44 
10 133 
4 
11 142 
10 46 
12 
(13) 151 
20 
14 160 
(15) 12.5 162 50 
16 170 
17 175 
_ 14 52 
18 182 25 6 
19 189 
(19) 三 
20 195 
表 8-98 HEP EAN FB $ 7 BJ E R F 
锥 柄 机 用 铵 刀 基 本 尺寸 /mm 
直径 d 总 长 了 JJ 1, 莫 氏 欠 柄 号 齿 数 
8 156 
9 162 
17 
10 168 
11 175 1 
4 
12 
182 
(13) 20 
14 189 
(15) 204 
16 210 
17 214 
(17) 要 
18 219 
(19) 223 2 
20 228 
21 232 6 
22 237 
23 241 28 
24 
268 
25 3 
(26) 273 34 
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( 续 ) 
R€ d KK L JE 1, 莫 氏 锥 柄 号 具 数 
28 272 
3 6 
(30) 281 
32 317 
34 
3 321 34 
4 8 
36 325 
38 
8 329 
40 





























注 :括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 





= 


8.8.9 #E)Jn é $ BJ iÉ Pp pe 3JJ#J, FB $ë 7J ( JBZT 7426 一 2006 ) 


[8] 8eJJ 4 A 型 (加 工 通 孔 铸 铁 件 ) 和 B 型 (加 工 不 通 孔 铸铁 件 ) 、 
AC 型 (加 工 通 孔 钢 件 ) BC 型 (加 工 不 通 孔 钢 件 ) 四 种 。 机 用 铵 刀 装 夹 在 
机 床 或 其 他 专用 设备 上 ， 用 于 对 要 求 精 度 较 高 、 表 面 粗糙 度 较 低 的 孔 进 
Are BU JH T 

[Bj ] #2JJ02FJE YUS] 8-68 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 8-99 。 








图 8-68 ” 硬 质 合金 可 调节 浮动 机 用 贸 刀 
表 8-99 硬 质 合金 可 调节 浮动 机 用 匀 刀 的 规格 尺寸 



































(单位 : mm) 
JJ a JJ N 1 JJ 40 > 
(调节 范围 一 B x H) (调节 范围 一 x H) (调节 范围 一 B x H) 
mm mm mm 

20 ~22 一 20 x 8 20 36 -40—25 x 12 36 (65 ~70—25 x 12) 65 
22 ~24 一 20 x 8 22 40 ~45—25 x 12 40 (70 ~ 80 一 25 x 12) 70 
24 ~27 一 20 x 8 24 45 ~S0 一 25 x 12 45 (50 ~55—30 x 16) 50 
27 ~30 一 20 x8 27 50 ~55—25 x 12 50 (55 ~ 60 一 30 x 16) 55 
30 ~33 一 20 x 8 30 55 ~ 60 一 25 x 12 55 (60 ~65—30 x 16) 60 
33 ~36 一 20 x 8 33 (60 ~65—25 x 12) 60 65 -70—30 x 16 65 
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( 续 ) 
£ JJ ü ? £ JJ š = " £ JJ š = z 
(调节 范围 一 B x H) (调节 范围 一 B x H) (调节 范围 一 B x H) 
mm mm mm 
70 -80—30 x16 70 (80 ~ 90—35 x 20) 80 170 ~ 190—35 x 20 170 
80 ~ 90 一 30 x 16 80 (90 ~ 100—35 x 20) 90 (190 ~210—35 x 20) 190 
90 ~ 100 一 30 x 16 90 (100 ~ 110 一 3 x 20 ) 100 (210 ~ 230—35 x 20 ) 210 
100 ~ 110 一 30 x16 100 (110 ~ 120—35 x 20 ) 110 (150 ~ 170 一 40 x 25) 150 
110 ~ 120 一 30 x 16 110 (120 ~ 135—35 x 20 ) 120 (170 ~ 190 一 40 x 25) 170 
120 -135—30 x16 120 (135 -150—35 x 20) 135 190 ~ 210 一 40 x 25 190 
135 -150—30 x 16 135 150 ~ 170—35 x 20 150 210 ~230 一 40 x 25 210 
注 : 带 括号 的 浮动 铵 刀 规 格 尽量 不 采用 。 
8. 8.10 JL#hu BE BJ$% 7J 
1. MK JJ( E] 8-69) 
My J JJ 3. N 3 KRE) ra. SOD YG6 或 YW2， 与 刀 杆 连接 采用 


焊接 结构 。 刀 头 有 两 条 对 称 的 切 前 为 和 两 条 
对 称 的 导向 带 ， 刀 为 前 端 30° 锥 角 的 切 前 刃 担 
任 大 部 分 的 切 前 任务 ，5° 斜 角 的 切 前 刃 担 任 贸 
曾 任 务 ， 而 两 条 导向 带 则 起 导向 、 支 承 和 挤 
压 作 用 。 采 用 内 冷却 , 适用 于 铵 前 直线 度 等 
精度 要 求 较 高 的 孔 。 

2. aje) J (ES 8-70) 。 

在 切削 刃 处 采用 15° Ze 8 e f, X (e UJ BI) 











部 分 制作 25° 左 螺旋 模 ， 使 切削 平稳 ， 并 使 切 
导 由 等 加 工 孔 方向 排出 ， 切 习 不 会 探伤 已 加 
工 表 面 ， 使 加 工 表面 粗糙 度 稳 定 在 Ra0.8km。 
在 贸 刀 头 部 (1/3 ~ 1/2)L 处 ,将 原来 的 10 个 
齿 每 间隔 一 齿 磨 去 一 齿 ， 以 改善 容 悄 和 散热 
条 件 。 


加 工时 如 采用 植物 油 ， 贸 刀 寿 命 较 高 ， 
但 孔 的 粗糙 度 较 大 ; 采用 乳化 液 则 相反 。 所 
以 采用 植物 油 30% ， 乳 化 液 70% 混合 剂 较 好 。 

在 加 工 920mm 孔 时 ， 其 参考 切削 用 量 为 : 
转速 n = 24 ~ 36r/min; jE 26 nr f = 0.42 ~ 








69.10005 





8-69 jy JJ 
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0.73mm/r; lZ JJ B: a, =0.3mm。 








8-70 MJgJÉ pe JJ 


89 攻 螺 纹 与 套 螺 纹 用 具 
8.9.1 机 用 和 手 用 丝锥 (GB/T 3464. 1 一 2007) 


【 用途】 机 用 和 手 用 丝锥 是 加 工 普通 螺纹 用 的 最 简便 刀具 。 机 用 丝锥 
是 指 高 速 钢 磨牙 丝锥 ， 分 HI 、H2 、H3 三 种 公差 带 ; 手 用 丝锥 是 指 碳 素 
工具 钢 或 合金 工具 钢 深 牙 ( 或 切 牙 ) 丝 锥 ,公差 带 为 H4。 生 产 中 两 者 也 可 
互 换 使 用 。 机 用 和 手 用 丝锥 的 形式 很 多 ， 有 粗 柄 丝锥 、 细 柄 丝 椎 、 粗 柄 
带 颈 丝锥 等 ， 用 于 攻 制 工件 上 通 孔 或 不 通 孔 的 普通 内 螺纹 。 

【规格 】 不 同 柄 型 的 机 用 和 和 手 用 丝锥 形状 如 图 8-71 所 示 ， 各 种 丝 椎 规 
格 尺寸 见 表 8-100。 








粗 柄 型 细 柄 型 


图 8-71 机 用 和 手 用 丝锥 
表 8-100 机 用 和 手 用 丝锥 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 














螺 ” 中 螺 ” 中 
公称 直径 rp: Pra 全 长 | 刃 长 | 公称 直径 "pa 1 全 长 | 7 K 
粗 柄 丝锥 粗 柄 丝锥 
1~1.2 | 0.25 0.2 38.5| 5.5 2 0.4 0.25 4 | 8 
1.4 0.3 0.2 40 | 7 2.2 0.45 0.25 |44.5| 9.5 
1.6,1.8 | 0.35 0.2 41 | 8 2.5 0.45 0.35 |44.5| 9.5 
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( 2 
`. Q. JE FEA. =: 螺 ”上 距 本 区 
公称 直径 "pa pa 全 长 | 7] E 公称 直径 "pa pa 全 长 | 刃 # 
粗 柄 带 祷 丝锥 细 柄 丝锥 

3 0.5 0.35 48 | 11 36 4 3 162 | 57 
3.5 (0.6) 0.35 50 | 13 38 一 1.5 149 | 39 

4 0.7 0.5 53 | 13 |l39,(40) ,42| 一 1.5,2 149 | 39 

4.5 (0.75) 0.5 53 | 13 39 4 3 170 | 60 
5 0.8 0.5 58 | 16 40 = 3 170 | 60 
5.5 一 0.5 62 | 17 42 4.5 3,(4) 170 | 60 
6,7 1 0.75 66 | 19 45,48,(50)| 一 1.5,2 165 | 45 
8 一 0.5 66 | 19 45 4.5 3,(4) 187 | 67 
8,9 一 0.75 66 | 19 48 5 3,(4) 187 | 67 
8,9 1.25 1 72 | 22 (50) = 3 187 | 67 
10 = 0.75 73 | 20 |52,(55),56| 一 1.5,2 175 | 45 
10 1.5 1,1.25 80 | 24 52 5 3 .4 200 | 70 

细 柄 丝锥 55 一 3 ,4 200 | 70 

(11) 0.75 ,1 80 | 22 56 5.5 3 ,4 200 | 70 

(11) 1.5 = 85 | 25 | 58,60,62 | 一 1.5,2 193 | 76 
12 下 1 80 | 22 58 ,62 一 (3),(4) | 209 | 76 
12 1.75 | 1.25,1.5 | 89 | 29 60 一 3 ,4 209 | 76 
14 一 1 87 | 22 60 5.5 一 221 | 76 
14 2 1.25,1.5 | 95 | 30 64 ,65 二 1.5,2 193 | 79 

(15) 一 1.5 95 | 30 64 三 3 ,4 209 | 79 
16 一 1 92 | 22 65 = (3),(4) |209 | 79 
16 2 1.5 102 | 32 64 6 = 224 | 79 

(17) 一 1.5 102 | 32 68 6 一 234 | 79 
18 一 1 97 | 22 68 .70 ， 

18 ,20 2.5 1.5,2 |112| 37 72 75 gs 1.5,2 | 2031 79 
20 = 1 ee 70 ,75 — | (3),(4) |219 | 79 
2 KP. Í pe ws 72 — 3,4 219 | 79 
22 2.5 1.5,2 118 | 38 区 站 _ (6) a | 
24 一 1 114 | 24 

72 = 6 234 | 79 

24 ,25 一 1.5,2 130 | 45 = _ ,es 6 
24 3 一 130 | 45 
2 =: 2 | 76 ,80 3,4 242 | 83 

27,(28) ,30| 一 1 120 | 25 16.80 _ ° 299.1 5 
27,(28) ,30| 一 1.5,2 |127 | 37 78 一 z 226 | 83 
27 3 135 | 45 82,85,90 | 一 2 226 | 86 

30 3.5 3 138 | 48 85 ,90 = 3 ,4 242 | 86 
(32) ,33 一 1.5,2 |137 | 37 85 ,90 6 261 | 86 
33 3.5 3 151 51 95 ,100 一 2 244 | 89 

35 ,36 — 1.5 144 39 95,100 — 3 ,4 260 | 89 
36 2 144 | 39 95 ,100 _ 6 279 | 89 























注 : 括号 内 的 尺寸 尽 可 能 不 采用 。 
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8.9.2 细 长 柄 机 用 丝锥 (GB/T 3464. 2 一 2003) 


【用 途 】 细 长 柄 机 用 丝锥 安装 在 机 == =i 
床 或 其 他 专用 设备 上 ， 用 于 攻 制 深 筷 
中 的 普通 内 螺纹 。 

【规格 】 丝 锥 代号 : 粗 牙 为 M( 直 
£); 细 牙 为 M( 直 径 x EE), ZH 
柄 机 用 丝锥 的 外 形 如 图 8-72 所 示 ， 规 8-72 ” 细 长 柄 机 用 丝锥 
格 尺寸 见 表 8-101 。 

表 8-101 细 长 柄 机 用 丝锥 的 规格 尺寸 (单位 :mm) 






































公称 螺 距 丝锥 | 螺纹 公称 E I 丝锥 | 螺纹 
直径 | 粗 牙 | TH | 全 长 | 长 度 直径 | 粗 牙 | 细 牙 | 全 长 | 长度 
3 0.5 0. 35 66 11 11 1.5 — 115 25 
3.5 0.6 0.35 68 13 12 1.75 1.25,1.5 119 29 
4 0.7 0.5 73 13 14 2 1.25,1.5| 127 30 
4.5 0.75 0.5 73 13 15 一 1.5 127 30 
5 0.8 0.5 79 16 16 2 1.5 137 32 
5.5 — 0.5 84 17 17 一 1.5 137 32 
6,7 1 0.75 89 19 18,20 | 2.5 | 1.5,2 | 149 37 
8 ,9 1. 25 1 97 22 22 25 | 1.5,2 | 158 38 
10 1.5 |1,1.25 | 108 24 24 3 1.5,2 | 172 45 
































8.9.3 手 用 和 机 用 圆 板 牙 (GB/AT 970. 1 一 2008 ) 


【用 途 】 供 加 工 螺 栓 或 其 他 机 件 上 的 普 
通 螺纹 外 螺纹 ( 即 套 螺纹 ) 用 。 可 装 在 圆 板 
牙 架 中 手工 套 螺纹 或 装 在 机 床上 套 螺 纹 。 

【规格 】 手 用 和 机 用 圆 板牙 外 形 见 图 8- 
73 所 示 ， 粗 牙 圆 板牙 和 细 牙 圆 板牙 的 规格 


























尺寸 见 表 8-102 和 表 8-103。 图 8-73 手 用 和 机 用 圆 板牙 
表 8-102 粗 牙 圆 板 牙 的 规格 尺寸 
代号 (直径 x 螺 距 ) 外 径 | 厚度 代号 (直径 x 螺 距 ) 外 径 | 厚度 

MI x0.25 MI.1x0.25 M3 x0.5 M3.5x0.6 
MI.2 x0.25 MI.4x0.3 pe Ik: 
MI.6x0.35 MI.8 x0.35 16 | 5 
m p M4.5 x0.75 M5x0.8 "F 
M2. 5 x 0. 45 M6 x1 
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( 续 ) 
代号 (直径 x 螺 距 ) 外 径 | 厚度 代号 (直径 x 螺 距 ) 外 径 | 厚度 
M7x1 M8x1.25 M27 x3 M30 x3.5 
25 9 65 | 25 
M9 x 1.25 M33 x3.5 M36x4 
MI10 x1.5 MI1lx1.5 30 | 11 | M39x4 M42 x4.5 75 | 30 
M12 x1.75 MI14 x2 38 | 14 | M45 x4.5 M48 x5 g Pa 
M16 x2 45 14 | M52 x5 
M18 x2.5 M20 x2.5 45 18 | M56x5.5 M60 x 5. 5 105 | 36 
M22 x2.5 M24 x3 55 | 22 | M64x6 M68 x6 120 | 36 
表 8-103 细 牙 圆 板 牙 的 规格 尺寸 
代号 (直径 x 螺 距 ) 外 径 厚度 
MIx0.2 MI.1x0.2 Ml.2x0.2 Mi.4x0.2 M1.6x0.2 
MI.8 x0.2 M2x0.25 M2.2x0.25 M2.5 x0.35 外 i 
M3x0.35 M3.5x0.35 M4x0.5 M4.5x0.5 M5x0.5 
M5.5 x0.5 ; 
M6 x 0. 75 20 7 
M7 x0.75 M8x0.75 M8x1 M9x0.75 M9x1 25 9 
M10x0.75 MI0xl MI0x1.25 M11x0.75 Millxl 30 11 
MI2x1 MI2x1.25 MI2x1.5 Ml4x1l 
M14 x1.25 MI4x1.5 MI5 x1.5 _ `. 
M16 xl MI6x1.5 MI7x1.5 MI8x1 Mi8x1.5 
MI8x2 M20x1 M20x1.5 M20x2 人 
M22 x1 M22x1.5 M22x2 M24x1 M24 x1.5 
M24 x2 M25 x1.5 M25 x2 a 
M27 x1 M27x1.5 M27x2 M28 x1 M28 x1.5 M28 x2 
M30 x1 M30x1.5 M30x2 M32x1.5 M32x2 M33x1.5 65 18 
M33 x2 M35x1.5 M36x1.5 M36 x2 
M30 x3 M33 x3 M36x3 65 25 
M39 x1.5 M39x2 75 20 
M39 x3 75 30 
M40 x1.5 M40x2 M42x1.5 M42 x?2 75 20 
M40 x3 M42x3 M42 x4 75 30 
M45 x1.5 M45x2 M48 x1.5 M48 x2 M50x1.5 
M50 x2 M52x1.5 M52 x2 _ 
M45 x3 M45x4 M48 x3 M48 x4 M50x3 
M52 x3 M52 x4 a 
M55 x1.5 M55x2 M56x1.5 M56 x2 105 22 
M55 x3 M55x4 M56x3 M56x4 105 36 
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8.9.4 螺母 丝锥 


【用 途 】 螺 母 丝 锥 有 长 柄 和 短 柄 两 种 ， 每 种 又 分 粗 牙 螺纹 与 细 牙 螺 
纹 。 用 于 攻 制 螺母 的 普通 内 螺纹 。 

【 规格】 螺母 丝锥 代号 : 粗 牙 为 M( 直径); 细 牙 为 M( 直 径 x PRE). 
螺母 丝锥 的 外 形 如 图 8-74 所 示 ， 粗 牙 螺 母 丝 锥 和 细 牙 螺母 丝锥 的 规格 尺 
寸 见 表 8-104 和 表 8-105 。 


d<5mm d>5mm 





短 柄 螺母 丝锥 
-| 和 和 宇 
ya 
长 柄 螺母 丝锥 





图 8-74 螺母 丝锥 
表 8-104 粗 牙 螺母 丝锥 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 





















































es 丝锥 全 长 i 丝锥 全 长 
公称 累 纹 公称 曙 纹 
螺 距 po 长 柄 fa 半径 螺 距 总 二 长 柄 让 这 
工 型 | 工 型 工 型 | H J 
2 0.4 36 ks == 12 12 1.75 80 180 250 45 
2.2,2.5 | 0.45 36 = — 14 14 2 90 190 250 50 
3 0.5 40 90 120 15 18 2.5 110 200 280 60 
3.5 (0.6)| 45 90 120 18 20 ,22 2.5 110 220 320 60 
4 0.7 50 100 140 21 24 ,27 3 130 250 340 42. 
5 0.8 55 110 160 24 30 ,33 3;9 150 280 340 84 
6 1.0 60 120 180 30 36 ,39 4 175 一 一 96 
8 1.25 65 140 200 36 42 ,45 4.5 193 一 一 108 
10 1.5 70 160 220 40 48 ,52 5 220 == = 120 
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表 8-105 细 牙 螺母 丝锥 的 规格 尺寸 (单位 :mm ) 






















































































公称 丝锥 全 长 | 则 纹 | 公称 —PSr ea 
E| KW PN 长 柄 

直径 s 一 二 | 长度 | në s 一 二 长度 
3 0.35 40 90 120 11 20 ,22 1 80 220 320 30 

35 0. 35 45 90 120 11 20 ,22 1.5 90 220 320 40 
4 0.5 50 100 140 15 20 ,22 2 100 220 320 50 
5 0.5 55 110 160 15 24 ,27 1.0 90 250 340 30 
6 0.75 55 120 180 22 24 ,27 1.5 100 250 340 40 
8 0.75 55 140 200 22 24 ,27 2 110 250 340 50 
8 1 60 140 200 30 30 1 100 280 340 30 
10 0.75 55 160 220 22 30 1.5 110 280 340 40 
10 1 60 160 220 30 30 2 120 280 340 50 
10 1..25 65 160 220 36 33 1.5 110 280 340 45 
12 1 65 180 250 30 33 2 120 280 340 55 
12 1.25 70 180 250 36 36 ,39 1.5 125 280 340 45 
12 1.5 75 180 250 40 36 ,39 2 135 280 340 55 
14 1 70 180 250 30 36 ,39 3 160 280 340 80 
14 1.5 80 180 250 40 42 ,45 1.5 135 280 340 45 
16 1 70 200 280 30 42 ,45 2 145 280 340 55 
16 1.5 80 200 280 40 42 ,45 3 170 280 340 80 
18 1 80 200 280 30 48 ,52 1.5 145 280 340 45 
18 1.5 90 200 280 40 48 ,52 2 155 280 340 55 
18 2 100 200 280 50 48 ,52 3 180 280 340 80 






































8.95 管 螺 纹 丝锥 (GB/T 20333 一 2006 ) 


【用 途 】 攻 制 管 路 附件 和 一 般 机 件 上 内 管 螺 纹 。 
【规格 】 分 圆柱 管 螺 纹 丝 锥 (55°) 、 圆 锥 管 螺 纹 丝 锥 (55") 和 圆锥 管 螺 
纹 丝 锥 (60)° 三 种 。 管 螺纹 丝锥 的 外 形 如 图 8-75 所 示 , 各 种 丝锥 的 规格 尺 
寸 见 表 8-106 和 表 8-107 。 
表 8-106 55° 圆 柱 管 螺 纹 丝 锥 规格 尺寸 


























螺纹 尺寸 “| 每 25.4mm | 丝锥 螺纹 外 径 | ”丝锥 全 长 | ”螺丝 长 度 1 
(英制 代号 ) / 牙 数 d/mm /mm /mm 
G1⁄4 28 7.723 52 14 
GH 28 9.728 59 15 
GH 19 13. 157 67 19 
G3⁄ 19 16. 662 75 21 
GH 14 20. 955 87 26 
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( 续 ) 
螺纹 尺寸 每 25. 4mm 丝锥 螺纹 外 径 丝锥 全 长 了 螺丝 长 度 1 
(英制 代号 ) / 牙 数 d/mm /mm /mm 
(C5%) 14 22. 911 91 26 
G3 14 26. 441 96 28 
(GC) 14 30. 201 102 29 
G1 11 33. 249 109 33 
C13% 11 37. 897 116 34 
G11⁄ 11 41.910 119 36 
G13% 11 44. 323 119 40 
(G1%) 11 47. 803 125 37 
(G134) 11 53.746 132 39 
G2 11 59.614 140 41 
(G214) 11 65.710 142 42 
C2 11 75. 184 153 45 
CG(234) 11 81. 534 163 46 
G3 11 87. 884 164 48 
C3 11 100. 330 173 50 
G4 11 113. 030 185 53 
注 : 带 括 号 的 尺寸 ,尽量 不 采用 。 











图 8-75 管 螺纹 丝锥 


管 螺纹 丝锥 


表 8-107 55° 圆 锥 管 螺纹 丝锥 和 60° 圆 锥 管 螺纹 丝锥 的 规格 尺寸 























螺纹 丝锥 55 "圆锥 管 螺 纹 丝 锥 60" 圆 锥 管 螺纹 丝锥 

尺寸 全 长 上 | 基 面 处 外 径 | 每 25.4 | 螺纹 长 度 | 基 面 处 外 径 | 每 25.4 | 螺纹 长 度 
(英制 代号 )| /mm di /mm mm/ 牙 数 Li /mm di /mm mm/ 牙 数 | LAmm 

1⁄4 50 一 一 一 7. 895 27 16 

1⁄4 55 9.728 28 18 10. 272 27 18 
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( 续 ) 
螺纹 丝锥 55" 圆 锥 管 螺纹 丝锥 60" 圆 锥 管 螺纹 丝锥 
尺寸 全 长 上 | 基 面 处 外 径 | 每 25.4 | 螺纹 长 度 | 基 面 处 外 径 | 每 25.4 | 螺纹 长 度 
(英制 代号 )| /mm di/mm | mm/ 牙 数 | L, /mm di/mm | mm/ 牙 数 | 万 [mm 
1⁄4 65 13. 157 19 24 13. 572 18 24 
3⁄4 75 16. 662 19 26 17. 055 18 26 
1⁄4 85 20. 955 14 32 21. 223 14 30 
3⁄4 90 26.441 14 36 26. 568 14 32 
l 110 33. 249 11 42 33. 228 111⁄ 40 
11⁄ 119 41.910 11 45 41. 985 111⁄ 42 
11⁄4 125 47. 803 11 48 48. 054 111⁄ 42 
2 140 59. 614 11 50 60. 092 111⁄ 45 























8.9.6 管 螺 纹 圆 板牙 (JBZT 970. 1 一 2008) 


【用 途 】 装 在 圆 板牙 架 或 机 床上 ,用 于 攻 制 
管子 .管件 或 其 他 机 件 上 的 管 螺纹 外 螺纹 。 
【规格 】 分 55" 圆 柱 管 螺纹 板牙 .55° B HE 29 
螺纹 板牙 和 60* 圆 锥 管 螺纹 板牙 三 种 。 管 螺纹 
圆 板牙 的 外 形 如 图 8-76 所 示 ,规格 尺寸 见 表 8- 网 8.76 Amoy DUE T 
108 、 表 8-109 和 表 8-110。 
表 8-108 55° 圆 柱 管 螺纹 圆 板 牙 的 规格 尺寸 






































寸 代号 | mm/ 牙 数 /mm /mm 寸 代号 | mm/ 牙 数 /mm /mm 
14 28 25 9 1 11 65 18 
1⁄4 28 30 11 (11⁄4) 11 75 20 
4 19 38 14 11⁄4 11 75 20 
3⁄4 19 45 14 (136) 11 90 22 
1⁄4 14 55 14 11⁄ 11 90 22 

(56) 14 55 16 134 11 105 22 
34 14 55 16 2 11 105 22 
1“ 14 65 18 2 11 120 22 






















































































































































































注 :加 工 螺纹 直径 是 指 粗 牙 普 通 螺 纹 用 圆 板牙 加 工 的 螺纹 直径 。 
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表 8-109 SS" 圆锥 管 螺纹 圆 板 牙 的 规格 尺寸 
螺纹 尺 每 25.4 | 板牙 外 径 | 板牙 厚度 | 螺纹 尺 每 25.4 | 板牙 外 径 | 板牙 厚度 
寸 代号 mm/ 牙 数 /mm /mm 寸 代号 mm/ 牙 数 /mm /mm 
1⁄4 28 30 11 3⁄4 14 55 22 
1⁄4 28 30 11 1 11 65 25 
到 19 38 14 11⁄4 11 75 30 
3⁄4 19 45 18 11⁄ 11 90 36 
1⁄4 14 45 22 2 11 105 36 
表 8-110 60" 圆锥 管 螺纹 圆 板 牙 的 规格 尺寸 
螺纹 尺 每 25. 4 板牙 外 径 /mm 螺纹 尺 每 25. 4 板牙 外 径 /mm 
寸 代 号 | mm/ 牙 数 外 径 厚度 寸 代号 | mm/ 牙 数 外 径 厚度 
1⁄4 27 25 11 3⁄4 14 55 24 
1⁄4 27 30 12 1 111⁄ 65 28 
到 18 38 18 11⁄ 111⁄ 75 30 
3⁄4 18 45 18 11⁄ 111⁄ 90 30 
1⁄4 14 45 24 2 111⁄ 105 32 
8.9.7 [BE F28(GBZT 970. 1 一 2008 ) 
[Hj ] HT 2 E [B| 8 q, T H| L E BJ F 8 Z. 
[ 规格 】 圆 板牙 架 的 外 形 如 图 8-77 所 示 ,规格 尺寸 见 表 8-111。 
— Juw— 
8-77 圆 板 牙 架 
表 8-111 圆 板 牙 架 的 规格 尺寸 
规格 16 20 25 30 38 45 
适用 圆 板 #F4 D 16 20 25 30 38 45 
牙 尺 寸 /mm 重度 5 5 ,7 9 11 10 ,14 14 ,18 
加 工 螺 纹 直 径 /mm 1 ~2,5| 36 7~9 |10-11|12-14 1 16~20 
规格 55 65 75 90 105 120 
适用 圆 板 AF4 D 55 65 75 90 105 120 
牙 尺 寸 /mm 厚度 16,22 | 18,25 | 20,30 | 22 ,36 | 22 ,36 22 ,36 
加 工 螺纹 直径 /mm 22 ~24 | 27-36 | 39 -42 |45 ~5$2 | 56~60 | 64 -68 
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8.9.8 丝锥 扳手 


【 用途】 丝锥 扳手 用 于 装 夹 丝锥 或 手 用 匀 刀 ,以 手工 匀 制 工件 上 的 内 
螺纹 或 贸 制 工件 上 的 圆 孔 。 
【规格 】 丝 锥 扳手 的 外 形 如 图 8-78 所 示 ,规格 尺寸 见 表 8-112。 


图 8-78 丝锥 扳手 
表 8-112 丝锥 扳手 的 规格 尺寸 (单位 :mm) 
扳手 长 度 130 180 230 280 380 480 600 





适用 于 丝锥 的 公称 直径 | 2 ~4 3-6 |3~10 | 6-14 | 8-18 |12-24 | 16~27 





8.99 #@WMW rE IN 


[Hi] HT T BE] & E ü IK 3032 JH 4 6 L. 55" 非 密封 管 螺纹 和 55°% 
封 管 螺 纹 。 
【规格 】 管 螺纹 贸 板 外 形 如 图 8-79 所 示 ,规格 见 表 8-113 。 








图 8-79 ZEE 
表 8-113 FIRST R SDS 















































2 £ ZV 2 FE| 
型 号 a 结构 特性 
管 螺纹 尺寸 代号 管子 外 径 /mm 
GJB-60 1⁄2 ~3/4 21.3 ~26.8 无 间歇 机 构 
1 - 11⁄ 33.5 - 42.3 
GJB-60 W 12: za h 
S si: 5 BJ BKBL48 ,其 使 用 
21⁄ ~3 66.5 ~68.5 具有 万 能 性 
a 31⁄ ~4 101.0 ~114.0 








8.9.10 电线 管 螺纹 贸 板 及 板牙 


【 用途】 用 于 手工 贸 制 电线 套 管 上 的 外 螺纹 ,是 电工 常用 工具 。 
【规格 】 电 线 管 螺纹 匀 板 及 板牙 外 形 如 图 8-80 所 示 ,规格 尺寸 见 表 8-114。 
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图 8-80 ”电线 管 螺 纹 贸 板 及 板牙 


表 8-114 电线 管 螺 纹 匀 板 及 板牙 的 规格 尺寸 











型 号 匀 制 钢管 外 径 Amm 圆 板牙 外 径 太 二 /mm 
SHD 一 25 12. 70 ,15. 88 ,19. 05 ,25. 40 41.2 
SHD 一 50 31.75 ,38. 10 ,50. 80 76. 2 


8.9.11 搓 丝 板 (GBZT 972 一 2008 ) 


【用 途 】 装 在 搓 丝 机 上 供 搓 制 螺 栓 .螺钉 
或 机 件 上 普通 外 螺纹 用 ,由 活动 搓 丝 板 和 固定 





搓 丝 板 各 一 块 组 成 一 副 使 用 。 


【规格 】 搓 丝 板 外 形 如 图 8-81 所 示 ,规格 


尺寸 见 表 8-115 。 








表 8-115 搓 丝 板 规 格 尺寸 
普通 螺纹 用 搓 丝 板 外 形 尺寸 /mm 


















































活用 螺 搓 丝 板 长 度 搓 丝 板 活用 螺 搓 丝 板 长 度 搓 丝 板 
纹 直 径 | 活动 | 固定 | 宽度 | 厚度 || 纹 直径 | 活动 | 固定 | 宽度 | 厚度 
15 3~8 125 110 60 25 
1~3 50 45 0 20 
50 
60 30 
1.6~3 55 45 22 22 S u 0 ZU is x 
20 
1.4~3 60 55 25 25 80 40 
1.6~3 65 55 30 28 5~14 210 190 40 
20 
25 50 
losa "9 和 30 °”. 8 - 14 220 200 60 40 
40 70 
1.6 ~5 80 70 30 28 60 
26 12~16 | 250 230 人 45 
25 
2.5 ~5 85 78 30 25 70 
40 16 ~22 | 310 285 80 50 
50 105 
40 80 
3 ~8 125 110 h. 25 20-24| 400 375 | 50 
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( 续 ) 
搓 丝 板 适 宜 加 工 的 螺纹 /mm 
公称 直径 | 1,1.1,1.2 | 1.4 | 1.6,1.8 2 2.2 25 3 3.5 4 4.5 
粗 | 螺 距 0. 25 0.3 0.35 0.4 0.45 0.5 | 0.6 | 0.7 |0.75 
£ | 公称 直径 5 6 8 10 12 14,16 | 18,20,22 | 24 
Is] 0.8 1 1. 25 1.5 1.75 2 25 3 
1,1.1,1.2, 2, |2.5,3, 4, 8 12,14,16, 
细 | 公 称 直 径 6 12 24 
牙 1.4,1.6,1.8 | 2.2 3. 5 5 10 18 ,20 ,22 
EH 0.2 0.25 | 0.35 | 0.5 |0.75 1 1.25 1.5 2 
注 : 搓 丝 板 的 螺纹 牙 型 尺寸 按 螺纹 牙 型 分 A 型 ( 圆 形 牙 项 ) 和 B 型 ( 平 形 牙 项 ) 两 种 ， 优 
先 采 用 A 型 又 按 加 工 螺纹 精度 分 1、2、3 级 三 种 ， 分 别 适 用 于 加 工 公差 等 级 为 4 
(或 5) 级 、5( 或 6 级 ) 、6( 或 7) 级 外 螺纹 。 
8.9.12 深 丝 轮 (GB/T 971 一 2008 ) 


【 用途】 装 于 滚 丝 机 上 用 来 深 压 机 件 上 的 外 螺纹 。 由 两 只 深 丝 轮 构成 














图 8-82 滚 丝 轮 
表 8-116 粗 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 规格 
加 工 螺纹 e= 丝 轮 
/mm 中 径 /mm 螺纹 线 数 宽度 /mm 

公称 型 型 型 型 型 型 型 型 型 
直径 Mai 45 54 型 75 4530 5430) 7530 45 54 75 

3 0.5 144.450 1144. 450 — 54 54 :一 30 30 -一 
3.5 0.6 143.060 143. 060 — 46 46 — 30 30 — 
4 0.7 1141.8001141.800 = 40 40 = 30 30 = 
4.5 | 0.75 ,140.455|140.455 — 35 35 — 30 30 — 
5 0.8 |1143.360 |1143. 360 一 32 32 一 30 30 -一 
0 1.0 144.450 |144.450 |176. 500 27 27. 33 30 ,40 30 ,40 45 
8 1.25 |143.760|1143.760|1165.324| 20 20 23 30 ,40 30 ,40 60 ,70 
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( 续 ) 
加 工 螺纹 滚 丝 轮 
/mm 中 径 /mm 螺纹 线 数 宽度 /mm 
螺 距 | 45 型 | 54 型 | 75 3) |45 3 543 75 453) | 54 型 75 型 
直径 | 
10 1.5 1144.416|144.416|171.494| 16 16 19 40 ,50 40 ,50 60 ,70 
12 1.75 141.219 141.2191173.808| 13 13 16 40 ,50 40 ,50 60 ,70 
14 2.0 139.7111|152.412 |177.814| 11 12 14 40 ,60 50 ,70 60 ,70 
16 2.0 147.0101|147.010 176.412| 10 10 12 40 ,00 50 ,70 60 ,70 
18 2.5 147.384|147.384 |180.136 9 9 11 40 ,60 60 ,80 60 ,70 
20 2.5 147.008|147.008 |183.760 8 8 10 40 ,00 60 ,80 70 ,80 
22 2.5 142.632|142.632 |183.384 7 7 9 40 ,60 60 ,80 70 ,80 
24 3 — 154.357|176.408_ 一 7 8 — 70 ,90 70 ,80 
27 3 = 150.306|175.357] 一 6 7 一 70 ,90 70 ,80 
30 35 一 138. 0635 |194.089 | 一 5 7 s= 80,100 70 ,80 
33 3: 5 人 153.635|1184.362| 一 5 6 四 80 ,100 70 ,80 
30 4.0 全 133.6081167.010| 一 4 5 一 80 ,100 70 ,80 
39 4.0 一 145.608|1182.010| 一 4 5 一 80 ,100 70 ,80 
42 4.5 > 一 193.385| 一 一 5 = 一 70 ,80 
表 8-117 细 牙 普通 螺纹 用 滚 丝 轮 规 格 
加 工 螺纹 滚 丝 轮 
/mm 中 径 /mm 螺纹 线 数 宽度 /mm 

公称 螺 距 | 45 型 54 型 75 型 45 0 54 J 75 型 | 45 型 54 型 75 型 
直径 | ` 

8 1.0 147.000|147.000 |169.050 20 20 23 30 ,40 30 ,40 45 
10 1.0 149.600 149.6001168.300| 16 16 18 40 ,50 40 ,50 50 ,00 
12 1.0 /147.5501|147.5501170.250| 13 13 15 40 ,50 40 ,50 50 ,00 
14 1.0 ,146.850|1146.8501173.550| 11 11 13 50 ,70 50 ,70 50 ,00 
16 1.0 138.150| 153.50 |168.850 9 10 11 50 ,70 50 ,70 50 ,00 
10 1.25 |147.008|147.008|174.572| 16 16 19 40 ,50 40 ,50 45 ,50 
12 1.25 |145.444|145.444|179.008| 13 13 16 40 ,50 40 ,50 45 ,50 
14 1.25 |145.068|145.068|171.444| 11 11 13 50 ,70 50 ,70 45 ,50 
12 1.5 1143.338|143.338|1176.416| 13 13 16 40 ,50 40 ,50 45 ,50 
14 1.5 1143.286|1143.286|182.364| 11 11 14 50 ,70 50 ,70 45 ,50 
16 1.5 150.260|150.260|180.312 | 10 10 12 50 ,70 50 ,70 45 ,50 
18 1.5 1136.208 | 136.2081170.260 8 8 10 50 ,70 60 ,80 60 ,70 
20 1.5 1133.182|152.208|171.234 7 8 9 50 ,70 60 ,80 60 ,70 
22 1.5 1147.182|147.182|189.234 7 7 9 50 ,70 60 ,80 60 ,70 
24 1.5 |138.156|138.156|184.208 6 6 8 50 ,70 70 ,90 60 ,70 
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( 续 ) 

加 工 螺纹 滚 丝 轮 

/mm 中 径 /mm 螺纹 线 数 宽度 /mm 
~ 螺 距 45 型 54 型 75 型 145 型 154 型 175 型 | 45 型 54 型 75 型 

£ 
27 1.5 |130.130[130.130|182.182 5 5 7 50 ,70 70 ,90 60 ,70 
30 1.5 |145$.130 1145. 1301174. 156 5 5 6 50,70 | 80,100 60 ,70 
33 1.5 |128.1041128. 1041192.150 4 4 0 50,70 | 80,100 70 ,80 
36 1.5 1140.104|140.104|175.130 4 4 5 50,70 | 80,100 70 ,80 
39 1.5 |114.078 1152. 1041190. 130 3 4 5 50,70 | 80,100 70 ,80 
42 1.5 — 123.078|1164.104| 一 3 4 = 80,100 70 ,80 
45 1.5 Ss 132.0781176.104| 一 3 4 = 80,100 70 ,80 
18 2.0 150.309 150.309 183.711 9 9 11 40 ,60 60 ,80 50 ,60 
20 2.0 149.608|149.608 |187.010 8 8 10 40 ,60 60 ,80 50 ,60 
22 2.0 144.907 144.907 |186. 309 7 7 9 40 ,60 60 ,80 50 ,00 
24 2.0 136.206|136.206 |181. 608 6 6 8 40 ,60 70 ,90 50 ,00 
27 2.0 128.505|128.505 |179.907 5 5 7 40 ,60 70 ,90 50 ,00 
30 2.0 1143.505|143.505|172.206 5 5 6 40,60 | 80,100 60 ,70 
33 2.0 126.804|126.804 |190.206 4 4 6 40,60 | 80,100 60 ,70 
36 2.0 |138.804|138.804|173.505 4 4 5 40,60 | 80,100 60 ,70 
39 2.0 113.103 150.804 |188.505 3 4 5 40 ,60 | 80,100 60 ,70 
42 2.0 一 122. 103 |1162.804 | 一 3 4 — 80,100 70 ,80 
45 2.0 = 131.1031174.804| 一 3 4 = 80,100 70 ,80 
36 3.0 = 136.2041170.255 | 一 3 5 — 80,100 90,100 
39 3.0 =-= 148.204|1185.255| 一 4 5 == 80,100 90,100 
42 3.0 = 120. 1$3 |200.2553 | 一 3 5 > 80 ,100 90 ,100 
45 3.0 — 129.1531172.204| 一 3 4 二 80 ,100 90 ,100 

注 : 1. 精度 等 级 分 1 级 、2 级 、3 级 的 深 丝 轮 ， 分 别 适宜 加 工 公 差 等 级 为 4~5 级 、5 ~ 





6 级 、6 ~7 级 的 外 螺纹 。 
2. 45 型 、54 型 及 75 型 中 的 数字 为 滚 丝 轮 的 内 孔 直 径 (mm) ，54 型 的 实际 尺寸 为 
54. 7Smm 。 
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9.1 顶尖 、 卡 盘 及 吸盘 
9.1.1 固定 顶尖 (GBZT 9204 一 2008 ) 





【用 途 】 在 车 床 、 磨 床 和 铣床 上 加 工 轴 套 类 零件 时 作为 文 持 工件 。 
【规格 】 固 定 顶 尖 有 六 种 型 式 ， 如 图 9-1 所 示 ， 技 术 要 求 见 表 9-1 ~ 表 























9-3 。 
型 式 I 工 固定 顶尖 型 式 馈 硬 质 合金 顶尖 
— 莫 氏 圆锥 S TL 
SS 
型 式 幅 半 缺 顶尖 型 式 术 镶 硬 质 合金 半 缺 顶尖 
、 英 氏 圆 外 0~3 号 
= 四 
$a í 
| 
Ñ 莫 氏 圆锥 4 一 6 号 
<l. 
kali 
| 
型 式 V、 型 式 WY[ 带 压 出 螺纹 顶尖 
图 9-1 固定 顶尖 
表 9-1 固定 顶尖 的 标准 尺寸 (单位 : mm) 
参数 米 制 圆锥 号 莫 氏 圆锥 号 米 制 圆锥 号 
7. 4 6 0 1 2 3 4 5 6 80 | 100 
万 4 6 | 9.045 |12. 065 17. 780 123. 825 |31. 267 |44. 399 163. 348 | 80 | 100 
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( 续 ) 
参数 米 制 圆锥 号 莫 氏 圆锥 号 米 制 圆锥 号 
Ç 4 6 0 1 3 4 5 6 80 | 100 
a 分 3 3.5 5 6. 5 8 10 
Ima | 4.1 16.2| 9.2 | 12.2 18 24.1 | 31.6 | 44.7 | 63.8 |80.4| 100.5 
L 33 | 47 70 80 100 125 160 200 280 |315 | 360 
a 23 | 32 50 53.5 64 81 |102.5 |129.5 182 |196 | 232 
L, 16 22 30 38 50 63 
d, (6) (6) 8 12 15 18 30 
d, (5) (5) (6) 8 8 12 15 
h. 6 8 12 15 20 28 40 
h, 8 9.5 | 13.5 | 18.2 22 30.5 | 41.5 
D, 9 12 16 22 30 42 60 
j: 75 85 105 130 170 210 290 
D. 16.2 | 21.9 | 27.7 | 36.9 48 62 85 
s 14 19 24 32 
; M10 x |M14x | Mi8 x | M24 x | M33 x |M45 x | M64 x 
a 
i 0.75 1 1 1.5 | 15 | 15 | 1.5 
Hua 12 12 15 15 18 21 24 
表 9-2 固定 顶尖 的 精度 
60" 圆 锥 表面 径 表面 粗糙 度 Ra [Zum 锥 面 接触 为 工作 
精度 等 级 向 圆 跳动 < 长 度 的 百分数 
/mm 顶尖 圆锥 面 尾 柄 圆锥 面 (%) 
高 精 级 (G) 0. 003 0.2 0.2 85 
精密 级 (M) 0. 005 0.2 0.4 80 
普通 级 0. 010 0.4 0. 4 75 
表 9-3 固定 顶尖 的 型 号 (单位 : mm) 
锥 体 莫 氏 号 
型 号 1 2 3 4 5 6 
产品 名 称 
国定 顶尖 DGC1 DG2 DG3 DG4 DG5 DG6 
半 缺 顶尖 DB1 DB2 DB3 DB4 DB5 DB6 
训 硬 质 合金 顶尖 DX1 DX2 DX3 DX4 DX5 DX6 
灸 硬 质 合金 半 缺 顶尖 DA2 DA3 DA4 DA5 DA6 
带 压 出 螺母 顶尖 DG1—1 DG1—2 | DG1—3 | DG1—4 | DG1—5 | DG1—6 
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9.1.2 外 拔 和 内 拔 项 尖 (JB/AT 9161 一 1999 ) 


【用 途 】 主 要 用 于 车 床 、 磨 床上 代替 卡 盘 加 工 轴 套 类 零件 。 工 件 装 御 
方便 ， 加 工 精度 高 ， 适 用 于 单 件 和 成 批 生 产 。 
【 规格 】 该 顶尖 分 两 种 ， 如 图 9-2 所 示 ， 型 号 及 规格 尺寸 见 表 9-4。 





外 拨 顶 尖 


图 9-2 外 拔 和 内 拔 项 尖 
表 9-4 外 拔 和 内 拔 顶 尖 的 型 号 及 规格 尺寸 















































类 别 HE 

型 号 DV 一 2 DV 一 3 DV 一 4 DV 一 5 DV 一 6 
莫 氏 圆锥 号 2 3 4 5 6 
直径 D/mm 34 64 100 110 140 
长 度 L/mm 86 125 160 190 250 

类 别 W 

型 号 DN 一 2 DN 一 3 DN 一 4 DN 一 5 DN 一 6 
莫 氏 圆锥 号 2 3 4 5 6 
直径 D/mm 30 50 75 95 120 
长 度 L/mm 85 110 150 190 250 




















注 : 1.60" 圆 锥 表面 对 莫 氏 圆锥 轴线 的 径 向 圆 跳动 和 0.04mm。 
2. 莫 氏 圆锥 的 接触 面积 二 73% 。 





9.1.3 回转 顶尖 (JB/T 3580 一 2011 ) 


【用 途 】 在 车 床上 加 工 轴 套 类 零件 时 作为 支持 工件 ， 适 用 于 高 速 切削 。 
【 规格】 该 顶尖 分 两 种 ， 如 图 9-3 所 示 ， 型 号 及 规格 尺寸 见 表 9-5 。 
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图 9-3 回转 顶尖 
表 9-5 回转 顶尖 的 型 号 及 规格 尺寸 
















































































. ”| .... | 601846 | 英 氏 圆 欠 | 回转 顶尖 
i x Me €I] f tar 转速 wy 
类 别 | ”型 号 . 向 圆 跳动 | 接触 面积 尺寸 /mm 
锥 号 /AN / (r/min) 
/mm (%) > Dx L 
DHQ—1 1 500 2000 35 x114 
DHQ 一 2 2 700 2000 42 x 134 
轻型 | DHQ 一 3 3 1100 1400 0.015 75 52 x170 
DH0—4 4 1500 1100 62 x 205 
DHQ—5 5 2000 1200 82 x 274 
DH—2 2 700 2000 42 x 134 
DH—3 3 1100, 1800 |1400, 1200 57 x 160 
中 型 | DH 一 4 4 1500, 2800 | 1400 1200 0.015 75 67 x 195 
DH 一 5 5 4410 800 90 x255 
DH—6 6 6000 600 130 x 370 
注 : 轻型 适用 于 高 转速 、 轻 载荷 的 精 加 工 ; 中 型 适用 于 较 高 转速 的 粗 加 工 和 半 精 加 工 。 











9.1.4 机 床 用 手动 自 定 心 卡 盘 (GB/T 4346 一 2008 ) 


【用 途 】 机 床 的 附件 ， 用 以 夹 持 圆 形 或 六 角形 、 三 角形 工件 ， 
前 加 工 ， 特 点 是 三 爪 联 动 ， 自 定 中 心 。 

【规格 】 按 卡 盘 与 机 床 主轴 端 部 的 连接 形式 分 短 圆 柱 卡 盘 和 短 圆 锥 卡 
盘 两 种 。 其 中 短 圆 锥 卡 盘 按 标准 GBZT 5900. 1 一 2008 和 GBZT 5900.2 ~ 
3 一 1997 的 规定 ， 可 选用 A, 、A,、C、D 四 种 形式 中 的 一 种 。 自 定 心 卡 盘 
如 图 9-4 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 9-6。 
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正 爪 夹 紧 ( 撑 紧 ) 


[Ë 
IË 


反扑 夹 紧 


aD 


























短 圆 柱 型 短 圆锥 Ai 型 
图 9-4 自 定 心 卡 盘 
表 9-6 自 定 心 卡 盘 的 规格 尺寸 
卡 盘 “| 正 爪 夹 紧 | 正 爪 撑 紧 | 反 爪 夹 紧 卡 盘 “| EJR3E Z | 正 爪 撑 紧 | 反 爪 夹 紧 
直径 ”| 尺寸 范围 | 尺寸 范围 | 尺寸 范围 直径 | 尺寸 范围 | 尺寸 范围 | 尺寸 范围 
D A-A, B~B C-O, D A-A, B~B C~Ci 
/mm /mm 

80 2 ~22 25 ~70 22 ~ 63 250 6~110 80 ~ 250 90 ~250 
100 2~30 30 ~90 30 ~ 80 315 10 ~ 140 95 ~315 100 ~ 315 
125 2.5 ~40 38 ~ 125 38 ~ 110 400 15 ~210 | 120 ~400 | 120 - 400 
160 3 —- 55 50 ~ 160 55 ~ 145 500 25 ~280 | 150 ~500 | 150 ~ 500 
200 4~85 65 ~200 65 ~ 200 630 50 ~350 | 170 ~630 | 170 ~ 630 

800 150 ~450 | 300 ~ 800 | 400 ~ 800 


























9.1.5 单 动 卡 盘 (JB 人 /人 6566 一 2005 ) 


【用 途 】 和 车 床 附件 ， 用 以 夹 持 圆 形 或 方形 、 
和 矩形 工件 ， 进 行 切削 加 工 。 这 种 卡 盘 的 四 爪 不 能 
联动 ， 需 分 别 扳 动 ， 故 还 能 用 来 夹 持 单 边 的 、 不 
对 中 心 的 工件 。 

【规格 】 单 动 卡 盘 外 形 如 图 9-5 所 示 ， 规 格 尺 
寸 见 表 9-7。 


图 9-5 





单 动 卡 盘 
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. 329 . 
表 9-7 单 动 卡 盘 的 规格 尺寸 
卡 种 与 车 床 主 各 We 
连接 形式 
卡 盘 直径 /mm | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 800 1000 
Ee 
夹 紧 范 围 80 100 | 130 | 170 | 250 | 300 | 400 540 680 
¿mm | | SO 63. | BO |400= 18 | 125 | 160 | 和 0 | 2305 
160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 800 1000 
本 (3), 4,5,|4,5,|]5,6,]6, 8 ll, |11, 15.11, 15, 
y > TZ [ml 9 9 9 9 » 
连接 形式 代号 4 6 6, 8 8 11 S lll 15 20 20 


























9.1.6 电磁 吸盘 (JB/T 10577 一 2006) 


【 用途】 适用 于 平面 磨床 用 的 电磁 吸盘 。 参 数 适用 于 新 设计 的 电磁 吸盘 。 
【规格 】 电 磁 吸 盘 分 两 种 : 矩形 电磁 吸盘 和 圆 形 电磁 吸盘 。 和 矩形 电磁 


吸盘 如 图 9-6 所 示 ， 基 本 参数 见 表 9-8; 圆 形 电 磁 吸 盘 如 图 9-7 所 示 ， 基 
本 参数 见 表 9-9 





图 9-6 和 矩形 电磁 吸盘 
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图 9-7 圆 形 电磁 吸盘 


















































表 9-9 圆 形 电磁 吸盘 的 基本 参数 (单位 : mm) 
工作 台面 | 吸盘 高 度 | 面板 厚度 推荐 值 
直径 D His; has D, (H7) D, K Z d 
250 100 200 224 M10 
315 18 4 
250 280 5 
(320) 110 
一 一 一 一 一 一 M12 
400 315 355 
500 120 20 400 450 ; 
630 130 500 560 
800 140 630 710 8 
1000 160 22 800 900 M16 
1250 180 1000 1140 10 16 
1600 200 24 1250 1480 
9.1.7 永 磁 吸盘 (JB/T 3149 一 2005) 























【用 途 】 适 用 于 机 床 配 套 的 永 磁 吸盘 ， 其 他 用 途 的 永 磁 吸盘 也 可 参照 
本 标准 使 用 。 
【规格 】 永 磁 吸 盘 分 两 种 : 矩形 永 磁 吸 盘 和 圆 形 永 磁 吸 盘 。 和 矩形 永 磁 
吸盘 如 图 9-8 所 示 ， 和 矩形 永 磁 吸盘 的 参数 见 表 9-10; 圆 形 永 磁 吸盘 如 图 9- 


9 所 示 ， 圆 形 永 磁 吸盘 的 参数 见 表 9-11。 


图 9-8 挎 形 永 磁 吸 盘 
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表 9-10 矩形 永 磁 吸盘 的 参数 (单位 : mm) 
工作 台 | 工作 台 吸盘 面板 工作 台 | 工作 台 吸盘 面板 
宽度 | 面 长 度 高 度 厚度 面 宽度 | 面 长 度 高 度 厚度 
b L Haaa hin b L H. hin 
200 315 
100 250 65 12 400 
200 80 
315 500 
250 630 
125 315 70 400 20 
400 16 250 500 85 
250 630 
315 500 
160 75 
400 ji 315 630 90 
500 800 





























图 9-9 圆 形 永 磁 吸 盘 















































表 9-11 圆 形 永 磁 吸 盘 的 参数 (单位 : mm ) 
工作 台面 | 吸盘 高 度 | 面板 厚度 连接 安装 尺寸 (推荐 值 ) 
直径 D H. hin Di (H7) D, S (H12) K Z/ 个 d 
100 50 10 60 85 ë ” 
125 60 说 80 110 M8 
160 70 120 140 š 
200 80 16 160 180 4 
M10 
250 90 " 200 224 5 
315 250 280 
| 100 10 
400 2 315 355 M12 
500 110 400 450 6 8 


























9.2 夹 头 
9.2.1 扳手 钻 夹 头 


【 用途】 扳手 钻 夹 头 装 在 车 床 尾 架 上 或 钻床 及 电动 工具 上 ， 用 于 夹 持 
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直 柄 钻头 ， 适 用 于 锥 孔 和 螺纹 孔 连 接 。 
【规格 】 扳 手 钻 夹 头 按 连 接 形式 可 分 为 锥 孔 连 
接 和 螺纹 孔 连 接 两 种 ， 按 负载 能 力 可 以 分 为 轻型 
(LIGHTDUTY)、 中 型 (MEDIUMDUTY) 和 重型 
(HEAVYDUTY) 三 种 。 扳 手 钻 夹 头 如 图 9-10 所 示 。 
锥 孔 连 接 形式 如 图 9-11 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 


9-12; 螺纹 孔 连 接 形式 如 图 9-12 所 示 ， 规 格 尺寸 
je. 图 9-10 扳手 销 夹 头 



























































9-11 锥 孔 连 接 形式 9-12 ”螺纹 孔 连 接 形式 
表 9-12 锥 孔 连 接 形式 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 
形式 4H 6. 5H 8H 10H 13H 16H 20H | 26H 
夹 持 范围 0.5 -4 0.8 ~6.510.8 ~-8| 1~10 | 1~13 H ~16(3~16)®|5~20|5~26 
Hm JO, 50 60 62 80 93 106 120 | 148 
dax 26 38 38 46 55 60 65 | 93 
形式 = 6.5M 8M 10M 13M 16M 一 二 
夹 持 范围 | 一 |0.8-~-6.510.8 ~8| 1~10 |1.5~13 3~16 |= 
M 型 | O. 58 58 65 82 93 
dnax 中 35 35 42.9 47 52 ku a 
形式 一 6.5L 8L 10L 13L 16L = 一 
夹 持 范围 | 一 10.8~6.5| 1-8 |1.5~10|2.5~13 3~16 | 
L 型 m 56 56 65 82 88 
di 30 30 34 42.9 51 





























Q 钻 夹 头 夹 爪 闭合 后 尺寸。 
@ 尽 可 能 不 采用 。 
表 9-13 螺纹 孔 连 接 形 式 的 规格 尺 十 (单位 :mm ) 














形式 4H 6.5H 8H 10H 13H 16H 20H 

夹 持 范围 | 0.5~4 0.8-6.5 0.8-8] 1-10 | 1~13 |1~16(3~16)®| 5~20 

H 型 m. 50 60 62 80 90 100 110 
daa 26 34 38 46 55 60 65 
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( 续 ) 
形式 一 6.5M 8M 10M 13M 16M 
夹 持 范围 | 一 |0.8~6.5|0.8~8|1~10 |1.5~13 3~16 一 
M 型 I 56 56 65 82 90 
d. 35 35 42. 9 46 52 
形式 三 6. 5L 8L 10L 13L 一 
夹 持 范围 | 一 |0.8~6.5| 1~8 |1.5-102.5-13 一 全 
L 型 1 56 56 65 82 
d. 30 30 34 42.9 


























Q #h3e 3 3eJKB] ri S F 
Q@ 尽 可 能 不 采用 。 


9.2.2 无 扳手 三 爪 钻 夹 头 (JBZT 4371. 1 ~ 2 一 2002 ) 








【用 途 】 无 扳手 三 爪 钻 夹 头 又 称 自 紧 式 钻 夹 头 , 夹 紧 钻 头 时 不 需 使 用 
扳手 夹 紧 ,用 手 旋 紧 后 其 夹 紧 力 随 切 削 力 增加 而 增加 。 目 紧 式 销 夹 头 精度 
高 ,适用 于 坐标 锌 床 作 精密 鱼 孔 及 外 也 用。 

【规格 】 钻 夹 头 按 用 途 不 同 分 为 三 类 , 见 表 9-14, 外 形 如 图 9-13 所 示 。 
连接 形式 的 参数 见 表 9-15 和 表 9-16。 





图 9-13 无 扳手 三 爪 钻 夹 头 
表 9-14 无 扳手 三 爪 钻 夹 头 的 分 类 














形式 代号 形式 用 途 
H 重型 外 来头 用 于 机 床 和 重负 蓓 加 工 
M 中 型 钻 夹 头 主要 用 于 轻 负 荷 加 工 和 便携 式 工具 
L 轻型 外 来头 用 于 轻 负荷 加 工 和 家 用 钻 具 
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表 9-15 锥 孔 连 接 形式 的 参数 (单位 :mm) 
形式 3H | 4H | 5H | 6.5H | 8H 10H | 13H | 16H 
夹 持 范围 (从 /到 ) |0.2/3|0.5/4 0.5/5|0.5/6.5|0.5/8 0.5/10 | 1/13 | 3⁄16 
H 型 全 长 总 、 50 | 62 | 63 72 80 103 110 | 115 
直径 d... 25 30 | 32 35 38 | 42.9 | 54 | 56 
形式 6.5M | 8M | 10M | 13M | 16M 
夹 持 范 围 (从 /到 ) 0.5/6.5|0.5/8| 1/10 | 1/13 |3⁄46 
M 型 全 长 19、 72 80 103 110 | 115 
直径 d... 35 38 42.9 | 42.9 | 54 
Q La 销 夹 头 扑 闭合 后 尺寸 。 
表 9-16 螺纹 孔 连接 形式 的 参数 ( 单位 :mm ) 
形式 6.5M 8M 10M 13M 16M 
夹 持 范围 (从 /到 ) | 0.5/6.5 0. 5/8 1/10 1/13 3/16 
M 型 全 长 I. 72 74 103 110 115 
直径 di,、 35 35 42.9 42.9 54 
形式 一 8L 10L 13L _ 
夹 持 范围 (从 /到 ) 一 178 1.5/10 1. 5/13 一 
L 型 全 长 !0、 = 72 78 97 一 
直径 di,、 一 35 36 42.9 — 
Q LL 销 夹 头 夹 爪 闭 合 后 尺寸 。 
9.2.3 快 换 来头 


【用 途 】 快 换 夹 头 可 以 在 机 床 不 停车 的 情况 下 快速 更 换 刀 具 ， 用 于 成 


批 生产 中 销 孔 、 扩 孔 、 匀 孔 加 工 。 可 带 有 固定 套 及 浮动 套 附 件 。 


【 规格 】 快 换 夹 头 的 外 形 如 图 9-14 所 示 ， 型 





号 及 规格 尺寸 见 表 9-17 。 





图 9-14 


快 换 夹 头 
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表 9-17 快 换 夹 头 的 型 号 及 规格 尺寸 












































(单位 : mm) 
型 号 JK2 JK3 JK4 JK5 JK32—3 | JK32—4 
夹 头 莫 氏 圆 锥 号 2 3 4 5 3 4 
夹 持 直径 范围 6~23.5 |16~32.5 | 15.6~49.5 |23.6~65| 6~32 6~32 
夹 头 尺寸 DxL 52 x117 | 65 x222 | 84x275 |110 x340| 70 x235 | 70 x260 
套 体 内 径 向 跳动 <0.03 <0.18 
莫 氏 圆锥 接触 面积 (% ) 三 75 
9.2.4 可 逆转 式 丝锥 夹 头 (JB/T 3411. 82 一 1999) 
【用 途 】 可 逆转 式 丝 锥 夹 头 的 扭矩 可 进行 调整 ， 丝 锥 退回 不 需 机 床 主 


轴 反 转 ， 操 作 简 便 ， 安 全 性 好 ， 适 用 于 钻床 等 机 床 进行 螺纹 加 工 。 


【规格 】 可 逆转 式 丝锥 来头 的 外 形 如 图 9-15 所 示 ， 型 号 及 技术 参数 见 
表 9-18 。 





图 9-15 可 逆转 式 丝锥 夹 头 
表 9-18 可 逆转 式 丝 锥 来头 的 型 号 及 技术 参数 























型 号 莫 氏 圆锥 加 工 范 围 /mm 正 转 延伸 量 /mm 
JSN7 M2 ~ M7 3.5 
JSN12 3.4 M5 ~ M12 5 
JSN20 M8 ~ M20 6 











9.2.5 sÉ sEšL(JBZT 5556 一 1991) 


【用 途 】 弹 筑 夹 头 是 车 床 、 磨 床 、 钻 床 和 加 工 中 心 等 机 床 的 附件 ， 用 
于 夹 持 刀具 。 


【规格 】 弹 得 夹 头 的 外 形 如 图 9-16 所 示 ， 型 号 及 技术 参数 见 表 9-19 。 

















表 9-19 弹簧 夹 头 的 型 号 及 技术 参数 
型 号 夹 持 直径 范围 /mm 夹 头 锥 体 锥 度 
莫 氏 2 号 ,3 号 , 4 号 ; 
Ql 3~10 XT40, XT45, XT50; 
JT40, JT45, JT50 








第 9 章 机 床 通 用 夹具 及 附件 :337 : 




















( 续 ) 
莫 氏 3 号 ,4 号; 
Q2 6 ~20 XT40, XT45, XT50; 
JT40, JT45, JT50 





III 


图 9-16 弹簧 夹 头 





9.3 其 他 机 床 附件 
9.3.1 中 心 架 及 跟 刀 架 

【用 途 】 中 心 架 和 跟 刀 架 是 车 床 的 附件 ,用 以 支持 轴 类 零件 ， 提 高 零 
件 在 车 前 时 的 刚度 。 

【规格 】 中 心 架 及 跟 刀 架 的 外 形 如 图 9-17 所 示 ， 型 号 及 规格 尺寸 见 表 





























9-20。 
wA 
. 
s= 
图 9-17 “中心 架 及 跟 刀 架 
表 9-20 中心 架 及 跟 刀 架 的 型 号 及 规格 尺寸 (单位 : mm) 
型 号 中 心 架 BJ 

(配套 机 床 型 号 ) 中 心 高 夹 持 直径 范围 中 心 高 夹 持 直径 范围 

WF30 74.0 20 ~80 81 20 ~80 

C616 79.0 20 ~ 120 320 20 ~ 120 

C618K 95.0 20 ~ 120 388 20 ~80 
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( 续 ) 
Pm us BB 跟 刀 架 
(配套 机 床 型 号 ) 中 心 高 夹 持 直径 范围 中 心 高 夹 持 直径 范围 
C618K—2 95.0 20 ~ 120 348 15 -ü 80 
C620 100. 0 20 ~ 100 432 20 ~ 80 
C620—1 100. 0 20 ~ 100 432 20 ~ 80 
C620B 100. 0 10 ~ 100 396 20 ~ 80 
C620—1B 100. 0 20 ~ 100 396 20 ~80 
C620—3 111.0 15 - 120 160 20 ~ 65 
CW6140A 100. 0 20 ~ 100 414 20 ~ 80 
CA6140 110.0 20 ~ 125 455 20 ~ 80 
CA6150 110.0 20 ~ 125 455 20 ~90 
C630 142.5 20 ~ 200 500 20 ~ 80 
CW6163 150.0 20 ~ 170 265 20 ~ 100 
CW6180A 175.0 40 —- 350 332 30 ~ 100 














9. 3.2 分 度 头 (GB/T 2554—2008 ) 


【用 途 】 分 度 头 是 铣床 的 重要 附件 ， 它 的 主要 功用 有 : 能 将 工件 安装 
成 所 需 的 角度 (垂直 、 水 平 、 倾 斜 ) ; 把 工件 等 分 成 相同 的 角度 (也 可 分 成 
不 相等 的 ) ; 在 铣 螺旋 槽 时 ， 能 使 工件 连续 地 作 相 应 的 转动 。 

【规格 】 分 度 头 有 机 械 分 度 头 、 光 学 分 度 头 、 电 动 分 度 头 、 数 显 分 度 
头 与 数控 分 度 头 等 ， 其 类 型 与 性 能 特点 见 表 9-21， 推 荐 参数 见 表 9-22， 
其 中 万 能 分 度 头 应 用 最 广 ， 如 图 9-18 所 示 。 

表 9-21 分 度 头 的 主要 类 型 与 性 能 特点 


类 型 性 能 特点 





























主轴 可 以 在 水 平和 垂直 方向 倾斜 任意 角度 ， 可 以 进行 直接 分 度 、 
万 能 分 度 头 间接 分 度 和 差 动 分 度 ， 与 机 动 进 给 系统 连接 作 螺 旋 切 削 。 分 度 精 


























人 度 为 二 457 
分 | 半 万 能 分 度 头 可 以 直接 分 度 和 间接 分 度 。 分 度 精度 为 土 457 
仅 可 直接 分 度 。 它 一 般 采用 具有 24 个 权 或 孔 的 等 分 盘 ， 直 接 实 


等 分 分 度 头 现 2, 3，4，6,， 8，12，24 等 分 的 分 度 。 有 了 转 式 、 立 式 和 立 转 式 
三 种 。 分 度 精度 为 2 







































































光学 分 度 头 具有 光学 分 度 装置 ， 并 用 光学 系统 显示 分 度数 值 
电动 分 度 头 用 电动 机 动力 进行 分 度 
数 显 分 度 头 j 数 字 显 示 系 统 显 示 分 度数 值 















































数控 分 度 头 身 特有 的 控制 系统 控制 气动 或 液压 驱动 ， 自 动 完成 对 工件 的 夹 紧 、 
松 开 和 任意 角度 的 圆周 分 度 ， 可 立 卧 使 用 




















j 数 字 信 息 发 出 指令 ， 控 制 分 度 。 它 由 CNC 控制 装置 或 机 床 本 
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技术 要 求 : 
1. 分 度 头 外 观 表 面 应 平整 光滑 ， 不 应 有 图 样 未 规定 的 凸 起 、 止 陷 和 粗糙 不 平 ， 外 露 加 
工 表面 不 得 有 明显 的 气孔 、 砂 眼 、 夹 酒 、 缩 孔 、 确 碰 、 划 伤 及 锈蚀 等 缺陷 。 
. 具有 刻度 的 零件 ， 刻 线 应 清晰 和 不 易 磨 损 。 
. 采取 镀铬 措施 的 刻度 件 应 为 无 光 镀 铬 。 
. 分 度 手柄 应 运转 轻便 、 灵 活 ， 手 柄 空 载 操 纵 力 不 得 大 于 40N。 
. 在 主轴 锁 紧 手柄 上 施加 25N : m 扭矩 后 ， 再 松 开 时 分 度 手 柄 瞬时 空 载 操纵 力 不 大 于 
60N。 分 度 手柄 反问 空 程 量 不 大 于 1/40r。 

图 9-18 ”万 能 分 度 头 




















QA + “O Dh 


表 9-22 分 度 头 推荐 参数 














中 心 高 h/mm 100 | 125 | 160 | 200 | 250 
端 部 代号 
a A,2 A,3 Ai5 
(GB/T 5900. 1 一 2008 ) 
、 法 兰 式 
主轴 莫 氏 锥 孔 号 i " 
端 部 (GB/T 1443 一 1996 ) 
7:24 端 部 锥 度 号 
30 40 50 
圆锥 (GB/T 3837 一 2001) 




















定位 键 宽 b/mm 14 18 22 
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(2) 
主轴 直立 时 ， 支 承 面 到 底面 高 度 H/mm 200 | 250 | 315 | 400 | 500 
连接 尺寸 L/mm 93 103 — 
主轴 下 倾角 度 A(°) =5 
主轴 上 倾角 度 A(°) 三 95 
传动 比 40:1 
手 轮 刻度 环 示 值 /(') 1 
手 轮 游标 分 划 示 值 A(") 10 








9.3.3 锥 柄 工具 过 渡 套 (JB/AT 3411. 67 一 1999) 





【用 途 】 用 于 钻床 、 和 车床、 铣床， 以 改变 黄 氏 圆锥 孔 的 太 寸 ， 扩 大 其 



























































使 用 范围 。 
【规格 】 锥 柄 工具 过 渡 套 的 外 形 如 图 9-19 所 示 ， 锥 号 及 规格 尺寸 见 表 
9-23 。 
=== f 
= O 
9-I9 ” 锥 柄 工具 过 渡 套 
表 9-23 锥 号 及 规格 尺寸 (单位 : mm) 
外 圆锥 号 内 圆锥 号 
d di a L 
= K 米 制 莫 氏 米 制 
2 17.780 17 92 
1 12. 065 
5 99 
3 23. 825 
18 112 
| 2 17.780 
= == 6.5 124 
4 31.267 
22.5 140 
—— 3 23. 825 
6.5 156 
多 44. 399 
4 31.267 21.5 171 
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( 续 ) 
外 圆锥 号 内 圆锥 号 
d di a L 
莫 氏 米 制 莫 氏 米 制 
3 23. 825 
6 4 63.348 31.267 218 
8 
5 44. 399 
228 
80 80 
60 280 
6 63. 348 
36 296 
-一 100 100 
50 310 
80 80 
— 21 321 
120 120 
100 100 65 365 
注 : 莫 氏 圆锥 与 米 制 圆锥 的 尺寸 和 偏差 按 GBZT 1443 一 1996《 机 床 和 工具 柄 用 自 夹 圆锥 》 
的 规定 。 


9.3.4 车 刀 排 





【 用途】 用 来 夹 持 车 刀 钢 等 刀具 ， 以 便 在 车 床 或 蚀 床 上 对 工件 进行 切 


削 加 工 。 





【规格 】 有 直 式 、 左 弯 式 、 右 弯 式 三 种 形式 。 车 刀 排 如 图 9-20 所 示 ， 
规格 尺寸 见 表 9-24。 


£= 





























左 弯 式 
9-20 ”车 刀 排 

表 9-24 车 刀 排 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 
公称 尺寸 6. 35 7.94 9.53 12.70 15.87 19.05 
18 81 11.8 13.7 15.7 20.0 24.7 29.8 

柄 高 22 26 30 38 46 54 
全 长 123.0 134.5 147.5 178.0 214.5 257.0 

9.3.5 油 壶 


【用 途 】 盛 润滑 油 ， 给 机 器 上 油 用 。 
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【 规格 】 油 壶 外 形 如 图 9-21 所 示 ， 规 格 见 表 9-25。 


— 





9-21 油 壶 
a) 塑 料 油 索 了 ) 鼠 形 油 索 cc) 压力 油 谈 d) 喇 叭 油 壶 
表 9-25 油 壶 规格 


























品 种 规 j 

塑料 油 壶 容积 (cm3 ) 180 

鼠 形 油 壶 容量 (kg); 0.25, 0.5, 0.75, 1 
压力 油 壳 容积 (cm ) : 180 

喇叭 油 壶 全 高 (mm) : 100, 200 


9.3.6 油 枪 


【用 途 】 用 于 对 各 种 机 械 、 设 备 、 汽 车 、 拖 拉 机 、 船 舶 等 上 的 油 杯 压 
注 涧 滑 油 脂 。 压 杆 式 油 枪 适 用 于 压 注 润滑 脂 ， 其 中 A 型 油嘴 仅 用 于 直通 
式 或 接头 式 压 注 油 杯 。 手 推 式 油 枪 适 用 于 压 注 润滑 油 或 润滑 脂 ，A 型 油 
Ba IM H T JE TE W E IB + 

【 规格】 油 检 外 形 如 图 9-22 所 示 ， 形 式 和 规格 见 表 9-26。 





手 推 式 油 枪 


9-22” 油 枪 
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表 9-26 油 枪 的 形式 和 规格 


























a. 储 油 量 | 公称 压力 | 出 油 量 | 高 度 B 或 外 径 D 全 长 工 
形式 ; 
/cm /MPa /em /mm /mm 
100 16 0.6 B=90 255 
压 杆 式 油 枪 (JB/T 
200 16 0.7 B=96 310 
7942. 1 一 1995 
) 400 16 0.8 B = 125 385 
手 推 式 油 枪 (JBCT 50 6.3 0.3 D =33 330 
7942. 2—1995) 100 6.3 0.5 D =33 330 

















9.4 组 合 夹具 


【用 途 】 组 合 夹具 就 是 指 按 一 定 标准 规格 事先 制造 好 的 标准 元 件 ， 它 
具有 各 种 不 同 的 形状 、 规 格 以 及 较 高 的 精度 、 互 换 性 、 耐 磨 性 ， 可 以 根 
据 工 件 的 具体 要 求 迅 速 组 装 为 所 需 的 各 种 专用 夹具 。 使 用 完毕 后 ， 可 再 
拆 外 为 元 件 保 存 ， 以 备 下 次 组 装 时 再 用 。 

【分 类 】 组 合 夹具 的 类 型 见 表 9-27 。 

表 9-27 组合 夹 具 的 类 型 












































元 件 on. 
x 形式 名 称 
== 2 
定 (1 z 
全 号 lila 
直 键 圆 形 定位 销 圆 形 定位 盘 
E === 
. (a = 9 
Í 平 压板 开口 压板 弯 压 板 
# | ms 和 多 
件 RUN 压 紧 螺钉 外 球面 垫圈 开口 执 较 
<J 
导 < 
_ [eg 
hA Hunase 导向 支承 钻 模 板 
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( 续 ) 


元 件 


类 别 


形式 名 称 








基 
ili 
件 


























顶尖 座 角度 调整 关节 分 度 合 件 可 调 角 度 转盘 
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10.1 ”普通 磨料 与 磨 具 
10.1.1 砂轮 





【用 途 】 装 置 于 砂轮 机 或 磨床 上 ， 用 于 
磨 前 金属 的 机 件 、 刀 具 或 非 金 属 材 料 等 。 

【规格 】 主 要 包括 砂轮 的 形状 代号 、 主 
要 尺寸 (外 径 x 厚 度 x 和 扎 径 )、 磨 料 种 类 、 
磨料 粒度 、 砂 轮 组织 号 、 硬 度 、 结 合剂 、 线 
速度 等 方面 。 砂 轮 外 形 如 图 10-1 所 示 ， 形 
状 、 代 号 及 用 途 见 表 10-1， 主 要 尺寸 见 表 
10-2。 

表 10-1 砂轮 形状 、 代 号 及 用 途 (GB/AT 2484 一 2006 ) 





图 10-1 砂轮 

























































































形状 代号 
砂轮 名 称 新 代号 断面 形状 用 途 举 例 
(代号 ) 
(1) 平 形 系 
三 BI. ARB. GJ] 
砂轮 P 从 94, 只 | 、 他 
双 斜 边 4 
É s S S 36 W Iñi J ëB 3. 2 zy 
砂轮 PSX， 
双 斜 边 1-N 
k ES #F- B 3 8 Bs 38 i 
二 号 砂轮 ES 
单 斜 边 3 re 
砂轮 PDX, 磨 具 轮 具 面 及 刃 磨 刀具 
单 面 凸 砂轮 N in 磨 内 贺 、 外 圆 及 端面 
单 面目 砂轮 s 下 磨 外 圆 、 内 圆 及 端面 等 
双 面 回 EB = EE AF1. Eñ JJ J B., + nj E 
一 号 砂轮 PSA 一 一 心 磨床 的 磨 轮 
从 砂轮 ZA = 磨 外 圆 兼 靠 磨 端面 
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( 续 ) 
形状 代号 
砂轮 名 称 新 代号 断面 形状 用 途 举例 
( 有 信号 | 
(1) F 形 £ 
螺栓 紧 固 
— JJ JJ R. 
平 形 砂轮 PL 
双 面 四 26 — Er = Un 
锥 砂轮 ESZA = 磨 外 圆 兼 靠 磨 两 端面 
平 形 切割 41 
= JJ 3 #h 4 1⁄4 K JE R 
砂轮 PB 
(2) 简 形 系 
简 形 砂轮 Ea 以 端面 磨 工件 表面 ， 也 适用 于 最 后 磨 
xG 
(3) 杯 形 系 
6 JJ JJ R AH J. PJJ. PLK. B 
杯 形 砂轮 全 LLC CI 
a B 一 刀 、 切 纸 刀 等 
刃 麻 刀具 及 磨 平面 ， 当 工件 上 有 凸 出 
Bu py e w NE 
部 分 而 磨 轮 进 给 有 困难 时 更 为 适宜 
(4) 碟 形 £ 
碟 形 12a 刃 磨 刀具 CHUPEJJ. JJ. Pr2J26), 
有 <= > 
一 号 砂轮 b, %; 大 规格 的 一 般 用 于 磨 齿 轮 齿 面 
T JÉ 121 ; 
s `. JBS 48 8 
二 号 砂轮 2 
打磨 清理 焊 颖 、 焊 件 ， 修整 金 属 件 表 
馈 形 砂轮 a SOS . 
双 面 凹 8 外 径 量规 及 游标 卡尺 两 个 内 测量 面 
二 号 砂轮 JL 
双 面 四 J 7 -J w 
型 面 砂轮 JZ : 
表 10-2 砂轮 主要 尺寸 
名 称 规格 尺寸 ( 递 升 数字 系列 ) /mm 
3. 4. 5. 8. 10. 13. 15. 16. 20. 25. 30. 35. 40. 45. 50. 55. 60. 65. 
P 70. 80. 90. 100. 110. 125. 150. 175. 200. 225. 250. 275. 300. 350. 400. 
V; 450. 500. 600. 650. 720. 750. 800. 820. 900. 1065. 1100. 1200. 1250. 
1400. 1600 
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规格 尺寸 ( 递 升 数字 系列 ) /mm 


2、3、4、5、6、7、8、9、10、11、12、13、14、15、16、18、 
25. 27. 28. 29. 30. 32. 33. 35. 36. 38. 40. 42. 43. 45. 47. 50. 52. 55. 
58. 61. 63. 67. 772. 75. 775. 78. 80. 82. 86. 90. 100. 110. 110. 120. 
125. 140. 150. 160. 200. 225. 250. 260. 300. 380. 400. 500. 600 


名 称 





20. 22. 24. 





1.1.5.2.3.4.6. 10. 13. 16. 20. 32. 40. 50. 55. 65. 75. 100. 127. 
140. 150. 160. 203. 250. 254. 290. 304.5. 394.8. 305. 350. 360. 400. 450 





10.1.2 切割 砂轮 及 钱 形 砂轮 


【用 途 】 切割 砂轮 装 于 型 材 切 制 机 等 上 ， 用 于 切割 厚度 不 大 于 10mm 
的 金属 型 材 ; 钱 形 砂轮 
(又 称 角 向 砂轮 ) 装 于 
角 回 磨 光 机 上 ， 用 于 打 
磨 、 清 理 焊接 件 的 焊 颖 、 
焊 件 和 和 铸件 毛刺 、 飞 边 
以 及 修整 金属 件 表面 缺 
陷 等 。 

【规格 】 切 割 砂轮 
及 钱 形 砂轮 外 形 如 图 10- 
2 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 10-3 和 表 10-4。 





b) 


图 10-2 ”切割 砂轮 及 外 形 砂轮 
a) 切割 砂轮 b) 钱 形 砂轮 



























































表 10-3 切割 砂轮 尺寸 规格 (单位 : mm) 
厚度 厚度 
外 径 — -| 内径 外 径 — -| 内径 
单 层 纤维 | 多 层 纤 维 单 层 纤维 | 多 层 纤 维 
80 2.5 3.2 13 350 3.2 4 25. 4 ,32 ,25 
100 2.5 3.2 16 400 3. 2 ,4 5 25. 4 ,32 ,25 
16 ,20 ， 500 4,5 6 25 ,32 
150 ,200 2. 5 3.2 
25 ,32 600 6 8 50.8 ,76.2 
250 ,300 3.2 4 25 ,32 750 到 8 50. 8 ,76. 2 
表 10-4 钱 形 砂轮 尺寸 规格 (单位 :mm) 
外 径 80,100 115 ,125 ,150 180 205 ,230 
厚度 3 ,4,6 3 ,4,6 4,6,8,10 6,8,10 
内 径 10 ,16 22 22. 2 
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10.1.3 磨 头 (GB/T 4127. 12 一 2008 ) 


【用 途 】 当 工件 的 几何 形状 不 能 用 一 
般 砂 轮 进 行 磨 削 加 工时 ， 可 选用 相应 的 磨 
头 来 进行 磨 削 加 工 。 

【规格 】 磨 头 的 外 形 如 图 10-3 所 示 。 













































































图 10-3 ” 磨 头 
磨 头 的 规格 尺寸 见 表 10-5。 
表 10-5 磨 头 的 规格 尺寸 
形状 代号 : santa 
主要 尺寸 范围 
磨 头 名 称 磨 头 形状 新 代号 i 基本 用 途 
I /mm 
[HE 
sue? DxTxH Jë | |b] F ER 
| R: JÉ 5301 "a aa 
ee i 4x10x1.5~ | 表面 和 模具 辟 
ii 40 x75 x 10 及 清理 毛刺 等 
半球 形 5302 DxTxH 磨 内 圆 特 殊 
磨 头 MBQ 25 x25 x6 表面 
DxTxH Bs _ 
2202 10 x9 x3~ a. 
MQ 的 零件 
30 x28.5 x6 
DxTxH 磨 各 种 形状 
Tr 16 x8 x3 HJ WJ RS HLI ff 
30 x10 x6 等 
DxTxH 磨 内 圆 特 殊 
> 10 x20 x3 表面 和 模具 辟 
20 x40 x6 等 
DxTxH S Bb JE 3 
32306 10 x25 x3 ~ dd 
ML 及 顶尖 孔 等 
30 x50 x6 
DxTxH 磨 内 圆 特 殊 
250, 16 x16 x3 ~ 表面 和 模具 辟 
MYT — 
35 x75 x 10 等 
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10.1.4 砂 瓦 





【 用途】 由 数 块 拼装 起 来 用 于 平面 磨 前 ， 按 不 

同 机 床 和 加 工 工件 表面 的 要 求 ， 选 择 相应 形状 的 

【规格 】 砂 瓦 的 外 形 如 图 10-4 所 示 ， 砂 瓦 的 

规格 尺寸 见 表 10-6。 图 10-4 p F 
表 10-6 砂 瓦 的 规格 尺寸 








名 称 代号 主要 尺寸 范围 /mm 
uni 断面 形状 备注 
( 旧 代 号 ) 宽度 B | 厚度 C KEE L 














平 形 砂 瓦 
3101 (WP) 


50 ~80 25 ~50 150 ~200 





A =85 
R =230 





平 凸 形 砂 瓦 
3102 (WPT) 


100 38 150 








A =80 
R =250 


凸 形 砂 瓦 
3103 (WTP) 


115 45 150 








A =40 - 85 
R=85 - 225 


J JÉ tb 
3104 (WS) 


60 ~ 125 25 ~35 75 - 125 





梯形 砂 瓦 
3109 (WT) 


60 ~ 100 15 ~35 125 - 150 A =50 ~85 




















10.1.5 磨 石 (GB/T 4127. 11 一 2008 ) 


【 用途】 研磨 精 车 刀 、 钳 刀 等 刀具 以 及 机 件 的 玫 磨 和 超 精 加 工 等 。 
【规格 】 磨 石 的 外 形 如 图 10-5 所 示 ， 磨 石 的 规格 尺寸 见 表 10-7。 


. 350 . 


机 械 加 工 工 具 、 


轨 具 及 辅 具 速 查 手 册 


















































图 10-5 ”麻石 
表 10-7 麻石 的 规格 尺寸 
代号 主要 尺寸 范围 /mm 
we 油 石 形状 主要 用 途 
( 旧 代 号 ) 宽度 Bp 厚度 C KEE L 
KJ W BS 3841 "° 
i 4~16 3 ~13 40 ~ 160 用 于 斑 磨 工件 
正方 族 磨 油 石 py 
Sa s. 3~16 3~16 | 40~160 用 于 瑜 磨 工件 
ES J T 3. Jü 
: 20-75 | 6-50 |125-20 3. 去 毛刺 以 及 
钳工 的 有 关 工 作 
用 于 超 精 加 工 、 
í 6 ~40 6~40 | 100 ~250 | W E #l ## T. WJ 4 
关 工 作 
二 角 油 五 JH T r BS IL. 
6 ~25 100 ~300 | 修理 曲轴 和 钳工 
9020 (SJ) 的 有 关 工 作 
刀 形 油 石 用 于 钳工 的 有 
po 1 10 ~20 | 25~50 150 i 
人 JH T Hy BS AYIB. 
圆柱 油 石 $6 ~$20 | %6~d20 | 100 ~150 | 研磨 球面 和 钳工 
9030 (SY) 的 有 关 工 作 
半圆 油 石 用 于 钳工 的 有 
Od iS 46 ~ 025 100 ~ 200 serie 
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10.1.6 砂 布 (GB/T 和 JB/AT 标准 综合 ) 


【用 途 】 装 于 机 具 上 或 以 手工 磨 前 金属 工件 表面 上 的 毛刺 、 锈 斑 或 磨 
光 表 面 。 卷 状 砂 布 主要 用 于 对 金属 工件 或 胶合 板 的 机 械 磨 削 加 工 。 粒 度 
号 小 的 用 于 粗 磨 ， 粒 度 号 大 的 用 于 细 磨 。 

【规格 】 砂 布 分 为 页 状 砂 布 和 卷 状 砂 布 ， 如 图 10-6 所 示 。 砂 布 的 代 
号 规格 见 表 10-8。 





图 10-6 ph: 
a) 页 状 砂 布 b) 卷 状 砂 布 
表 10-8 砂 布 的 代号 规格 
形状 代号 页 状 为 S， 卷 状 为 R 








页 状 230 x280 
宽 x 长 
(50, 100, 150, 200, 230, 300, 600, 690, 920) x 
/ (mm x mm) | 卷 状 
(25000, 50000) 














磨料 代号 棕 刚 玉 ， 代 号 为 A 
粘 结 剂 代号 动物 胶 为 GAG， 半 树脂 为 RMG， 全 树脂 为 RAR 
ee P8, P10, P12, P14, P16, P20, P24 (4*), P30 (3 + ) ， 
Ne P36 (3*), P40, P50, (21⁄*), P60 (2°), P70, P80 (11⁄°), 
号 
P100 (1°), P120 (0*), P150 (2/0* P180 (3/0* P220 
习惯 称号 ) C1 )s (0°), ( 让 ( Ja , 





P240 (4/0*), W63 (5/0*), W40 (6/0*) 
注 : 磨料 粒度 号 按 CBZT 9258. 2 一 2008 中 的 规定 ; W63 、W40 两 种 粒度 号 是 市 场 产品 ， 
不 包括 在 该 标准 中 。 
10.1.7 砂纸 (CB/T 和 JB/AT 标准 综合 ) 


【 用途】 砂纸 分 干 磨 、 水 磨 及 金 相 三 种 。 干 磨砂 纸 ( 木 砂纸 ) 用 于 
麻 光 木 、 竹 器 表面 ， 耐 水 砂纸 (水 砂纸) 用 于 在 水 中 或 油 中 磨 光 金属 或 
非 金属 工件 表面 ， 金 相 砂 纸 专 供 金 相 试 样 的 抛光 。 
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【规格 】 砂 纸 外 形 如 图 10-7 所 示 ， 规 格 见 表 10-9、 表 10-10 和 表 10-11。 

saw 
图 10-7 砂纸 
a) 页 状 砂纸 b) 卷 状 砂纸 
表 10-9 干 磨砂 纸 ( 木 砂纸 ) 

形状 代号 页 状 为 S， 卷 状 为 
= £ 页 状 230 x280 
% x K 


/ (mm x mm) | 卷 状 





(50, 100, 150, 200, 230, 300, 600, 690, 920) x 
(25000, 50000) 














磨料 代号 玻璃 砂 为 GL， 石 榴 石 为 G 

粘 结 剂 代 号 动物 胶 为 GAG， 半 树脂 为 RAG， 全 树脂 为 RAR 

磨料 粒度 号 P24 (4*), P30 (3*), P36 (2 1⁄2), P40, P50 (2°), 
(括号 内 为 P60 (11⁄?'),P70, P80 (1°), P100 (1/2*), P120 (0*), P150 
习惯 称号 ) (2/0*) 


注 : 磨料 粒度 号 按 GB/AT 9258. 2 一 2008 的 规定 。 


表 10-10 耐水 砂纸 (水 砂纸 ) 





形状 代号 页 状 为 S$， 卷 状 为 R 
页 状 230 x 280 
宽 x 长 





/ (mm x mm) | 卷 状 





(50, 100, 150, 200, 230, 300, 600, 690, 920) x 
(25000, 50000) 














磨料 /结合 剂 碳化 硅 ， 刚 玉 / 树 脂 
磨料 粒度 号 P70 (80*), P80 (100# ) P100 (120*, 150*), P120 (180# ) ， 
(括号 内 为 P150 (200*, 220*), P180 (240*, 260*, 300*), P240 (320# ， 
习惯 称号 ) 360“), W63 (400#*), W40 (500*), W28 (600# ) 
表 10-11 金 相 砂纸 

宽 x 长 页 状 : 70 x 230，93 x 230，140 x 230，115 x 140，115 x 280, 
Z (mm x mm) 230 x280, 260 x 260 
磨料 /结合 剂 白 刚 玉 ( 代 号 WA )/ 聚 醋酸 乙烯 树脂 
磨料 粒度 号 ë # # 

i W63, W50 (280# ) W40(320*), W28 (400*), W20 (500# ) ， 

(括号 内 为 


习惯 称号 ) 





W14(600*), W10(800*), W7(1000*), WS5(1200*) 
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10.2 超 硬 磨料 与 磨 具 
10.2.1 超 硬 砂轮 (GB/T 6409. 2 一 2009 ) 


【 用途】 超人 硬 人 砂轮 的 系列 分 平 形 系 、 简 形 系 、 杯 形 系 、 克 形 系 、 碟 形 


系 、 专 用 加 工 系 六 类 ， 适用 
于 磨 削 硬 质 合金 及 硬 脆 非 金 
属 材 料 的 平面 、 外 圆 、 内 圆 
以 及 无 心 磨 、 成 形 磨 、 切 割 
加 工 等 。 


, —— 


10-8 超 硬 砂轮 


【规格 】 超 硬 砂 轮 的 外 形 


如 图 10-8 所 示 ， 超 硬 人 砂轮 的 断面 形状 及 其 名 称 、 代 号 与 规格 尺寸 见 表 






























































10-12 。 
表 10-12 超 硬 砂轮 的 断面 形状 及 其 名 称 、 代 号 与 规格 尺寸 
主要 尺寸 /mm 
系列 名 yK 形 状 代 号 
外 径 厚度 孔径 
平 形 砂 轮 PZ TA 1A1 | 12~900 | 0.2~60 5 ~ 305 
平 形 倒 角 砂轮 | @ZZLTZEZZ | II | 50~400 | 2~30 | 10~203 
rZZ+ EZ2za 14A1 | 75~700 | 5~60 |19.05 ~305 
<Z1+ZZZs l4F6Q | 40 ~220 | 6-12 | 10~76.2 
双 面 凸 砂 轮 
GZZITZZ2>, | 14FFI | 175~400 | 6-15 |19.05~203 
平 TA ITB 14E1 | 50~400 | 4~20 10 ~ 203 
形 (GI IFF1 | 50~200 | 4~20 10 ~75 
平 形 弧 形 砂 轮 
EPZ IFI | 12~400 | 1-30 3 ~ 203 
系 
平 形 燕尾 砂轮 === 1EEIV | 100 ~175 | 7~15 20 ~32 
双 内 和 斜 边 砂轮 | < 1V9 | 150 ~250 10 32 ~75 
切割 砂轮 < 1A6Q | 250 -400 | 1.2~2.1 32 - 75 
薄片 砂轮 === 1AIR | 60~300 |0.8~1.4| 10~75 
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( 续 ) 
主要 尺寸 /mm 
系列 名 K 形 状 代 号 
外 径 厚度 孔径 
1E60 | 40~200 | 6~12 10 ~76. 2 
双 斜 边 砂 轮 
本 1DD1 | 75~150 | 6~20 | 19.05 -32 
单 斜 边 砂 轮 4B1 75 ~ 400 6 ~25 10 ~ 203 
É 
9Al |100~700| 50~600 | 20 -305 
系 
双 面 四 砂轮 
9A3 | 75~350 | 15~50 16 ~ 127 
简 形 砂轮 1 号 2E2/1 | 8~22.5 | 长 度 55 15.5 
简 | 简 形 砂轮 2 号 2F2/2 | 28-63 | 长 度 55 18 
É 
系 
简 形 砂轮 3 号 2F2/3 | 74 ~307 | 长 度 95 23. 32 
mm 6A2 | 40-450 | 10-80 | 10~203 
É 杯 形 砂轮 
系 区 6A9 | 75~250 | 25~50 | 19.5~75 
=L 11A2 | 75~200 | 25~50 | 19.05 -40 
形 | 硫 形 砂轮 
£ Yr 11V9 | 30~150 | 15 -~50 8 ~32 
=== 12A2/20°| 75 ~250 | 12 ~26 10 ~75 
碟 == 12A2/45°| 50 ~250 | 20 -40 10 ~75 
JÉ 矶 形 砂 轮 
系 12D1 | 50 ~ 125 6~15 10 ~32 
12V2 | 50~250 | 10~30 10 ~ 127 
专 磨 边 砂轮 SSS 1DD6Y | 101 ~168 | 16 -48 30, 32 
用 
加 KT ATI LT 
S A l 国 科 2EE 
— 磨 边 组 合 砂轮 SS 120 46 22.5 
系 GA @ wv 
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10.2.2 超 硬 磨 石 (GBZT 6409. 2 一 2009) 





【用 途 】 超 硬 磨 石 用 于 磨 前 坚硬 、 难 


磨 的 工件 。 


【规格 】 超 硬 磨 石 的 外 形 如 图 10-9 所 
示 ， 超 硬 麻石 的 名 称 、 代 号 、 形 状 、 尺 寸 


与 用 途 见 表 10-13。 


表 10-13 超 硬 磨 石 的 名 称 、 代 号 、 形 状 、 尺 寸 与 用 途 


= 
— 


10-9 超 硬 麻石 






























































ss 尺寸 /mm 
名 称 (代号 ) 形 状 (长 度 x 厚度 x 宽度 ) 主要 用 途 
带 柄 长 方 磨 石 (HA) [一 150 x 10 x40 用 于 硬 质 
合金 、 难 磨 
2 BN [JE PE 44 (HH) =——— = 150 x 10 x40 Ë B. D, g] 
带 柄 三 角 磨 石 (HEE) | — Emmam A 150 x10 x40 具 的 修 磨 
圆 头 斑 磨 麻石 (16~26) x (2.5~10) | 3# j BS í 
(HMA/1) CE [i x (3 ~10) 按 使 用 结合 
wumpa 剂 的 不 同 又 
K r Wr 8 J f 加 (16~200) x (3~16) 分 B 和 M 两 
(HMA/2) —— x (3.5 14) xl. 839 F 
JK 181 y E Ë 41 (16~200) x (3~16) | ë mt £ X. 
(HMH/1) ———— 中 x (3.5~14) 表面 粗糙 度 
£ K 0 6 r 
3 JÉ Ti E p 8 JE 41 (40 ~250) x (6~12) JBE; M 型 用 
(2 x HMA) ——— 中 x (5~10) i 脆性 
K r t 8134 8 8 41 的 粗 磨 和 半 
Ee MA — 12 x2.5 x3.5 AS 36 Es 





10.2.3 超 硬 小 砂轮 与 磨 头 


【用 途 】 超 硬 小 砂轮 与 磨 头 是 专用 于 





小 平面 、 小 内 外 圆 表面 、 几 何 形状 复杂 而 
其 他 砂轮 不 能 作业 的 磨 削 工具 。 
磨 前 模具 壁 及 清理 毛刺 、 飞 边 等 ,适合 于 


磨 前 硬 脆 材 料 。 





也 可 用 于 





【规格 】 超 硬 小 砂轮 与 磨 头 的 外 形 如 
图 10-10 所 示 。 超 硬 小 砂轮 的 名 称 、 形 状 图 10-10 超 便 小 砂轮 与 磨 头 
及 规格 尺寸 见 表 10-14。 超 硬 磨 头 的 名 称 、 形 状 及 规格 尺寸 见 表 10-15 和 


表 10-16。 





gW H Wr. b 





` 
` 
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表 10-14 超 硬 小 砂轮 的 名 称 、 形 状 及 规格 尺寸 (CBZT 6409. 2 一 2009 ) 











名 称 形状 代号 外 径 /mm 厚度 /mm 孔径 /mm 
12, 14, 15, 16, |8, 10, 12, 
"x 1Al 6, 10 
平行 18, 20, 23 14, 16, 20 
小 砂轮 2.5, 3, 4, 5, 4, 6, 1, 1.5 
1A8 
6, 7, 8, 10 8, 10, 12 2, 3 

















表 10-15 超 硬 磨 头 的 名 称 、 形 状 及 规格 尺寸 (GB/T 6409. 2—2009) 




















名 称 形 状 代号 | 磨 涉 直径 /mm | 磨 头 长 度 /mm | 总 长 /mm 
3 4, 6 
ee 4, 5, 6 6, 8 
平 形 66 
、 lA1W 8 6, 8, 10 
i 10 6, 8, 10, 12 
12, 14, 16, 20 6, 8, 10, 12 70 

















表 10-16 电镀 超 硬 磨 头 的 名 称 、 形 状 及 规格 尺寸 (JB/AT 7991. 4 一 2001 ) 






































J 磨 头 /mm 柄 部 /mm 
i 直径 长 度 | 直径 | 全 长 
0.5,0.6,0.7,， 2 3 30 
0.9,1.0,1.2 3 3 30 
一 1.5,1.6,1.7,2.0,2.5,2.7,3.0 4 3 30/40 
2 0.25 30 35 4 4 35/40 
4,5,6,6.5 5 4 40/45 
地 8 5 50/60 
8 8 6 60 
E———— 10 ,11 10 | 6 60 
13 12 6 60 
15 15 8 60 
20 18 12 80 





10.2.4 ” 人造 金刚 石 磨 头 (GB/T 23536 一 2009) 


【 用途】 人 造 金刚 石 磨 头 是 将 人 造 金刚 
石 磨料 , 采用 电镀 的 工艺 方法 , 使 其 附属 
在 成 形 的 金属 基体 上 形成 磨 头 ， 用 于 硬 质 
合金 和 高 碳 钢 制 件 的 内 孔 和 复杂 


加 工 ， 也 可 作 牙 医 和 玉雕 磨 削 的 工具 





内 腔 面 的 


“>` oO 


【规格 】 人 造 金 刚 石 磨 头 的 外 形 如 图 














> 


10-11 所 示 ， 人 造 金刚 石 磨 头 的 名 称 、 形 状 图 10-11 人造 金刚 石 磨 头 
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及 尺寸 见 表 10-17。 
表 10-17 人 造 金刚 石 磨 头 的 名 称 、 形 状 及 尺寸 




















































































































A 尺寸 /mm 
名 陈 简 图 3 
py 2.5 37 
圆 球 形 2.7 2.5 37 
(代号 MQ) 3.7 3 37 
4.7 3 37 
22 2.5 37 2.7 
截 锥 一 号 2 2.5 37 3 
(代号 WJI) 3.7 3 37 5 
4.7 3 37 7 
2.2 2.5 37 6 
椭圆 锥 24 2.5 37 7 
(代号 MTZ) 3.7 3 37 8 
4.7 3 37 8 
4.7 2.5 37 1.5 
Ha 5.7 2.5 37 1.5 
(代号 MBY) 6.7 3 37 1.8 
7.7 3 37 1.8 
4.7 2.5 37 3 
截 锥 二 号 5.7 2.5 37 3 
(代号 WJ2) 6.7 3 37 5 
7.7 3 37 5 
圆 片 二 号 
15.7 4.5 50 2.7 
(代号 MP2 ) 
.4,0.6 5 50 9 
圆柱 形 1.3,1.5,1.8 5 50 3 
(代号 MY ) i 10 55 4 
,4.0,5.0 10 80 5 
4.7 2.5 37 0.5 
圆 片 一 号 5.7 2.5 37 0.5 
(代号 MPI) 6.7 3 37 1 
7.7 3 37 1 

















10.2.5 金刚 石 精 磨 片 (JB/AT 3583 一 2006) 


【用 途 】 精 磨 片 适用 于 精 磨 及 超 精 磨 光 学 玻璃 、 陶 次 和 宝石 等 材料 。 
【规格 】 人 金刚 石 精 磨 片 的 外 形 如 图 10-12 所 示 ， 人 金刚 石 精 磨 片 的 名 


. 358 ， BUbKJH L r B. JJ B X BB P 3: #z T JP 





称 、 形 状 及 尺寸 见 表 10-18 。 





图 10-12 金刚 石 精 磨 片 
表 10-18 金刚 石 精 磨 片 的 名 称 、 形 状 及 尺寸 




































































基本 尺寸 /mm 
Ç 号 断面 形状 
名 称 代号 断面 形状 =m 家 
4 
23 
5 
精 磨 片 1 号 1A8/1 6 2,3,4 
8 2 
9 4,5 
10 
2,3 
精 磨 片 2 = 1P8/2 12 s: 
16 I 
8 
10 
12 3 5 
精 磨 片 3 号 1A2/3 14 
16 
20 
3,5 5,8 
30 
12 6 
14 3 5 
精 磨 片 4 号 1A2/4 16 
精 磨 片 3 6,8,10 
20 
3,5 5,8 
30 




















10.2.6 电镀 金刚 石 套 料 刀 (JB/AT 6354 一 2006) 





【用 途 】 套 料 刀 是 采用 电镀 的 方法 ， 将 人 造 金刚 石 磨料 镀 附 在 成 形 的 
金属 基体 上 形成 ， 用 于 磨 削 非 金属 硬 脆 套 料 等 。 
【 规格】 电镀 金刚石 套 料 刀 的 外 形 如 图 10-13 所 示 ， 规格 及 尺寸 见 表 
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10-19 。 
[| 
二 
=— 
C 
图 10-13 ”电镀 金刚 石 套 料 刀 
表 10-19 ”电镀 金刚 石 套 料 刀 的 规格 及 尺寸 (单位: mm) 
直径 忆 宽度 1h 壁 厚 6 全 长 

3 0.5 50 

6 5 0.5 50 

10 10 0.5 70 
14 10 0.5 70 
18 15 0.5 60 
24 15 0.5 96 
28 15 0.5 60 
36 20 0.5 95 
56 20 1 72 
68 20 1] 80 
78 20 1] 75 
79 20 1] 88 
90 ~ 100 20, 25 1] 90 











10.3 磨 削 工具 
10.3.1 手持 砂轮 架 


【用 途 】 磨 削 小 型 工件 的 表面 及 刃 磨 工 
具 等 ， 特 别 适 合 于 手工 工场 、 流动 工地 及 
没有 电力 设备 的 农具 修配 站 等 。 图 10-14 ”砂轮 架 

【规格 】 和 砂轮 架 的 外 形 如 图 10-14 所 示 ， 

能 装置 砂轮 的 最 大 直径 (mm): 100, 125, 150, 200, 





10.3.2 砂轮 整形 刀 


【 用途】 修整 砂轮 ， 使 之 平整 和 恢复 锋利 。 
【 规格】 刀片 和 砂轮 整形 刀 如 图 10-15 所 示 。 砂 轮 整 形 刀 刀片 尺寸 
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a: e “一 一 
晃 = 


100% 
:| | 


图 10-15 刀片 和 砂轮 整形 刀 
(直径 x 孔径 x 厚度 ，mm): 34 x7 x1.25,，34 x7x1.5。 人 砂轮 整形 刀 的 
刀 架 与 刀片 通常 分 开 供 应 。 


10.3.3 金刚 石 砂 轮 整 形 刀 


【用 途 】 用 于 修整 砂轮 ， 使 之 平整 和 恢复 
锋利 。 二 


【规格 】 人 金刚 石 砂 轮 整 形 刀 外 形 如 网 10-16 
所 示 ， 规 格 见 表 10-20 。 
表 10-20 金刚 石 砂 轮 整形 刀 规 格 


图 10-16 人 金刚石 砂轮 
整形 刀 














金刚石 型 号 每 粒 金 刚 石 含量 适用 修整 砂轮 尺寸 范围 
克拉 mg (直径 x 厚度 ) /mm 
100 ~ 300 0.10 ~0. 30 20 ~60 <100 x 12 
300 ~ 500 0.30 - 0. 50 60 ~ 100 100 x 12 ~200 x 12 
500 ~ 800 0.50 - 0. 80 100 ~ 160 200 x 12 ~300 x 15 
800 ~ 1000 0.80 - 1. 00 160 - 200 300 x 15 -ü 400 x 20 
1000 ~ 2500 1.00 ~2.50 200 ~500 400 x 20 — 500 x 30 
三 3000 三 3. 00 三 600 =>500 x 40 











10.3.4 金刚 石 修整 笔 (JBZT 3236 一 2007 ) 





【用 途 】 人 金刚 石 修整 笔 由 金刚 石粉 末 
合金 和 钢笔 杆 组 成 。 用 来 修整 磨床 上 的 各 
种 砂轮 。 

【规格 】 人 金刚 石 按 分 布 状况 分 为 粉 状 、 
链 状 、 层 状 、 排 状 四 种 。 金 刚 石 修整 笔 的 


图 10-17 金刚 石 修整 笔 
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外 形 如 图 10-17 所 示 ， 分 布 形式 、 规 格 及 尺寸 见 表 10-21。 
表 10-21 金刚 石 修整 笔 的 分 布 形式 、 规 格 及 尺寸 



































































































































金刚 石 金刚 石 RI Hl 笔 端 柄 部 区 
系 | 分 布 | 型 = 总 质量 “| 金刚 石 | 金刚 石 | 头 直径 | 长 度 | 全 长 
列 J 层 数 粒 数 /mm 
形式 /g /mm /mm 
L1101 ~1110 | 0.02 ~0.20 和 1 8.10 |25, 30 
链 状 | L2105 ~2110 | 0.10~0.20 == 2 8, 10 |25, 30 
L| 和 50 
分 布 | L13105 ~3110 | 0.10 -0.20 一 3 10 25, 30 
14103 ~4110 | 0.06 - 0.20 = 4 10 25, 30 
C1308 ~ 1908 0.16 1 3, 5,9| 一 25, 30 
C a C2310, 2315 | 0.20, 0.30 2 3 二 25, 30 50 
C3305 ~3410 | 0.10, 0.20 3 3, 4 s. 25, 30 
排 状 P3210 0.20 3 2 一 25, 30 
P. | Se 50 
分 布 P3215 0. 30 3 2 25, 30 
z 金刚 石 | 金刚 石 金刚 石 颗 笔 端 头 | 顶部 全 长 
列 分 布 | 型 号 | 总 质量 粒 尺 寸 /um 直径 长 度 2 
形式 /g (相对 粒度 ) /mm /mm 
F14 1600 -1250 (14*) 12, 14 
F20 0.2, 0.3 1000 ~ 800 (20*) 25, 30 50 
粉 F24 800 ~630 (24# ) 
状 F36 500 -400 (361) 
形 F46 315 ~400 (46*) 
F 站 F60 250 ~315 (60!) 
N F80 160 ~180 (80# 
21 0.1, 0.2 ( ° 一 50 
分 F100 125 ~ 160 (100*) 
布 F150 80 ~100 (150# ) 
F180 60 ~80 (180*) 
F240 50 ~60 (240# ) 























10.3.5 金刚 石 片 状 砂轮 修整 器 


【用 途 】 该 修整 锅 是 用 小 颗粒 金刚 石 有 规律 地 排列 在 金属 粉末 中 ， 用 
粉末 冶金 烧结 而 成 的 一 种 砂轮 修整 工具 。 
【规格 】 人 金刚 石 片 状 砂 轮 修整 器 的 外 形 如 图 10-18 所 示 ， 规 格 及 尺寸 





10-18 金刚 石 片 状 砂 轮 修 整 器 
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见 表 10-22 。 
表 10-22 金刚石 片 状 砂轮 修整 器 的 规格 及 尺寸 

工作 面 适 于 修整 | 柄 长 x aK 

( 宽 x 高 ) 每 克拉 人 金刚石 粒 数 砂轮 直径 | W£ 本 
mm 

/mm /mm /mm 

10 x10 40 50 60 70 <250 

15 x10 20 25 30 40 50 60 70 |200~700 | 55 x10 69 
20 x10 20 25 30 40 50 60 70 >400 

注 : 1 克拉 (非法 定 计 量 单位 ) =200mg。 


A ll y 检测 工具 


11.1 量 尺 检测 类 用 有 具 
11.1.1 金属 直 尺 (GBZ/T 9056 一 2004) 


【用 途 】 测 量 一 般 工 件 的 
尺寸 ， 以 机 械 工 人 采用 较 多 。 

【规格 】 人 金属 直 尺 的 外 形 
如 图 11-1 所 示 。 测 量 上 限 
( mm ), 150, 300, 500, 
(600), 1000, 1500, 2000。 





图 11-1 金属 直 尺 


11.1.2 钢 卷 尺 (QB/T 2443 一 2011) 
【用 途 】 测 量 较 长 工件 的 尺寸 或 距离 。 其 中 摇 卷 架 式 ( 量 油 尺 ) 主 


要 用 于 测量 油库 或 其 他 液体 库 (MG. Wb) 内 储存 的 油 或 液体 的 深度 ， 从 
而 推算 库 内 油 或 液体 的 储存 量 。 








图 11-2 钢 卷 太 
a) 制 动 式 b) 摇 卷 盒 式 c) 自 卷 式 d) Jë+628 Ç 
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【规格 】 钢 卷 尺 外 形 如 图 11-2 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 11-1。 
表 11-1 钢 卷 尺 规格 尺 二 








品 种 自 卷 式 、 制 动 式 摇 卷 盒 式 、 摇 卷 架 式 
常用 规格 (测量 上 限 ) 1 ~5 5~100 
/m (规格 之 间 级 差 为 0.5) (规格 之 间 级 差 为 5) 




















11.1.3 纤维 卷 尺 (QB/AT 1519 一 2011) 


【其 他 名 称 】 布 卷 尺 、 皮 尺 、 皮 卷 尺 。 

【 用途】 测量 较 长 距离 的 尺寸 ， 如 丈量 土地 和 等。 精度 不 如 钢 卷 尺 。 

【规格 】 皮 卷 尺 的 外 形 如 图 11-3 所 示 。 测 量 上 限 (m): 5, 10, 15, 
20, 30, 50. 








图 11-3 皮 卷 尺 


11.1.4 木 折 尺 (JJG 2 一 1999) 





【用 途 】 木 折 尺 用 于 测量 较 长 工件 的 尺寸 ， 常 被 木工 、 土 建 工 、 装 饰 
工 所 采用 。 

【规格 】 木 折 尺 分 四 折 、 六 折 、 八 折 等 ， 外 形 大 体 相像 。 本 手册 仅 给 
出 四 折 和 八 折 图 形 ， 如 图 11-4 所 示 ， 品 种 尺寸 见 表 11-2. 


=== 











八 折 木 尺 
图 11-4 木 折 尺 
表 11-2 木 折 尺 的 品种 尺寸 (单位 : cm) 
品 种 四 折 木 尺 六 折 木 尺 八 折 木 尺 





公称 长 度 50 100 100 
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11.1.5 内 外 卡 钳 


【用 途 】 内 外 卡 错 应 与 钢 直 尺 配 合 使 用 ， 间 接 测量 L 
工件 尺寸 。 内 卡 错 测量 内 径 、 模 宽 等 ， 外 卡 错 测 量 外 
径 、 厚 度 等。 

【规格 】 内 外 卡 错 的 外 形 如 图 11.5 所 示 ， 内 外 卡 错 
的 量 距 全 长 (mm) : 100，125，150，200，250，300, 图 11.5 内 外 卡 出 
350, 400, 450, 500, 600. 

11.1.6 弹 繁 卡 钳 Q 1 

[HE] W Edra ra ”一 省 P, 

与 普通 内 外 卡 错 相同 ， 但 便于 调节 ， JA a 
测 得 的 尺寸 不 易 变动 ， 克 其 适用 于 
连续 重复 使 用 。 

[规格 】 弹 舌 卡 错 的 量 距 全 长 | 
(mm): 100, 125, 150, 200, 250, 
300, 350, 400, 450, 500, 600. 图 11-6 5 ë Ff 
外 形 如 图 11-6 所 示 。 





11.1.7 带 表 卡 规 (JB/T 10017 一 2012) 








【用 途 】 以 测量 头 深 入 工件 内 外 部 ， 用 于 测量 工件 尺寸 ， 并 通过 百 分 
表 直 接 读 数 。 
【规格 】 带 表 卡 规 外 形 如 图 11-7 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 11-3. 





带 表 内 卡 规 带 表 外 卡 规 
图 11-7 带 表 卡 规 


“ 366 - BLbK JM L BR. JJ R X hl B Bš #z + JJI 



























































表 11-3 带 表 卡 规 规 格 尺 寸 (单位 : mm) 
名 称 测量 范围 测量 深度 分 度 值 
10 ~30 15 ~35 20 ~ 40 
p 50 ,80 ,100 
带 表 内 30 - 50 35 ~ 55 40 ~ 50 w 
卡 规 50 ~70 55 ~75 60 ~80 
h 80,100 ,150 
70 ~90 75 ~ 95 80 ~ 100 
0 ~20 ,20 ~40 ,40 ~ 60 ,60 ~80 ,80 ~ 100 0.01 
带 表 外 0 ~20 0. 02 
卡 规 0 - 50 0.05 
0 ~ 100 0. 10 











11.2 卡尺 检测 类 用 具 
11.2.1 游标 卡尺 (GB/T 21389 一 2008) 


【用 途 】 游 标 卡 尺 能 较 精 确 地 测量 工件 的 内 、 外 径 及 台阶 尺寸 等 ，] 
型 带 深度 尺 的 还 可 以 用 于 测量 工件 的 深度 尺寸 。 利 用 游标 可 以 读 出 台 米 
小 数值 。 测 量 精度 比 钢 直 尺 高 ， 使 用 也 方便 。 
【规格 】 游 标 卡 太 的 形式 与 测量 范围 见 表 11-4， 外 形 如 图 11-8 所 示 。 
表 11-4 游标 卡尺 的 形式 与 测量 范围 

































































型 别 名 称 测量 范围 /mm 

I 38 三 用 游标 卡尺 0~125, 0~150 
II 型 两 用 游标 卡尺 0~200, 0 ~300 
En 双 面 卡 脚 游 标 卡 尺 0 ~200，0 ~300 
N 型 单 面 卡 脚 游 标 卡尺 0~500, 0 ~ 1000 


注 : 分 度 值 为 0. 02mm 和 0.05mm。 





11.2.2 电子 数 显 卡尺 (GB/AT 21389 一 2008) 





【 用途】 电子 数 显 卡尺 的 测量 精度 比 一 般 游 标 卡尺 更 高 ， 能 清晰 、 准 
确 、 直 观 地 读 出 其 长 度 测量 值 ， 使 用 便捷 。 
【规格 】 电 子 数 显卡 尺 的 形式 与 测量 范围 见 表 11-5, 外形 如 图 11-9 
所 示 。 
表 11-5 电子 数 显卡 尺 的 形式 与 测量 范围 


型 别 名 称 测量 范围 /mm || 型 别 名 称 测量 范围 /mm 






















































































I 型 三 用 数 显 卡尺 0~150，0 ~200 | 亚 型 | 双 面 卡 脚 数 显卡 尺 | 0 ~200，0 ~300 
II 型 两 用 数 显 卡尺 0 ~200, 0-300 | 型 | 单 面 卡 脚 数 显卡 尺 0 - 500 














注 : 分 辨 力 均 为 0. 01mm。 
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图 11-9 电子 数 显 卡尺 
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11.2.3 深度 游标 卡尺 (GB/T 21388—2008 ) 





【 用途】 深度 游标 卡尺 用 于 测量 工 
件 上 的 不 通 孔 、 阶 梯形 孔 以 及 沟 权 的 深 





度 等 。 ee 
【规格 】 测 量 范围 (mm) 为 0~ ' i 


100, 0 ~150, 0 ~200, 0 ~300, 0 ~500, 
0 ~1000; 分 度 值 (mm) 为 0.01，0.02， 


0.05, 0.10. Z 11-10 所 示 。 pe 


11.2.4 电子 数 显 深度 卡尺 (GB/T 21388 一 2008) 


【用 途 】 电 子 数 显 深度 卡 
尺 其 测量 精度 比 普通 深度 游 
标 卡尺 更 高 ， 能 迅速 、 直 观 
地 读 出 其 测量 值 ， 使 用 便捷 。 

【规格 】 电 子 数 显 深度 卡 
尺 的 测量 范围 (mm) 为 0~ 
200, 0-300, 0 ~ 500; 分 辨 
力 为 0.01mm。 外 形 如 图 11- 图 11-11 电子 数 显 深度 卡尺 
11 所 示 。 








11.2.5 高 度 游标 卡尺 (GB/AT 21390 一 2008) 








【 用途】 高 度 游标 卡尺 用 于 测量 工件 的 高 度 及 | 


精密 划 线 。 
【规格 】 高 度 游标 卡尺 的 测量 范围 (mm) 为 i 
0~200, 0 — 300, 0 — 500, 0 ~ 1000 和 1000 ~ 】 | 


1500, 1500 ~ 2000; 分 度 值 (mm) 分 别 为 0.02, Fake 
0.05 和 0.05，0. 10。 外 形 如 图 11-12 所 示 。 


11.2.6 电子 数 显 高 度 卡 尺 (GB/T 21390 一 
2008) 














【用 途 】 电 子 数 显 高 度 卡尺 的 测量 精度 比 高 度 。 图 11-12 高 度 游 
游标 卡尺 更 高 ， 能 迅速 、 准 确 、 直 观 地 读 出 其 高 标 卡尺 
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度 值 ， 使 用 便捷 。 

【规格 】 电 子 数 显 高 度 卡 尺 的 测量 范 
围 (mm) 为 0~200,， 0 -300, 0~500; 
分 辨 力 为 0.01mm。 外 形 如 图 11-13 所 
ZS o° 








11.2.7 WIEjJ8#E +R (GBZT 6316— 
2008 ) 











[H] WE bs F | H T W Pe r 
W. @LW B| RE 36 BJ 852, 

【规格 】 齿 厚 游标 卡尺 测量 模 数 范围 
(mm) 为 1~16, 1~26, 5~32, 15 ~55; 
分 度 值 为 0.02mm。 外 形 如 图 11-14 所 示 。 图 11-13 电子 数 显 高 度 卡尺 























图 11-14 具 厚 游标 卡尺 
11.2.8 电子 数 显 齿 厚 卡 尺 (GB/T 6316 一 2008 ) 


【 用途】 电子 数 显 齿 
厚 卡 尺 其 测量 精度 比 普 
通 齿 厚 游 标 卡尺 更 高 ， 
读数 清晰 、 准 确 、 直 观 ， 
使 用 便捷 。 

【规格 】 电 子 数 显 齿 
厚 卡 尺 测 量 模 数 范围 
(mm) 1 -25, 5-32, 








图 11-15 电子 数 显 齿 厚 卡 尺 
10 ~50; 分 辨 力 为 0. 1Imm。 外 形 如 图 11-15 所 示 。 
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11.2.9 带 表 卡尺 (GB/AT 21389 一 2008 ) 





【用 途 】 带 表 卡 尺 与 普通 游标 卡尺 相同 ,但 用 表盘 指针 直接 读数 代 蔡 
游标 读数 ， 零 位 可 任意 调整 ， 使 用 
既 便 捷 又 醒目 。 

【规格 】 带 表 卡 尺 分 工 型 和 开 
两 种 形式 ， 工 型 带 有 深度 尺 。 测 量 
数据 见 表 11-6， 外 形 如 图 11-16 所 

















图 11-16 带 表 卡尺 

















示 。 
表 11-6 带 表 卡尺 测量 数据 (单位 : mm) 
测量 范围 0 ~150 0 ~200 0 ~300 
指示 表 分 度 值 0.01 0. 02 0. 05 
指示 表 表 示 值 范围 1 1~2 5 

















11.3 和 干 分 尺 检测 类 用 具 
11.3.1 小 外 径 于 分 尺 (GB/AT 1216 一 2004 ) 


【用 途 】 小 外 径 千 分 尺 的 测 砧 为 固定 式 ， 用 于 测量 工件 的 外 径 、 厚 
度 、 长 度 等 外 部 尺寸 ,测量 精度 较 高 。 外 径 干 分 尺 测 量 范围 在 1000mm 以 
下 的 通常 称 为 小 外 径 千 分 尺 。 

【规格 】 小 外 径 千 分 尺 的 测量 范围 见 表 11-7, 外 形 如 图 11-17 所 


ZS o° 


= 





图 11-17 小 外 径 千 分 尺 ( 测 砧 固定 式 ) 
表 11-7 小 外 径 干 分 尺 的 测量 范围 
测量 范围 ( 测 砧 固定 式 ) ¿mm 
0~25, 25 ~50, 50 ~75, 75 ~100, 100 ~125, 125 ~150, 150 ~175, 175 ~ 200 ，200 
~225, 225 ~ 250, 250 ~ 275, 275 ~ 300, 300 ~ 325, 325 ~ 350, 350 ~ 375 ，375 ~ 400, 
400 ~425, 425 ~ 450, 450 ~ 475, 475 ~ 500, 500 ~ 600，600 ~ 700, 700 ~ 800，800 ~ 
900, 900 ~ 1000 








注 : 分 度 值 (mm) 分 别 为 0.01, 0.001, 0.002, 0.005. 
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11.3.2 A£ R (JB/T 10007 一 2012) 


【用 途 】 测 量 范围 大 于 1000mm 的 外 径 千 分 尺 ， 通 常 称 为 大 外 径 千 分 
尺 。 用 于 测量 较 大 工件 的 外 径 、 厚 度 、 长 度 等 外 部 尺寸 。 
【规格 】 大 外 径 千 分 尺 的 测量 范围 见 表 11-8， 外 形 如 图 11-18 所 示 。 


cH 








测 砧 可 调式 测 砧 带 表 式 


图 11-18 大 外 径 千 分 尺 
表 11-8 大 外 径 生 分 尺 的 测量 范围 
形式 测量 范围 /mm 
1000 ~ 1200，1200 ~ 1400，1400 ~ 1600, 1600 ~ 1800, 1800 ~ 2000, 2000 
-2200, 2200 -2400, 2400 -2600, 2600 ~ 2800, 2800 ~ 000 
测 砧 带 表 式 1000 -1500, 1500 -2000, 2000 -2500, 2500 ~ 3000 


注 : 分 度 值 (mm) 2J220.01, 0.001, 0.002, 0.005. 








测 砧 可 调式 











11.3.3 两 点 内 径 干 分 尺 (GB/T 8177 一 2004 ) 


【用 途 】 两 点 内 径 千 分 尺 用 于 测量 工件 的 孔径 、 槽 宽 、 卡 规 等 的 内 部 
尺寸 和 两 个 内 表面 之 间 的 距离 等 ， 其 测量 精度 较 高 。 
【规格 】 两 点 内 径 千 分 尺 的 测量 范围 见 表 11-9， 外 形 如 图 11-19 所 





示 。 
= = 
== = 
:= 





图 11-19 ”两 点 内 径 千 分 尺 
表 11-9 两 点 内 径 千 分 尺 的 测量 范围 (单位 : mm) 


50 ~250 50 ~ 600 
100 ~ 1225 100 ~ 1500 100 ~ 5000 
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( 续 ) 
150 -1250, 150 -1400, 150 ~ 2000 ，130 -3000, 150 ~ 4000 150 ~5000 
250 ~ 2000 250 ~4000 250 ~ 5000 
1000 ~ 3000 1000 ~ 4000 1000 ~ 5000 
2500 ~ 5000 


注 : 分 度 值 均 为 0. 01mm。 














11.3.4 ” 壁 厚 干 分 尺 (GB/T 6312 一 2004) 


【用 途 】 壁 厚 千分尺 有 了 I 型 和 匡 型 两 种 ， 主 要 用 于 测量 管子 的 壁 
厚 。 
【规格 】 壁 厚 千 分 尺 的 测量 数据 见 表 11-10， 外形 如 图 11-20 所 示 。 





图 11-20 ” 壁 厚 千分尺 
表 11-10 壁 厚 千分尺 的 测量 数据 (单位 : mm) 











测量 范围 分 度 值 测 微 螺杆 螺 距 
0~25, 25 ~50 0.01, 0.001, 0.002, 0.005 0.005 或 1 





11.3.5 深度 千分尺 (GB/T 1218 一 2004 ) 





【用 途 】 深 度 千 分 尺 用 于 测量 工件 上 的 ”ER 
孔 、 沟 槽 的 深度 和 台阶 的 高 度 ， 以 及 工件 两 
平行 面 间 的 距离 等 ， 其 测量 精度 较 高 。 

【 规格 】 深 度 千 分 尺 的 测量 数据 见 表 11- 图 11-21 深度 千分尺 
11， 外 形 如 图 11-21 所 示 。 

表 11-11 深度 千分尺 的 测量 数据 (单位 : mm) 














测 量 范 RB 分 度 值 
0~25, 0~50, 0~100, 0~150, 0~200, 0~250，0 ~300| 0.01, 0.001, 0.002, 0.005 
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11.3.6 人 尖 头 和 干 分 尺 (GB/T 6313 一 
2004) 





【 用途】 尖 头 千分尺 测量 端的 锥 角 有 
30°%、45°、60° 三 种 。 用 于 测量 螺纹 的 中 


径 。 


图 11-22 ” 尖 头 千分尺 


【规格 】 尖 头 千分尺 的 测量 数据 见 表 11-12， 外 形 如 图 11-22 所 示 。 
表 11-12 尖 头 千分尺 的 测量 数据 (单位 : mm) 























测量 范围 刻度 数字 标记 分 度 值 
0 ~25 0, 5, 10, 15, 20, 25 
25 ~50 25, 30, 35, 40, 45, 50 
0.01, 0.001, 0.002, 0.005 
50 ~75 50, 55, 60, 65, 70, 75 
75 ~ 100 75, 80, 85, 90, 95, 100 


11.3.7 杠杆 千分尺 (GBZT 8061 一 2004 ) 


【用 途 】 杠 杆 千分尺 用 于 测量 
工件 的 外 径 、 长 度 、 厚 度 等 外 形 尺 
十 ， 其 精度 要 比 外 径 千 分 尺 高 ; 也 
可 用 于 校对 一 般 量具 的 精度 。 

【规格 】 杠 杆 千分尺 的 测量 数 图 11.23 ”杠杆 千分尺 
据 见 表 11-13， 外 形 如 图 11-23 所 
示 。 





表 11-13 杠杆 千分尺 的 测量 数据 (单位 : mm) 
测 量 范围 分 度 值 








0~25, 25~50, 50 ~75, 75 - 100 0.01, 0.001, 0.002, 0.005 





11.3.8 螺纹 千分尺 (GB/AT 10932 一 2004 ) 


【 用途】 螺纹 千分尺 用 于 测量 普通 螺纹 的 中 径 。 
【规格 】 螺 纹 千分尺 的 测量 数据 见 表 11-14， 外 形 如 图 11-24 所 示 。 
表 11-14 螺纹 千分尺 的 测量 数据 (单位 : mm) 














测量 范围 测 头 测量 螺 距 的 范围 测 头 数量 / 副 
0 ~25 0.4-0.5, 0.6~0.8, 1-~1.25,，1.5~2，2.5~3.5 
25 ~50 0.6~0.8, 1~1.25, 1.5~2, 2.5~3.5, 4~6 
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( 续 ) 
测量 范围 测 头 测量 螺 距 的 范围 测 头 数量 / 副 
50 ~75,75 ~100| 1~1.25,1.5~2,2.5~3.5,4~6 4 
100 ~ 125 ， 
1.5~2.2,5 ~3.5,4~6 3 
125 ~ 150 








注 : 1. 分 度 值 均 为 0. 01mm。 
2. 锥 形 和 V 形 测 头 应 成 对 供应 ， 按 用 户 要 求 ， 可 供应 平 测 头 和 球形 测 头 。 





V 形 量 头 。 锥 形 量 头 校对 量 头 





图 11-24 螺纹 千分尺 
11.3.9 公法 线 和 于 分 尺 

【用 途 】 主 要 用 于 测量 模 数 m = 1mm 的 渐 开 线路 合 齿 轮 的 公法 线 长 
度 。 


【规格 】 公 法 线 千 分 尺 的 外 形 如 图 11-25 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 11-15 
(GB/T 1217—2004) 。 


Wa WH — 锁 紧 装置。 向 分 和 
H I 4 EA D i bE 
Se 隔 热 装置 _/ 固定 套 管 A ” M11446 





图 11-25 公法 线 千分尺 


第 11 章 检测 工具 .375 . 





表 11-15 公法 线 干 分 尺 规 格 尺 十 (单位 : mm) 








测 量 范 转 分 度 值 
0~25, 25 ~50, 50 ~75, 75 ~100, 100 ~125, 0.01, 0.001, 
125 ~150, 150 ~175, 175 ~200 0.002 , 0. 005 








规 等 的 大 范围 内 尺寸 。 利 用 螺纹 旋 副 原 理 进 | 
行 读数 ， 精 度 更 高 。 JH: 

【规格 】 三 爪 内 径 千 分 尺 的 外 形 如 图 11- 多 3 
26 所 示 ， 规格 尺寸 见 表 11-16 (GB/T 6314— 图 11.26 ”三 爪 内 径 千 分 尺 
2004). 


11.3.10 三 爪 内 径 千 分 尺 Ey Í 
【 用途】 用 于 测量 工件 的 内 径 、 沟 构 及 卡 


表 11-16 三 爪 内 径 干 分 尺 规 格 尺 十 (单位 : mm) 
测 = 范 R 分 度 值 








6~8, 8~10, 10~12, 12~14, 14~17, 17 ~20, 20 ~ 25, 
25 ~30,30 ~35, 35~40, 40 ~50, 50 ~ 60, 60 ~70, 70 -80, 80 
-90, 90 ~100 


0.01, 0.001, 
0.002, 0.005 





11.3.11 电子 数 显 外 径 干 分 尺 


【用 途 】 与 外 径 千 分 尺 相同 ,但 精度 更 高 。 
【规格 】 电 子 数 显 外 径 千 分 尺 的 外 形 如 图 11-27 所 示 ， 规格 尺寸 见 表 
11-17 (GB/T 20919 一 2007 ) 。 





图 11-27 ”电子 数 显 外 径 千 分 尺 
表 11-17 电子 数 显 外 径 千 分 尺 规格 尺寸 (单位 : mm) 








测 量 范 Bi 分 辨 力 

0~25, 25~50, 50 ~75, 75 ~ 100, 100 ~ 125, 125 ~ 150, 150 

~175, 175 ~ 200, 200 ~ 225, 225 ~ 250, 250 ~ 275, 275 ~ 300, 

300 ~ 325, 325 ~ 350, 350 ~ 375, 375 ~ 400, 400 ~ 425, 425 ~ 
450, 450 ~475, 475 ~ 500 





=0.01 
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11.3.12 带 计 数 器 千分尺 


【用 途 】 同 外 径 千 分 尺 。 
【规格 】 带 计数 器 千分尺 的 外 形 如 图 11-28 所 示 ， 规格 尺寸 见 表 11- 
18 (GB/T 1216 一 2004) 。 





图 11-28 人 带 计 数 需 干 分 斥 
表 11-18 和 带 计 数 器 干 分 尺 规格 尺寸 (单位 : mm) 








测 量 范围 计数 絮 分 度 值 测 微 头 分 度 值 





0~25, 25 ~50, 50 ~75, 75 ~ 100 0.01 0. 002 


11.4 ”仪表 检测 类 用 具 
11.4.1 百 分 表 (GB/T 1219 一 2008) 





【用 途 】 该 百 分 表 用 于 测量 精密 工件 的 形状 误差 、 位 置 误差 以 及 位 移 
量 ， 也 可 用 比较 的 方法 测量 工件 的 长 度 。 

【规格 】 百 分 表 的 中 国标 准 已 等 效 采用 (eqv) 国际 (IOZDI 463 一 
1996) 的 标准 。 其 测量 数据 见 表 11-19， 外 形 如 图 11-29 所 示 。 

表 11-19 百 分 表 测量 数据 由 

















测量 范围 /mm 示 值 总 误差 /jm 
0~3 14 
0-5 16 
0 ~10 18 








注 : 分 度 值 (mm) 为 0.01; 测 力 值 
(N) 为 0.5~1.5。 图 11-29 百 分 表 


11.4.2 于 分 表 (GB/T 1219 一 2008 ) 








【用 途 】 千 分 表 用 于 测量 精密 工件 的 形状 误差 及 位 置 误 差 ， 也 可 用 比 
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较 的 方法 测量 工件 的 长 度 ， 测 量 精度 比 百 分 表 更 高 。 
【规格 】 千 分 表 的 测量 数据 见 表 11-20， 外 形 如 图 
11-30 所 示 。 


表 11-20 于 分 表 的 测量 数据 
(单位 : mm) 














表盘 刻度 | 测量 范围 分 度 值 表 圈 直径 | 来 持 长 度 
100 分 度 |0~1, 0~2,| 00001, | 58, 70，82 16 




















200 分 度 0~3,0~5 0. 005 42 11 





注 : 最 大 测 力 为 1. 5N。 图 11-30” 千 分 表 





11.4.3 ”内径 百 分 表 和 干 分 表 (GB/AT 8122 一 2004) 


【用 途 】 内 径 百 (+) 
分 表 是 利用 活动 测 头 的 直线 
拉 移 ， 将 机 械 传动 转变 为 表 
的 指针 位 移 ， 再 通过 读数 进 
行内 径 测量 的 工具 。 用 比较 
的 方法 测量 工件 圆柱 形 内 孔 
和 深 孔 的 尺寸 及 其 形状 误差 。 4 1 

【规格 】 内 径 百 分 表 和 千 分 表 的 测量 数据 见 表 11-21， 外 形 如 图 1131 
所 示 。 





表 11-21 内 径 百 分 表 和 于 分 表 的 测量 数据 (单位 : mm) 








品 种 测量 范围 分 度 值 
6~10, 10~18, 18 ~35, 35 ~50, 50 -100, 
内 径 百 分 表 0.01 


100 ~ 160, 160 -250, 250 ~450 





6~10, 18 ~35, 35 <50, 50 ~100, 100 ~ 160, 
内 径 千 分 表 0. 001 
160 ~250，250 ~450 











11.4.4 大 量程 百 分 表 (GB/T 1219 一 2008) 


【 用途】 大 量程 百 分 表 的 用 途 与 普通 百 
分 表 相 同 ， 但 测量 范围 可 超过 10mm， 直 至 
100mm 。 

【规格 】 大 量程 百 分 表 的 表 圈 外 径 分 
60mm 、80mm 100mm 三 种 。 测 量 数据 见 表 
11-22， 外 形 如 图 11-32 所 示 。 图 11-32 大 量程 百 分 表 
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表 11-22 大 量程 百 分 表 的 测量 数据 














测量 范围 /mm 最 大 测 力 /N 示 值 总 误差 /um 
0 ~30 2.2 30 
0 ~50 2.5 40 
0 ~ 100 3.2 50 





注 : 分 度 值 均 为 0. 01mm。 


11.4.5 杠杆 指示 表 (GB/T 8123 一 2007) 











【 用途】 杠杆 指示 表 用 于 测量 工件 的 形状 误 
差 和 位 置 误差 ， 并 可 用 比较 的 方法 测量 长 度 ， 万 
其 适用 于 受 空间 限制 而 使 用 百 分 表 难以 测量 的 小 
了 筷 、 四 柳 、 键 槽 、 孔 距 及 内 孔 跳 动量 等 。 其 杠杆 





测 头 的 测量 方向 可 以 改变 ， 使 用 便捷 。 





【 规格 】 杠 杆 指 示 表 有 百 分 表 和 千 分 表 两 种 ， 
其 测量 数据 见 表 11-23 ， 外 形 如 图 11-33 所 示 。 


表 11-23 杠杆 指示 表 的 测量 数据 











图 11-33 杠杆 指示 表 





品种 测量 范 分 度 值 最 大 测 品种 测量 范 分 度 值 最 大 测 
人 围 /mm /mm 力 AN z 围 /mm /mm 力 AN 
f 杆 f #F 0.001, 
| 0~1.6 0.01 0.5 | 0~0.4 0.5 
百 分 表 Tr 0.002 


























11.4.6 PK#@ KN B 23 (JB/T 8791 一 1998 ) 


[Hi] iZ É 2 2 J| HH PE #ë JI) 3: 1 fu 
移 ， 通 过 机 械 传动 转变 为 百 分 表 指针 的 角度 
位 移 ， 经 表 上 读数 进行 内 径 测 量 的 工具 。 

【规格 】 测 量 范围 为 2 ~20mm。 涨 得 测 
头 公 称 尺 寸 (mm); 2.00, 2.25, 2.50, 
275. 3.00. 3.25; 3.50. 3.75, 4.0. 45. 
5.0, 5.5, 6.0, 6.5, 7.0, 7.5, 8.0, 8.5, 
9.0, 9.5, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 
17, 18, 19, 20, WK ë Ç 4 HE 2 É É 2F JÉ 
如 图 11-34 所 示 ， 测 量 数据 见 表 11-24。 








图 11-34 涨 复式 内 径 


百 分 表 
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表 11-24 ” 涨 簧 式 内 径 百 分 表 的 测量 数据 


涨 得 测 头 公称 尺寸 /mm | 2.00 ~2.25 | 2.50 ~3.75 | 4.0~5.5 6.0 ~9.5 10 ~20 











测 孔 深度 /mm 三 16 三 20 三 30 三 40 三 50 





涨 自 测 头 工 作 行程 /mm 0. 3 0.6 12 











11.4.7 万 能 表 座 (JBZT 10011 一 2010) 


【 用途】 万 能 表 座 用 于 支承 百 分 表 、 
千 分 表 ， 并 使 其 处 于 任意 位 置 ， 从 而 测 
量 工件 尺寸 、 形 状 误差 及 位 置 误差 。 

【规格 】 万 能 表 座 有 普通 式 和 微调 
式 两 种 ， 微 调式 万 能 表 座 具有 微量 调节 
指示 表 位 置 的 功能 。 其 形式 与 规格 尺寸 — 
见 表 11-23。 本 手册 仅 提 供 普 通 式 万 能 图 11-35 普通 式 万 能 表 座 
表 座 的 图 形 ， 如 图 11-35 所 示 。 

表 11-25 万 能 表 座 的 形式 与 规格 尺寸 (单位 : mm) 





















































A ea S "n 表 杆 最 大 | 表 杆 最 大 | 表 夹 孔 | ，、， 
形 = 型 号 底座 长 度 s p n p z: 微调 量 
普通 式 WZ 一 22 220 230 220 8 一 
WWZ 一 15 150 350 320 8 >2 
微调 式 WWZ—22 220 350 320 8 >2 
WWZ—22A 220 230 220 8 >2 




















11.4.8 磁性 表 座 (JB/T 10010 一 2010 ) 


【用 途 】 该 表 座 用 于 支承 指示 表 类 量 
有 具 ， 并 借助 磁力 将 百 分 表 、 千 分 表 等 直接 固 
定 在 任何 空间 位 置 的 平面 或 圆柱 体 上 ， 并 使 
其 处 于 任意 方向 ， 以 测量 工件 的 太 寸 、 形 状 
误差 及 位 置 误差 。 

【规格 】 该 表 座 分 普通 式 和 微调 式 两 
种 。 微 调 磁 性 表 座 具有 微量 调节 的 功能 。 普 
通 式 磁性 表 座 的 类 型 与 规格 见 表 11-26， 本 
手册 仅 提供 普通 式 人 磁性 表 座 的 图 形 ， 如 图 ”图 11.36 普通 式 磁性 表 座 
11-36 所 示 。 
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表 11-26 普通 式 磁 性 表 座 的 类 型 与 规格 
立柱 高 度 昔 村 长度 Ia V É L "1 工作 23 
a 立柱 高 度 | 横 杆 长 度 座 体 V 形 工作 作 磁 力 型 号 举例 
/mm /mm 面 角度 A (°) /AN 
I 型 160 140 196 CZ—2 
I 120 392 CZ—4 
JI 190 170 
135 588 CZ—6A 
II 224 200 150 784 _— 
JV 型 280 250 980 WCZ—10 








11.4.9 jJHë# rr 3e de (GB/AT 4755 一 2004) 


【用 途 】 该 比较 仪 是 采用 轴 向 伸 长 与 回转 角度 
呈 线 性 关系 的 扭 自 丝 作为 主要 放大 元 件 ， 将 测量 杆 
的 直线 位 移 转换 为 指针 的 角度 位 移 。 用 于 测量 高 精 
度 的 工件 尺寸 及 几何 误差 ， 尤其 适 于 检验 工件 的 跳 


动量 。 











【规格 】 扭 自 比 较 仪 的 检测 数据 见 表 11-27， 
外 形 如 图 11-37 所 示 。 











11-37 jH Ir 8 42 


























表 11-27 ” 扭 得 比较 仪 的 检测 数据 (单位 : mm) 

分 度 值 
+30 分 度 +60 分 度 + 100 分 度 

0. 0001 + 0. 003 + 0. 006 +0.01 
0. 0002 + 0. 006 +*0. 012 + 0. 02 
0. 0005 +*0.015 + 0. 030 + 0. 05 
0.001 +0.03 + 0. 060 +*0. 1 
0. 002 +0. 06 — 
0. 005 +0.15 — — 
0.010 +*0. 30 — = 





11.5 角度 测量 工具 


11.5.1 直角 尺 (GB/T 6092 一 2004 ) 











【用 途 】 直角 斥 主 要 用 于 精确 地 检验 零 部 件 的 垂直 误差 ， 也 可 对 工件 


进行 垂直 划 


线 。 


【 规格】 直角 尺 的 外 形 如 图 11-38 所 示 ， 规 格 等 级 见 表 11-28 。 
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a) b) 
11-38 直角 尺 
a) 圆柱 形 b) 刀口 矩形 c) BÉ d) 三 角形 e) 刀口 形 f) 宽 座 刀口 形 
表 11-28 直角 尺 的 规格 等 级 (单位 : mm) 
精度 等 级 00 级 ,0 级 
出 柱 形 角 尺 一 
| 高 度 200 315 500 800 | 1250 
a 
直径 80 100 125 160 | 200 
' 精度 等 级 00 级 ,0 级 
刀口 矩形 角 尺 
BS 高 度 63 125 200 
) 
长 度 40 80 125 
精度 等 级 00 级, 0 级 ,1 级 
矩形 角 尺 = 
| 高 度 125 200 315 500 800 
C 
长 度 80 125 200 315 500 
— 精度 等 级 00 级 ,0 级 
三 角形 角 尺 — 
' 高 度 125 200 315 500 800 | 1250 = 一 
C 
长 度 80 125 200 315 500 800 == := 
_ ? 精度 等 级 0 级 ,1 级 
刀口 形 角 尺 — 
高 度 50 63 80 100 125 160 200 = 
e) 
长 度 32 40 50 63 80 100 125 == 
Ç 精度 等 级 02%, 12 
# J | P 
aD 长 边 50 | 75 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 500 | 750 1000 
短 边 40 | 50 | 70 | 100 | 130 | 165 | 200 | 300 | 400 | 550 



































11.5.2 游标 万 能 角度 尺 


【 用途】 用 于 测量 精密 工件 的 内 、 外 角度 。 
【规格 】 游 标 万 能 角度 尺 的 外 形 如 图 11-39 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 11-29 
(GB/T 6315—2008 ) 。 
表 11-29 游标 万 能 角度 尺 规格 尺寸 

















型 号 测量 范围 (°) 分 度 值 / (') 
I 型 0 ~320 2, 5 
II 型 0 ~360 25; 25 
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图 11-39 游标 万 能 角度 尺 


11.5.3 万 能 角 尺 





【用 途 】 用 于 测量 和 角度、 长度、 深度、 水平 度 及 定 圆 形 工作 中 心 位 置 
等 。 
【规格 】 万 能 角 尺 的 外 形 如 图 11-40 所 示 。 钢 直 尺 长 度 : 300mm。 








图 11-40 万 能 角 尺 


11. 5.4 带 表 万 能 角 尺 





【 用途】 与 游标 万 能 角度 尺 相同 。 
【规格 】 带 表 万 能 角 尺 外 形 如 图 11-41 所 示 ， 测量 范围 及 精度 见 表 
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直 尺 锁 紧 ”指示 表 锁 紧 
= 指示 表 “扳手 基 尺 座 





图 11-41 带 表 万 能 角 尺 
11-30 (GB/T 6315 一 2008 ) 。 
表 11-30 带 表 万 能 角 尺 的 测量 范围 及 精度 





测量 范围 (°) 测量 精度 A (') 








0 ~360 2, 5 


11.5.5 铁水 平 尺 


【 用途】 用 于 检查 设备 安装 的 水 平 及 垂直 位 置 。 
【规格 】 铁 水 平 尺 外 形 如 图 11-42 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 11-31。 


r k 


BD 





图 11-42 ”铁水 平 尺 
表 11-31 铁水 平 尺 的 规格 尺寸 








长 度 /mm 主 水 准 分 度 值 / (mm/m) 
150 0.5 
200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 550, 600 2 





11.5.6 Ak*ER 


【用 途 】 检 查 建筑 物 对 水 平 位 置 的 偏差 。 多 为 泥 瓦 工 和 木工 所 用 。 
【 规格】 长度 (mm): 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 
550，600。 木 水 平 尺 的 外 形 如 图 11-43 所 示 。 
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图 11-43 木 水 平 尺 
11.5.7 条 式 水 平 仪 


【用 途 】 用 于 检查 机 床 等 设备 安装 的 平行 度 
及 垂直 度 ， 精 度 较 高 。 
【规格 】 条 式 水 平 仪 的 外 形 如 图 11-44 所 示 ， 
规格 尺寸 见 表 11-32 (GB/T 16455 一 2008 ) 。 
表 11-32 条 式 水 平 仪 规格 尺 十 











图 11-44 条 式 水 平 仪 














分 度 值 /mm 工作 面 长 度 /mm 工作 面 宽度 /mm ”IV 形 工作 面 夹 角 /(°) 
100 >30 
0.02, 0.05, 0, 10 150, 200 >35 120 ~ 140 
250, 300 >40 











11.5.8 框 式 水 平 仪 


【用 途 】 用 于 测量 机 床 等 设备 安装 时 对 水 平 位 置 和 垂直 位 置 的 微小 倾 
斜 角 。 

【规格 】 框 式 水 平 仪 的 外 形 如 图 11-45 所 示 ,， 规格 尺寸 ( GB/AT 
16455—2008) 与 条 式 水 平 仪 相 同 。 





11. 5.9 光学 合 像 水 平 仪 (GB/T 22519 一 2008) 


【 用途】 该 水 平 仪 广泛 用 于 精密 机 械 工 业 中 ,检验 被 测 表面 的 平面 
度 、 直 线 度 和 设备 安装 位 置 的 准确 度 ， 还 可 测量 工件 的 微小 倾角 。 

【规格 】 光 学 合 像 水 平 仪 的 检测 数据 见 表 11-33， 外 形 如 图 11-46 所 
砂 。 
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= y|. p, 人 Y. 人 
图 11-45” 框 式 水 平 仪 图 11-46 ”光学 合 像 水 平 仪 


表 11-33 光学 合 像 水 平 仪 的 检测 数据 














工作 面 测量 精度 测量 范围 目镜 放大 率 Es 25 
8 
长 x 宽 /mm / (mm/m) / (mm/m) Zf 
166 x47 0.01 0 - 10 5 下 了 


11.S. 10 电子 水 平 仪 (GBAT 20920 一 2007 ) 


【 用途】 该 水 平 仪 主要 用 于 测量 平板 、 机 
床 导 轨 等 平面 的 直线 度 、 平 行 度 、 平 面 度 和 重 
直 度 ， 并 能 检测 被 测 面 对 水 平面 的 倾斜 角 。 

【规格 】 电 子 水 平 仪 有 指针 式 和 数字 显示 
式 两 种 。 本 手册 仅 提 供 数字 显示 式 的 图 形 ， 如 ”图 11.47 数字 显示 式 























图 11-47 所 示 。 底 座 工 作 面 尺寸 与 分 度 值 见 表 Spo 
11-34。 
表 11-34 底座 工作 面 尺 寸 与 分 度 值 
底座 工作 面 长 /mm 100 150, 200, 250, 300 
底座 工作 面 宽 /mm 25 ~35 35 ~50 
分 度 值 / (mm/m) 0.001, 0.0025, 0.005, 0.01, 0.02, 0.05 





11.5.11 正弦 规 


【 用途】 用 于 检测 精密 工件 、 量 
规 的 角度 ， 也 可 用 做 机 床上 加 工 带 余 
度 或 锥 度 零件 时 的 精确 定位 。 

【规格 】 正 弦 规 的 外 形 如 图 11- 图 11-48 AF239 
48 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 11-35 (GB/T 22526—2008 ) 。 
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表 11-35 正弦 规 规格 尺寸 
精度 等 级 两 圆柱 中 心 距 罚 柱 直径 工作 台 宽 度 /mm 
/mm /mm 宽 型 ZÉ Jl 
100 20 25 
0, 1 80 
200 30 40 











11.5.12 角度 量 块 及 附件 (GBZ/ZT 22521 一 2008 ) 











【 用途】 和 角度 量 块 是 一 种 精密 的 基准 角度 量具 ， 用 于 对 万 能 角度 尺 和 
角度 样板 的 验 定 ， 也 可 用 于 测量 精密 工件 的 角度 ， 或 用 以 调整 、 校 正 、 








检验 工具 、 工 件 或 计量 需 具 。 

【规格 】 角 度量 块 的 结构 形式 有 三 角形 (1 个 工作 角 ) 和 四 边 形 (4 
个 工作 角 ) 两 种 。 角 度量 块 由 各 种 不 同 工 作 角 的 角度 块 组 合成 套 ， 一般 
有 7 块 组 、36 块 组 、94 块 组 和 7 块 组 。 外 形 如 图 11-49 所 示 ， 规格 形状 
及 角度 见 表 11-36 。 











图 11-49 角度 量 块 及 其 附件 
























































表 11-36 角度 量 块 及 其 附件 的 规格 形状 及 角度 
 _ baa: 用 i 精度 
块 数 | 块 形状 间隔 | 隔 块 数 | 等 级 
15°10' 1 
30°20' 1 
de 45°30' 1 
7 | 三 自 形 >” ' 1 级 
60°40' 1 和 “水 
75°50' 1 
四 边 形 90° ~90° ~90° ~90° 1 
10° ~ 20° 1° 11 
15°10’ ~ 15°50’ 10” 5 
5 15°1’~15°9’ 1' 9 0 级 
es 30° ~70° 10 ”| 5 | 和 1 级 
75°50' 1 
45° 1 
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( 续 ) 
每 套 | 角度 量 二 作 义 的 基 洒 愉 角度 | 该 种 间 | 精度 
块 数 | 块 形状 ü 间隔 | 隔 块 数 | 等 级 
89°10'- 89°20' ~90°50’ ~ 90°40' 4 
89°30’ ~ 89°40' ~90°30’ — 90°20' 4 
36 | 四 边 形 
80° ~81° ~100° ~ 99° 4 
90° ~90° ~90° ~90° 4 
10° ~79° 1° 70 
15°10'-15°50' 10' 5 
— 15°1’~15°9’ 1' 9 
10°0'30” 1 
0 级 
80° —81° ~100° ~ 99。 9 as 
82° ~83° ~98° ~97° 9 
94 84° ~85° ~96° ~95° 9 
86° ~87° ~94° ~93° 9 
四 边 形 88° ~89° ~92° ~91° 9 
90° ~90° ~90° ~90° 9 
89°10’ ~ 89°20’ ~90°50’ ~ 90°40' 9 
89°30’ ~ 89°40’ ~90°30’ — 90°20' 9 
89°50’ ~ 89°59'30” ~90°10’ ~ 90°0'30” 9 
三 角形 15° -15°1' 15” 5 
7 89°59'30” ~ 89°59'45” ~ 90°0'30” ~ 90°0'15” 2 0 级 
四 边 形 
90° ~90° ~90° ~90° 2 
附 : 成 套 角度 量 块 附件 的 名 称 与 数量 
附件 名 称 夹 持 具 I 夹 持 具 工 夹 持 具 下 插销 直 尺 螺钉 旋 具 
数量 1 2 1 6 1 1 

















11.6 基准 与 样板 检测 类 用 具 
11.6.1 量 块 (GB/T 6093 一 2001) 








【 用途】 用 于 测量 精密 工件 或 量规 的 正确 尺寸 , 或 用 于 调整 、 校 正 、 
检验 测量 仪器 、 工 具 等 ， 与 - - 
量 块 附件 组 合 还 可 进行 精密 
划 线 工作 ， 是 技术 测量 上 长 
度 计 量 的 基准 。 


: 
rr ipana saw r ii Kh si 
re 


【规格 】 其 规格 尺寸 系列 — TU 


m = = i m 


见 表 11-37， 外 形 如 图 11-50 
所 示 。 





图 11-50” 量 块 
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表 11-37 量 块 的 规格 尺寸 系列 


































































































套 别 | 总 块 数 | 精度 级 别 尺寸 系列 /mm 间隔 /mm | 块 数 
0.5 ,1 = 2 
1. 001 ,1. 002 ,… ,1. 009 0.001 9 
1.01 ,1.02 ,…,1.49 0.01 49 
1 91 0.1 
1.5,1.6,…,1.9 0.1 5 
2.0,2.5,…,9.5 0.5 16 
10 ,20 ,… ,100 10 10 
0.5,1,1.005 一 3 
1.01 ,1.02 ,… ,1.49 0.01 49 
2 83 0,1,2 1.5,1.6,…,1.9 0.1 5 
2.0,2.5,…,9.5 0.5 16 
10 ,20 ,… ,100 10 10 
1 = 1 
1.001 ,1.002 ,… ,1.009 0.001 9 
1.01,1.02,...,1.09 0.01 9 
3 46 0,1,2 
1.1,1.2,…,1.9 0.1 9 
2,3,…,9 1 8 
10 ,20 ,… ,100 10 10 
1 ,1.005 二 2 
1.01 ,1.02 ,…,1.09 0.01 
4 38 0,1,2 1.1,1.2,…,1.9 0.1 
2,3,…,9 1 8 
10 ,20 ,… ,100 10 10 
5 10 - 0,1 0.991 ,0.992 ,… ,1 0.001 10 
6 10 * 0, 1 ,1.001 ,… ,1.009 0.001 10 
7 10 - 0, 1.991,1.992 ,… ,2 0. 001 10 
8 10+ 0, 2 ,2.001 ,… ,2. 009 0.001 10 
9 8 0,1,2 125 ,150 ,175 ,200 ,250 ,300 ,400 ,500 _. 8 
10 5 0,1,2 600 ,700 ,800 ,900 , 1000 一 5 
2.5,5.1,7.7,10.3,12.9,15,17.6,20.2, 
11 10 0,1,2 一 10 
22.8 ,25 
27.5,30.1,32.7,35.3,37.9,40,42.6, 
12 10 0,1,2 = 10 
45. 2 ,47.8 ,75 
52.5,55.1,57.7,60.3,62.9,65,67.6, 
13 10 0,1,2 一 10 
70.2 ,72.8 ,75 
77.5,80.1,82.7,85.3,87.9,90,92.6， 
14 10 0,1,2 一 10 











95.2 ,97.8 ,100 
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11.6.2 方 规 


【用 途 】 方 规 主要 用 于 检测 刀口 形 角 
尺 、 和 矩形 角 尺 、 样 板 角 尺 ， 以 及 做 直角 传 
递 ; 还 可 用 于 精密 机 床 调试 ,检测 机 床 部 
件 与 移动 件 间 的 垂直 度 ， 是 技术 测量 上 直 
角 测 量 的 基准 。 

【规格 】 方 规 的 规格 尺寸 及 级 别 见 表 图 11-51 方 规 
11-38， 外 形 如 图 11-51 所 示 。 

表 11-38 方 规 的 规格 尺寸 及 级 别 





























允许 误差 /hm 
规格 /mm 相 邻 垂直 度 平面 度 (不 允 凸 ) 侧面 垂直 度 
A 级 | B 级 | C 级 | A 级 | B 级 C 级 | A 级 | B 级 | C 级 
200 x200| 0.5 1.0 2.0 0.3 0.5 1.0 30.0 | 60.0 | 80.0 
250x250 0.7 1.5 2.0 0.4 0.6 1.0 30.0 | 60.0 | 80.0 





























11.6.3 中 心 规 

【用 途 】 中心 规 用 于 检验 螺纹 及 螺纹 车 刀 的 角度 ， 也 可 校 验 车 床 项 尖 
的 精确 度 ， 以 及 60°* 和 55° 样 板 的 精确 性 。 

【规格 】 中 心 规 的 角度 分 为 60°* 和 55° 两 种 ， 外 形 如 图 11-52 所 示 。 





图 11-52” 中心 规 图 11-53 量 针 
11.6.4 量 针 (CB/T 22522 一 2008 ) 
【用 途 】 该 量 针 应 与 千分尺 、 比 较 仪 等 配合 使 用 ， 用 于 测量 外 螺纹 中 
径 ， 测 量 精度 较 高 。 
【规格 】 量 针 有 三 种 形式 直径 0.118 ~ 0.572mm 的 为 1 型， 直径 
0.724 ~1.553mm 的 为 了 型 ， 直 径 1.732 ~ 6.212mm 的 为 五 型 。 量 针 的 外 
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形 如 图 11-53 所 示 。 适 用 于 普通 螺纹 螺 距 的 量 针 规格 尺寸 见 表 11-39。 
表 11-39 量 针 的 规格 尺寸 
量 针 适用 螺纹 适用 寸 制 螺纹 量 针 适用 螺纹 适用 寸 制 螺纹 
直径 | 螺 距 (普通 ) | 每 25.4mm 相 数 || 直径 | 螺 距 (普通) | 每 25.4mm 422 
/mm /mm 55° 60° /mm /mm 55° 60° 
0.2 — = 0.4 — 64 
0.11 0.25 
(0.225) -一 — 0.45 — 56 
0. 142 0.25 = = 0. 291 0.5 入 48 
0.3 = = 0.6 一 > 
0. 185 二 二 = 80 0. 343 = 44 
0.35 = 72 40 40 


























11.6.5 螺纹 塞 规 


【用 途 】 供 检查 工件 内 螺纹 尺寸 是 否 合格 用 。 每 种 规格 螺纹 塞 规 又 分 
通 规 (代号 T) 和 止 规 〈 代 号 Z) 两 种 。 可 分 别 单独 供应 ; 也 有 制 成 整 
体式 的 ， 一 并 供应 。 检 查 时 ， 只 有 当 通 规 能 与 工件 内 螺纹 旋 合 通过 ， 而 
止 规 只 与 工件 内 螺纹 部 分 旋 合 ， 且 旋 合 量 不 超过 两 个 螺 距 时 ， 可 判定 该 
内 螺纹 合格 ; 除 此 之 外 可 判定 内 螺纹 尺寸 不 合格 。 

【规格 】 螺纹 塞 规 外 形 如 图 11-54 所 示 ， 品 种 及 规格 见 表 11-40 和 表 
11-41。 








整体 式 〈 左 通 规 ， 右 止 规 ) 








图 11-54 ”螺纹 塞 规 
表 11-40 普通 螺纹 塞 规 品种 及 常用 规格 (GB/T 10920 一 2008) 





maa ， 锥 度 领 紧 式 螺纹 塞 规 ， 适 用 公称 直 逢 1 ~ 100 
活用 从 | ， 双 头 三 牙 镇 紧 式 螺纹 塞 规 ， 适 用 公称 直径 40 ~ 62 
区 二 入 | ， 单 头 三 牙 镇 紧 式 螺纹 塞 规 ， 适 用 公称 直径 62 ~ 120 
| ， 套 式 螺纹 塞 规 ， 适 用 公称 直径 40 ~ 120 


双 柄 式 螺纹 塞 规 : 适用 公称 直径 100 ~ 180 
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( 续 ) 
公称 直径 d 螺 距 
1<d<3 0. 2 ,0. 25 ,0. 3 ,0. 35 ,0. 4 ,0. 45 ,0.5 
3 <d<6 0. 35 ,0. 5 ,0. 6,0.7,0.75,0.8,1 
6<d<10 0.75,1,1.25,1.5 
10 <d<14 0.75,1,1.25,1.5,1.75,2 
14 <d=18 1,1.5,2,2.5 
党 18 <d<24 1,1.5,2,2.5,3 
用 24 <d<30 1,1.5,2,3,3.5 
规 30 <d4=<40 1.5,2,3,3.5,4 
格 40 <d<50 1.5,2,3,4,4.5,5 
/mm 50 <d4<62 1.5,2,3,4,5,5.5 
62 <d=80 1.5,2,3,4,6 
82, 85, 90, 95 , 100 , 105 , 110, 
1,5,2,3,4,6 
115 ,120 
125 , 130, 135, 140, 145 , 150, 
2,3,4,6,8 
155 ,160 ,165 ,170 ,175 ,180 








主 : 普通 螺纹 塞 规 的 精度 ( 按 GBAT 197 一 2003 规定 ) : 常用 的 为 6H、7H 级 。 
表 11-41 55° 非 密封 管 螺纹 塞 规 品种 及 规格 


r= 
TY 





螺纹 尺寸 代号 | 1/8 | 1⁄4 | 3⁄8 | 1⁄2 | 5/8 | 3⁄4 | 7/8 1 1% | 11⁄ | 13⁄ 





每 25. 4mm 牙 数 | 28 19 19 14 14 14 14 11 11 11 11 








螺纹 尺寸 代号 | 1% | 1⁄ 2 | 2⁄4 | 2⁄4 | 2⁄4 | 3 3⁄4 | 4 5 6 








每 25. 4mm 牙 数 | 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 









































注 : 55?" 非 密封 管 螺纹 塞 规 的 精度 ( 按 GBAT 7307 一 2001) 分 标准 级 (无 代号 ) 和 D 级 
两 种 ，D 级 低 于 标准 级 。 





11.6.6 螺纹 环 规 


【用 途 】 供 检查 工件 外 螺纹 尺寸 是 否 合格 用 。 每 种 规格 螺纹 环 规 分 通 
规 (代号 T) 和 止 规 (代号 Z) 两 种 。 检 
查 时 ， 如 通 规 能 与 工件 外 螺纹 旋 合 通过 ， 
而 止 规 不 能 与 工件 外 螺纹 旋 合 通 过 ， 可 判 
定 该 螺纹 尺寸 为 合格 ; 反之 ， 则 可 判定 该 
外 螺纹 尺寸 为 不 合格 。 图 11-55 螺纹 环 规 

【 规格】 螺纹 环 规 外 形 如 图 11-55 所 示 ， 品 种 及 常用 规格 见 表 11-42。 








. 392 - 机 械 加 工 工 具 、 为 具 及 辅 具 速 查 手册 





表 11-42 普通 螺纹 环 规 品种 及 常用 规格 (GB/T 10920 一 2008 ) 
品种 及 适用 公称 直径 /mm 
整体 式 螺纹 环 规 一 一 适用 公称 直径 1 ~120 
双 柄 式 螺纹 环 规 一 一 适用 公称 直径 120 ~ 180 




































































常用 规格 /mm 

公称 直径 d 螺 距 
1<d=<=2.5 0.2, 0.25, 0.3, 0.35, 0.4, 0.45 
2.5 <d<5 0.35, 0.5, 0.6, 0.7, 0.75, 0.8 
5 <d=<10 0.75, 1, 1.25, 1.5 
10 <d=15 0775, 1 01.25; TS  YOT5:; 2 
15 <d=<20 L2 Su 2 
20 < d<25 1, 15.22 25; 3 
25 <d<32 1, ti 2. 3: 325 
32 < d<40 1.5; 2. 3. . 3.5: 4 
40 <d<50 15,2,3, 4, 4.5, 5 
50 <d<60 L25722 9 k. 5 5E5 
60 < d< 80 15,2,3, 4, 6 
82, 85, 90 2,3, 4, 6 
95, 100, 105, 110, 115, 120 2, 3, 4, 
125, 130, 135, 140, 145, 150, 155, 

2,3,4,6, 8 
160, 165, 170, 175, 180 

















注 : 普通 螺纹 环 规 的 精度 ( 按 GBZT 197 一 2003 规定 ) ， 常 用 的 为 6g5、6h、6f 和 8g 级 。 





11.6.7 螺纹 样板 (JBAT 7981 一 2010) 


【用 途 】 用 于 与 被 测 螺 纹 比 较 的 方法 
来 确定 被 测 螺纹 的 螺 距 (或 寸 制 螺纹 的 每 
25. 4mm 牙 数 ) 。 图 11.56 ”螺纹 样板 

【规格 】 螺纹 样板 的 外 形 如 图 11-56 所 
示 ， 规 格 见 表 11-43。 螺 纹样 板 厚度 :; 0. 5mm。 

表 11-43 螺纹 样板 规格 

















普通 螺纹 EH (mm): 0.4, 0.45, 0.5, 0.6, 0.7, 0.75, 0.8, 1, 1.25, 1.5, 
(20 Jr) 175, 2, 2.5, 3, 3.5, 4, 4.5, 5, 5.5, 6 
寸 制 螺纹 每 25. 4mm 228. 28, 24, 20, 18, 16, 14, 13, 12, 11, 10, 9, 8, 7, 





(17 片 ) |16, 5, 4.5, 4 





11.6.8 半径 样板 (JB/T 7980 一 2010 ) 


【用 途 】 用 于 与 被 测 圆 缴 作 比 较 来 确定 被 测 圆 弧 的 半径 ， 凸 形 样板 用 
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TS Iñi K, TUE ER H TAS WD II [5] J 。 
[8 ] #S HH AS] F 0 JÉ RLHDE FE JR 48 16 件 组 成 。 半 径 样 板 
的 外 形 如 图 11-57 所 示 ， 规 格 见 表 11-44。 
表 11-44 半径 样板 规格 
样板 宽度 | 样板 厚度 


/mm /mm 


组 别 半径 尺寸 系列 /mm 





1, 1.25, 1.5, 1.75, 2, 2.25, 2.5, 2.75, 3, 3.5, ; 
13. 

4.4, 4.5, 5, 5.5, 6, 6.5 
7, 7.5, 8, 8.5, 9, 9.5, 10, 10.5, 11, 11.5, 12, 


12.5, 13. 13% 5. 14; 14.5 








20. 5 


15, 15.5, 16, 16.5, 17, 17.5, 18, 18.5, 19, 19.5, 
20, 21, 22, 23, 24, 25 














图 11-57 半径 样板 图 11-58 ” 硬 质 合金 塞 规 


11.6.9 硬 质 合金 塞 规 


【 用途】 该 塞 规 在 机 械 加 工 中 ， 用 于 车 孔 、 负 孔 、 铵 孔 、 磨 孔 和 研 孔 
的 孔径 测量 。 
【规格 】 硬 质 合 金 塞 规 的 规格 尺寸 见 表 11-45， 外 形 如 图 11-58 所 


表 11-45 硬 质 合 金 塞 规 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 











公称 直径 1~4 |>4~10|>10~14>14~18>18~24>24~30/>30~38>38~50 
总 长 58 74 85 100 115 130 130 157 
工作 通 端 12 9 10 12 14 16 20 25 
长 度 止 端 8 5 5 6 7 8 9 9 





























11.6. 10 莫 氏 与 米 制 圆锥 量规 (GB/AT 11853 一 2003) 





【 用途】 该 量规 主要 用 于 精密 机 械 上 带 有 锥 度 的 轴 与 孔 的 检查 以 及 工 
件 、 工 具 的 高 精度 葛 氏 (或 米 制 ) 圆锥 尺寸 和 圆锥 锥 角 的 检验 。 

【规格 】 莫 氏 与 米 制 圆锥 量规 有 不 带 扁 尾 的 A 型 和 带 扁 尾 的 B 型 两 
种 形式 (B 型 只 检验 圆锥 斥 寸 ,不 检验 圆锥 角 ) ， 两 种 形式 均 有 环 规 与 塞 





. 394 - BLbK JM PR. JJ R X Bl B. š #z + JJI 








规 。 量 规 有 1 级、2 级 、3 级 三 个 精度 等 级 。 莫 氏 与 米 制 圆锥 量规 外 形 如 
图 11-59 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 11-46。 


一 — — R. = 


k 
ran — 
| | 
wa 


莫 氏 圆锥 量规 米 制 圆锥 量规 











图 11-59 ” 莫 氏 与 米 制 圆锥 量规 
表 11-46 莫 氏 与 米 制 圆锥 量规 的 规格 尺寸 


——— 
=s 
2 5 l 

























































































"si - 1:20 =0.05 2s51'51. 1” Ñx “mie 
0 | 0.6246:12 =1:19. 212 = 0. 05205 2°58'53.8” | 9.045 | 50 | 56.5 

1 | 0.59858:12 = 1:20. 047 = 0. 04988 2°51226.7” | 12.065 | 53.5 | 62 

加 2 | 0.59941:12 =1:20. 020 = 0. 04995 2°51'41.0” |17.780| 64 | 75 

人 3 | 0.60235:12 =1:19. 922 = 0. 05020 2°52'31.5” |23.825| 81 | 94 
国难 [0 62326: 12 = 1: 19. 254 = 0. 05194 2°58'30.6” | 31.267 |102.5|117. 5 
5 | 00.63151: 12 = 1:19. 002 = 0. 05263 3°0'52.4"” | 44. 399 |129. 5 |149. 5 

6 | 0.62565:12 =1:19. 180 =0. 05214 2°59'11.7” | 63.348 | 182 | 210 

80 80 | 196 | 220 

my | 300 100 | 232 | 260 
| 120 1:20 =0. 05 2°51'51. 1” 120 | 268 | 300 
由 锥 | 160 160 | 340 | 380 
200 200 | 412 | 460 











11.6.11 刀口 形 直 尺 (GB/T 6091 一 2004) 





【 用途】 刀口 形 直 尺 用 于 检测 精密 平面 的 直线 度 和 平面 度 。 
【规格 】 刀 口 形 直 尺 分 刀口 尺 、 三 棱 尺 、 四 棱 尺 三 种 ,外形 如 图 11- 
60 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 11-47。 
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四 楼 尺 


图 11-60 刀口 形 直 尺 
表 11-47 “刀口 形 直 尺 的 规格 尺寸 






























































形 式 JJ H 尺 
长 度 /mm 75 125 200 300 400 500 
宽度 /mm 6 6 8 8 8 10 
高 度 /mm 22 27 30 40 45 50 
直线 度 公差 “10 级 0.5 1.0 1.5 2.0 
Zum 1 级 1.0 2.0 3.0 4.0 
形 式 三 棱 尺 B 
长 度 /mm 200 300 500 200 300 500 
宽度 /mm 26 30 40 20 25 35 
高 度 /mm 人 = = 三 一 一 
直线 度 公 关 “|0 级 1.0 1.5 2.0 1.0 1.5 2.0 
Zum 1 级 | 2.0 3.0 4.0 2.0 3.0 4.0 











11.6.12 方形 角 尺 (JBZ/ZT 10027 一 2010) 


【 用途】 方形 角 尺 用 于 检验 金属 切削 机 床 及 其 他 机 械 设备 的 位 置 误差 
和 形状 误差 。 

【规格 】 方 形 角 尺 按 结构 分 为 型 、 开 型 ， 其 外 形 基本 相仿 ， 如 图 
11-61 所 示 ， 基 本 参数 见 表 11-48 。 


























表 11-48 方形 角 尺 基本 参数 (单位 : mm) 
H b R t 
100 16 3 2 
150 30 4 2 
160 30 4 2 
200 35 5 3 
250 35 6 4 
300 40 6 4 
315 40 6 4 
400 45 8 4 














: 396 ， BUR) L r B. 2J B X BB PL 3 # T: JJE 











( 续 ) 
H b R t 
500 55 10 3 
630 65 10 3 














测量 面 


c) 


表 11-61 方形 角 尺 
a) 方形 角 尺 外 形 pb) I 型 方形 角 尺 c) 本 型 方形 角 尺 
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11.6.13 铸铁 平 尺 (GB/T 24760 一 2009 ) 








【 用途】 和 铸铁 平 尺 主 要 用 于 测量 工件 的 直线 度 和 平面 度 。 
【 规格】 铸铁 平 尺 有 工 字 形 平 尺 、 开 字形 平 尺 和 桥 形 平 尺 三 种 。 铸 铁 
平 尺 的 外 形 如 图 11-62 所 示 ， 规 格 尺 寸 见 表 11-49 。 





=== 










































































I 字形 和 了 [字形 平 尺 桥 形 平 尺 
11-62 ”铸铁 平 尺 
表 11-49 铸铁 平 尺 的 规格 尺寸 (单位 : mm) 

规格 I 字形 和 了 字形 平 尺 桥 形 平 尺 

L b C H L b C H 
400 400 30 >8 >75 一 一 一 一 
500 500 30 >8 >75 二 - 一 一 
630 630 35 三 10 三 80 一 一 一 一 
800 800 35 三 10 三 80 _ 二 == = 
1000 1000 40 >12 >100 1000 50 >16 >180 
1250 1250 40 >12 >100 1250 50 >16 >180 
1600 | (1600) 45 >14 >150 1600 60 >24 >300 
2000 | (2000) 45 >14 >150 2000 80 >26 >350 
2500 | (2500) 50 >16 >200 2500 90 >32 >400 
3000 | (3000) 55 >20 三 250 3000 100 三 32 三 400 
4000 | (4000) 60 三 20 >280 4000 100 >38 >500 
5000 = _ = 25 5000 110 >40 >550 
6300 二 == == 和 6300 120 >50 三 600 

精度 等 级 00 级 ,0 级 ,1 级 ,2 级 00 级 , 0 级 , 1 级 ,2 级 


























注 : 括号 () 内 的 长 度 上 尺寸 ,表示 其 形式 建议 制 成 I 字形 截面 的 结构 。 








11.6.14 钢 平 尺 和 岩石 平 尺 (GB/T 24761 一 2009) 








【 用途】 钢 平 尺 和 省 石 平 尺 均 用 于 测量 工件 的 直线 度 和 平面 度 。 


` 398 - HUK) L L B. 2J B X Bl PL 3 # T: JE 





【规格 】 钢 平 尺 有 和 矩形 和 了 字形 两 种 ,岩石 平 尺 仪 有 和 矩形 一 种 。 钢 平 
尺 和 岩石 平 尺 的 外 形 如 图 11-63 所 示 ， 规 格 尺寸 见 表 11-50。 








I 字形 平 尺 


图 11-63 EJ Hi fa E J 
表 11-50 钢 平 尺 和 岩石 平 尺 的 规格 尺寸 ”( 单 位 : mm) 


















































全 长 岩石 平 尺 钢 平 尺 

规格 000，00，0 和 1 级 00 和 0 级 1 和 2 级 

H b H b H b 
400 400 60 25 45 8 40 6 
500 500 80 30 50 10 45 8 
630 630 100 35 60 10 50 10 
800 800 120 40 70 10 60 10 
1000 1000 160 50 5 10 70 10 
1250 1250 200 60 85 10 75 10 
1600 1600 250 80 100 12 80 10 
2000 2000 300 100 125 12 100 12 
2500 2500 360 120 150 14 120 12 














11.6.15 铸铁 平板 与 岩石 平板 (GBZ/T 标准 综合 ) 


【用 途 】 铸铁 平板 与 岩石 平板 是 检验 和 划 线 用 的 性 能 稳定 、 精 度 可 靠 
的 平面 基准 器 具 。 用 于 工件 的 检验 或 划 线 。 

【规格 】 两 种 平板 的 外 形 如 图 11-64 所 示 ， 规 格 尺 寸 及 精度 等 级 见 表 
11-31。 
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铸铁 平板 岩石 平板 


图 11-64 ”铸铁 平板 与 岩石 平板 
表 11-S1 铸铁 平板 和 岩石 平板 的 规格 尺寸 及 精度 等 级 








品种 及 标准 号 工作 面 太 寸 〈 长 x 宽 ) /mm 精度 等 级 
400 x 250 
铸铁 平板 160 x 100 1600 x 1000 
400 x 400 1000 x 630 
CBZT 22095 250 x 160 2000 x 1000 O sl e203 
630 x 400 1000 x 1000 
一 2008 250 x250 2500 x 1600 
630 x 630 
160 x 100 400 x 250 1000 x 630 
岩石 平板 2000 x 1000 
160 x 160 400 x 400 1000 x 1000 
GB/AT 20428 2500 x 1600 05 4 2. 3 
250 x 160 630 x 400 1600 x 1000 
—2006 4000 x 2500 
250 x 250 630 x 630 1600 x 1600 




















注 : 精度 等 级 : 3 级 为 划 线 用 ， 其 余 为 检验 用 。 
11.6.16 SER (GB/T 22523 一 2008) 


量 或 检验 工件 两 平行 面 间 的 
Z= Bu K E. 

【规格 】 塞 尺 片 的 厚度 为 
0.02 ~ Imm, É FE Z 100 ~ 
300mm。 塞 尺 有 单 片 塞 尺 与 
成 组 塞 尺 之 分 ,通称 塞 尺 。 塞 尺 的 外 形 如 图 11-65 所 示 。 塞 尺 厚 度 尺 寸 系 
列 及 组 装 顺 序 分 别 见 表 11-52 和 表 11-53。 

表 11-52 塞 尺 厚度 尺寸 系列 





图 11-65” 塞 尺 


厚度 尺寸 系列 /mm 间隔 /mm 数量 





0.02, 0.03, 0.04, :…, 0.10 0.01 9 





0.15, 0.20, 0.25, :…, 1.00 0.05 18 








- 400 . BUR) L B. JJ B X Bl PL 3: #z T: JE 





表 11-53 成 组 塞 尺 片 数 、 厚 度 及 组 装 顺序 


成 组 塞 尺 | 塞 尺 的 长 


的 片 数 度 /mm 塞 尺 的 厚度 尺寸 及 组 装 顺序 /mm 





0.10, 0.02, 0.02, 0.03, 0.03. 0.04, 0.04, 0.05, 0.05, 
0.06, 0.07, 0.08, 0.09 


13 





1.00, 0.05, 0.06, 0.07, 0.08, 0.09, 0.10, 0.15, 0.20, 
0.25, 0.30, 0.40, 0.50, 0.75 


14 





0.50, 0.02, 0.03, 0.04, 0.05, 0.06, 0.07, 0.08, 0.09, 
0.10, 0.15, 0.20, 0.25, 0.30, 0.35, 0.40, 0.45 


17 100, 150, 








200, 300 
s: 1.00, 0.05, 0.10, 0.15, 0.20, 0.25, 0.30, 0.35, 0.40, 
0.45, 0.50, 0.55, 0.60, 0.70, 0.75, 0.80, 0.85, 0.90, 0.95 
0.05, 0.02, 0.02, 0.03, 0.03, 0.04, 0.04, 0.05, 0.05, 
21 0.06, 0.07, 0.08, 0.09, 0.10, 0.15, 0.20, 0.25, 0.30, 0.35, 








0.40, 0.45 
11.6.17 V 形 架 


【用 途 】V 形 架 的 a 角 分 为 60"、72"、90"、108"、120" 五 种 。 用 于 
公称 直径 3 ~300mm 的 轴 类 零件 加 工 或 测试 时 作 紧 固 或 定位 。 

【规格 】YV 形 架 基本 形式 有 四 种 : I 型 带 有 一 个 V JÉ Rš RI 2 |] 2 gt ; 
开 型 带 有 四 个 V EB; 亚 型 带 有 一 个 V ÉR8; NOD T VES r 
V 形 架 的 图 形 采 用 工 型 ， 如 图 11-66 所 示 ， 型号、 规格 及 精度 见 表 11-54。 















































形式 型 号 精度 等 级 
I—1 40 35 30 3 15 
I 一 2 60 60 50 5 40 

I 0, 1, 2 
I 一 3 100 105 80 8 80 
I 一 4 | 100 150 100 12 135 
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( 续 ) 
外 部 尺寸 /mm 适用 直径 范围 /mm 
形式 型 号 精度 等 级 
长 宽 高 最 小 最 大 
[一 1 60 100 90 8 80 
I —2 80 150 125 12 135 r 2 
I 一 3 100 200 180 20 160 
[一 4 | 125 300 270 30 300 
亚 -! 100 200 125 20 160 
III 0,1,2 
亚 一 2 | 125 300 180 30 300 
一 1 40 30 30 3 15 
N TV 一 2 60 60 60 5 40 0, 1 
N —3 100 100 100 8 80 














11.6.18 三 角 铁 


线 的 工具 。 











【用 途 】 三 角 铁 主要 用 于 检查 圆柱 形 工件 或 作 划 “证 


【 规格】 三 角 铁 的 外 形 如 图 11-67 所 示 。 每 套 三 B 
角 铁 由 相同 规格 的 两 件 组 成 ， 长 度 (mm) x 宽度 ”图 11-67 三 角 铁 


(mm): 35 x35, 60 x60, 105 x105。 


11.6.19 表面 粗糙 度 比 较 样 块 〈CBZT 和 ISO 标准 综合 ) 





【用 途 】 表 面 粗糙 度 比 较 样 块 是 
以 比较 法 来 检查 机 械 工 件 加 工 后 表 
面 粗 糙 度 的 一 种 测量 器 具 。 通 过 目 
测 或 放大 镜 与 被 测 工 件 进行 比较 ， 
判断 表面 粗糙 度 的 级 别 要 素 。 表 面 
粗糙 度 比较 样 块 的 外 形 如 图 11-68 所 
示 。 

【规格 】 共 分 为 四 种 : HY 一 1 七 
组 样 块 〈 车 床 、 人 刨床 、 立 铣 、 平 磨 、 
外 磨 、 研 磨 ) HY—2 六 组 样 块 〈 车 
床 : 二 a bs sp o. so 
床 ) HY—3 笔记 本 样 块 (车 床 、 立 
ia | 








图 11-68 表面 粗糙 度 比 较 样 块 
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HY 一 4 单 组 形式 〈 车 床 样 块 、 人 刨床 样 块 、 立 铣 、 平 铣 样 块 、 平 磨 样 块 、 
外 磨 样 块 、 研 磨 样 块 、 铀 床 样 块 ) 。 表 面 粗糙 度 比 较 样 块 标准 的 采用 情况 
及 规格 尺寸 见 表 11-55 。 

表 11-55 表面 粗 烽 度 比较 样 块 标准 的 采用 情况 及 规格 尺寸 






























































ER 每 套 表面 粗糙 度 参数 公称 值 /um 
加 工 表 面 方式 及 标准 号 Ca 
数量 Ra Rz 
铸造 表面 ë 0.2,0.4,0.8,1.6,3.2,6.3,12.5, | 800, 
(GB/T 6060. 1—1997) 25 ,50 ,100 ,200 ,400 1600 
0.025, 0.05,0.1,0.2,0.4,0.8, 
有 š 1.6,3.2 
机 械 加 工 表面 
( CB/T 6060. 2—2006) A. | 6 0.4,0.8,1.6,3.2,6.3,12.5 
Et 6 0.4,0.8,1.6,3.2,6.3,12.5 
Yi 、 刨 6 0.8,1.6,3.2,6.3,12.5,25 
电 火 花 加 工 表面 
6 0.4,0.8,1.6,3.2,6.3,12.5 
(GB/T 6060. 3—2008 ) 
抛光 加 工 表面 
6 0. 012 ,0. 025 ,0. 05 ,0. 1 ,0.2 ,0.4 
(GB/T 6060. 3 一 2008 ) 
JÚ (Uma) AL Ds nmb] LKB 局 0.2,0.4,0.8,1.6,3.2,6.3,12.5, 
(GB/T 6060. 3 一 2008 ) 25 ,50 ,100 




















WE :1. Ra 一 表面 轮廓 算术 平均 偏差 。 
2. Rz 一 表面 轮廓 最 大 高 度 。 

















ON CA + O 
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